
金刚石滚轮 多种 多种

产品名称 金刚石滚轮 多种 多种

公司名称 河南石力金刚石制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 型号:多种
规格:多种

公司地址 中国 河南 漯河市 漯河市高新区衡山路21号

联系电话 86 395 2626811/2633359 13903951970

产品详情

型号 多种 规格 多种
适用范围 汽车制造行业,轴承行业,

纺织行业,齿轮行业

滚轮一般在烧结砂轮，cbn砂轮的成形，修整方面上使用，高精度的成形在短时间内能够进行大批量的生
产方面发挥出威力，根据制造方法可分为烧结型，电铸型，也可根据使用目的来划分。

特长：

1、金刚石滚轮修正时间大幅缩短

①再复杂的型面在10秒以内也可以完成。

②生产效率提高。

③减少设备装置的磨损。

2、修整精度大幅提高。

①可以修出较小误差的高精度砂轮形状。

②工件的加工尺寸及形状精度高。

③大幅降低次品率。

3、容易实现自动化。

①修整装置构造简单。



②更换次数减少。

③减轻操作人员负担。

4、磨削力减小。

二、种类及特点

制法分类：

1、烧结法（ts，tn，t）

使用寿命长，普通滚轮用此法制造。

2、电铸法（uz）

形状小，复杂的高精度滚轮使用此法。

型式 构造 特点
模具 金刚石嵌入

法
浓度 金刚石分布

ts 硬质合金 手工（随机
）

可调整 单列 使用比较耐久，使用范围比较广。

tn 机械 高密度 单列 寿命最长，比较恶劣的环境下也可以使用。
t 埋入法 可调整 1.5~5.0mm 能保证砂轮切削性能及寿命，一般沟道研磨用此种滚轮。

uz 使用镍通过特殊方法电镀 机械 高密度 单列 高精度，形状小，复杂的用此种方法制造。

订购需知

1、工件

 工件名称：（工件图）

工件材质名：

热处理：hrc

磨削最大量：（一侧、孔）

 工件加工精度：

面精度：（ra、ry、rz）

表面精度：um以下

圆柱精度：um以下

 滚轮需要的检查方法： 

 



2、使用机械

 型式：平面磨、外圆磨、无心磨、工具磨、轨道磨、内圆磨、成型磨、其它

制造商：

制造型号： 

3、驱动装置：

驱动装置制造商：

驱动装置使用方式：手动机械

驱动装置型式：两端把持型顶尖型

驱动装置的最大孔径最大宽度 

1、磨削的砂轮

尺寸：ф × 

使用最小孔径：ф 

砂粒： 

粒度:

硬度:

组织： 

结合剂： 

制造商：

2、滚轮与砂轮的位置关系：

①砂轮轴与滚轮轴平行

②砂轮轴与滚轮轴的角度θ

③油压装置方式

④其它方式请画出

我公司是一家设备齐全、技术先进的生产各种金刚石工具的专业厂家，主要产品有金刚石滚轮，金刚石
磨快，金刚石测量爪，金刚石垳磨条，金刚石砂轮，金刚石绞刀，金刚石车刀等金刚石制品的专业生产
厂家，所有产品质量保证，欢迎来人来函选购敝公司产品，长期用户，价格更优。我们将以最诚挚的服
务回报您的信任。



我们的联系电话：0395-2626811 2633359 fax:xiaoyj@trdiamod.sina.net

qq：836771813肖经理网站：http://trdiamond.cn.alibaba.com
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