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西门子公司的PLC产品有SIMATICS7、M7和C7等几大系列。S7系列是意义的PLC产品，其中的S7-200系列
属于整体式小型PLC，用于代替继电器的简单，也可以用于复杂的自动控制。S7-300系列是模块化的中小
型PLC，多可以扩展32个模块，适用于中等性能的控制要求。PLC的工作是从0000号存储地址存放的条用
户程序开始，在无中断或跳转的情况下，按存储地址号递增的方向顺序逐条执行用户程序，直到END指
令结束；然后再从头开始，并周而复始地执行整个用户程序，直到停机或从运行（RUN）工作状态切换
为停止（STOP）工作状态，这种执行程序的工作称为周期循环扫描工作。 5）EnterpriseNet：企业的骨干
网络，一般为EthernetTCP/IP。这五类网络的连接是，先将同一类型的网络串接起来，然后再把不同类型
的网络通过Gateway连接起来。这说明各大总线各具特点、不可互相替代的局面工控界的认可。④ PLC的
选择。PLC是控制的核心部件，正确选择PLC对于保证整个控制的技术经济指标起着重要的作用。选择P
LC应包括机型选择、容量选择、I/O模块选择、电源模块选择等。 不同的网络协议针对特定的应用领域
，因而具有各自的特点，各有其存在的和价值。而且新的协议还在不断地产生，这样用户往往无所适从
，担心一旦选用了一种协议后，会被某些厂商钳制。其二，网络化所必须的成本对用户来讲往往是一项
沉重的负担。④ CPU处理用户程序，执行用户程序中的指令，并实时更新内存映像区。指令是衡量PLC
功能高低的主要指标。PLC具有基本指令和指令（或功能指令）两大类，指令的种类和数量越多，其功
能越强，编程就越灵活、越方便。对于一个复杂的控制，尤其是顺序控制，由于内部的联锁、互动关系
极其复杂，用梯形图或语句表编程时往往数百行。如果在梯形图上不加注释，则梯形图的可读性将会大
大。 PROFIBUS-DP是一种开放的总线，DP主站负责将分布式I/O（DP从站）连接到控制器，同时DP主
站通过PROFIBUS-DP网络与分布式I/O（DP从站）交换数据。.ET200的特点西门子公司生产的ET200是基
于PROFIBUS-DP总线的分布式I/O，可以与经过认证的非西门子公司生产的PROFIBUS-
DP主站协同运行。 
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S7-200 ART PLC、Smart Line系列屏和SINAMICS V20变频器结合，可以用户人机互动、控制和驱动的需要
通过集成的冗余器可实现高速介质冗余，用于千兆以太网（SCALANCEX-300和SCALANCEX-400）和快
速以太网（环网中的SCALANCEX-300交换机并结合以SCALANCEX-200交换机）。PLC的硬件由主机、
输入/输出扩展环节及外部设备组成。PLC是采用周期循环扫描的工作，一个扫描周期主要可分为：读输
入阶段、执行程序阶段、处理通信请求阶段、执行CPU自诊断阶段、写输出阶段。执行完一个周期后，P
LC再进入下一个循环周期，重新执行输入采样阶段，周而复始。 2.刷新输入映像区用户程序的演算处理
之前，先将输入端口接点状态读入，并以此刷新输入映像区。3.用户程序演算处理将用户程序，从头至
尾依次演算处理。4.映像区内容输出刷新用户程序演算处理完毕，将输出映像区内容传送到输出端口刷
新输出。相关设备是为了充分和方便地利用硬件和资源而和使用的一些设备，主要有编程设备、人机操
作界面等。 为了企业的市场竞争力，实现经济效益的目标，必须将自动化控制、制造业执行（MES）和
企业资源计划（Enterprise Resource Plan，ERP）三者地组合在一起。 S7-1500是新一代大中型PLC，比S7-3
00/400的各项指标有很大的，专为中高端设备和工厂自动化设计，可供用户使用的充足的资源和超高速
的运算处理速度，拥有卓越的性能，并集成一系列功能，包括运动控制、工业信息安全，以及可实现便
捷安全应用的故障安全功能。（1）紧凑型PLC借助设备更新工具，SIMOTION
提供了一个用户操作方便的解决方案来更新 SIMOTION 设备。SIMOTION D4x5-2 也可通过 U 记忆棒更
新。通信有PLC之间的通信和PLC与其他设备之间的通信。通信主要涉及通信模块、通信接口、通信协议
和通信指令等内容。PLC的组网和通信能力也已成为PLC产品水平的重要衡量指标之一。 当电池充足时
，该设置始终有效；当后备电池放完电后，会将另一个电池切换到后备。“后备电池”的状态也存储在
电源故障的事件中。后备电池后备时间取决于后备电池的容量以及基板上的后备电流。后备电流是指当
电源关闭时，所的后备模板的电流及电源模板所需要的电流的总和。 ●RUN（绿色）：运行状态指示灯
，CPU处于RUN状态时亮；LED在STARTUP状态以2Hz闪烁；在HOLD状态以0.5Hz闪烁。●STOP（）：
停止状态指示灯，CPU处于STOP、HOLD或STARTUP状态时亮；在存储器复位时以0.5Hz闪烁；在存储
器置位时以2Hz闪烁。 SIMATICS7-200可扩展的紧凑自动化的模块化概念它实现了简便的通信、有效的技
术任务解决方案，并能完全系列的自动化需求。折叠编辑本段亮点可扩展性强、灵活度高的设计模块:大
的CPU多可连接八个模块，以便支持其它数字量和模拟量I/O。 本文为您介绍一下如果确定编程STEP7的
程序容量。这里需要注意的是，工作存储器的大小根据CPU类型来定，并不能进行扩展；而装载存储器
可以通过存储卡进行扩展。因此，如果用户在程序设计中出现装载存储器不够的情况时，可以更换容量
大的存储卡来扩展；但是当工作存储器大小不够时，只能对程序进行精简或，如果还不能要求，只能更
换大容量的CPU了。 在PLC的通信网络中，上级网络的通信速率应大于1Mbps，通信负载应不大于60%。
为了减轻CPU通信任务，PLC应根据网络组成的实际需要，选择具有不同通信功能的通信处理器。四种
编程功能offline编程：PLC和编程器共用一个CPU。 
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