
脱硫催化剂 富海 99（％）

产品名称 脱硫催化剂 富海 99（％）

公司名称 廊坊丰得润化工有限公司

价格 260.00/公斤

规格参数 品牌:富海
有效物质含量:99（％）
产品规格:一级品

公司地址 廊坊开发区大官地村

联系电话 13603368691 13230689685

产品详情

品牌 富海 有效物质含量 99（％）
产品规格 一级品 执行标准 Q/LFH01-1998
主要用途 焦炉气、半水煤气以及变

换气等脱硫工艺。

 供应催化剂(化肥厂专用)：脱硫脱氢催化剂（双核酞菁钴磺酸铵）

在硫化氢含量0.5-10克/立方米范围内的各种气体，脱硫湿式氧化法工艺中，可单独使用。能同时脱无机
硫和有机硫；脱硫率高。用量少，特别适用于焦炉气，半水煤气以及变换气等脱硫工艺。不论是脱硫脱

氧效率，经济效益，环境效果等方面，都有明显的优势。

1.脱硫脱氢效率高，一般可≥98%，在实现以上指标的同时，将工艺中剧毒氢化物转化为无毒铵盐。特别
适用于高硫，高氢高碳气体的净化，如焦炉气变换气等。

2.对有机硫的脱硫率，由于有机硫的存在形式不同，视碱性介质组成的不同，有很大的变动。在12-95%
之间。比如对流醇羟基硫脱除效果好，对于噻吩则无效，硫磺回收率≥85%。

3.清洗粘在管道和填料上的硫泡沫，也是该产品的一个显著的特点。可以延长设备使用周期。原理是其
本身颗粒细小，比表面积大，活性高的活体作用，直接效果是不堵塔。即使用维修时也不要清洗填料、

塔壁和管道。

4.用量少，每脱除一吨硫化氰，消耗本产品0.8很大的kg左右。理论支持是由于增溶剂的使用，硫容有了
提高。直接效果是硫磺的颗粒大，

容易浮选。分离出来。

缺点和不足



废溶液处理问题：关于硫泡沫去向

1.连续溶硫残液回到系统中再循环。

2.板框压滤前者因为溶硫液中温度高导致复盐产生，复盐浓度高后影响系统周期运行。化工行业中的成
熟经验是分级沉淀，即冷却后打回系统。目前焦化厂提出部分溶液送配煤厂，后者产生的硫膏水量大，

工业价值小。

化肥厂脱硫专用

执行标准q/lfh01-1998

 项 目 质 量 指 标
 优 级 品 一 级 品

  外 观 蓝黑色或蓝灰色粉末 蓝黑色或蓝灰色粉末
粒度20#标准筛 全通过 全通过
水不溶物%≤ 3.00 5.00
无水乙醇不溶物%≥ 90.00 80.00
催化活性min-1 ≥ 0.05 0.04
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