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西门子PLC RS485网络连接器 

模块（）包括数字量输入模块、数字量输出模块、模拟量输入模块、模拟量输出模块。数字量输入模块
、数字量输出模块合称为I/O模块或开关量模块DI/DQ，模拟量输入模块、模拟量输出模块合称为AI/AQ
模块。PLC多可扩展6个模块。1）大型网络化。主要是朝DCS方向发展，使其具有DCS的一些功能。PLC
是工业控制计算机的简称，它的全称是Programmable Logic Controller（可编程序逻辑控制器）。如果说融
入我们日常生活的计算机是通用级电脑的话，那么PLC则是专业级的，是业界备受推崇的工业控制器。1.
1.2 PLC的特点PROFINET 基于工业以太网，可实现现场设备（IO 设备）和控制器（IO 控制器）之间的
直接通信，能够用于运动控制应用的等时同步驱动控制解决方案。（2）确定PLC的输入和输出负载。继
电器电路图中的交流器和电磁阀等执行机构如果用PLC的输出位来控制，它们的线圈在PLC的输出端。按
钮、操作开关和行程开关、接近开关等提供PLC的数字量输入，继电器电路图中的中间继电器和时间继
电器的功能用PLC内部的存储器位和定时器来完成，它们与PLC的输入位、输出位无关。 它采用了可编
程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等面向用户的指令
，并通过数字式和模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产。可编程序控制器及其有关的设备
，都按易于与工业连成一个整体、易于扩充其功能的原则设计。S7-300 PLC的CPU共有4种工作：硬件数
据类型由CPU提供，可用硬件数据类型的数目取决于CPU。TIA博途根据硬件配置中设置的模块存储特
定硬件数据类型的常量，用于识别硬件组件、事件和中断OB等与硬件有关的对象。在用户程序中用于控
制或已组态模块的指令时，可将这些可用常量用作参数。 在某些领域取代S7-300也是可能的。不过S7-300
真正的换代产品应该是S7-1500。性能比S5大有。Q存储区是输出触点，用于提供电平；带编程口的DP线
连接器只是个带编程端口接头，即可以当普通网络接头用于DP从站之间的连接头，更多的是用于安装在
PLC的MPI端口，用于上载、程序和监控PLC等。 
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⑥ 成本可与继电器控制装置竞争。1）电源：用于提供驱动中各模块用到的24V直流电。1.3.4 电源的选择



通信模块包括PROFIBUS-DP模块EM277、AS-
i接口主站模块CP243-2、调制解调模块EM241、以太网模块CP243-1和因特网模块CP243-1 IT等。可编程
控制器主要由CPU、存储器、基本I/O接口电路、外设接口、编程装置、电源等组成。可编程控制器的结
构多种多样，但其组成的一般原理基本相同，都是以微处理器为核心的结构，。编程装置将用户程序送
入可编程控制器，在可编程控制器运行状态下，输入模块接收到外部元件发出的输入，可编程控制器执
行程序，并根据程序运行后的结果，由输出模块驱动外部设备。�可编程控制器的工作原理其中的顺序
功能图（SFC）、梯形图（LADDER）、功能块图（FBD）是图形编程语言，语句表（STL）、结构文本
（ST）是文字语言。4. 指令 主要构成：由控制器、控制组件、组件、输入／输出组件、接口组件、手持
操作器和14"TFT彩色显示器等组成。控制器配有功能强大的PLCl35WB2及电源、接口等。控制组件有NC
—CPU386DX，MMC—CPU386SX，MMC—CPU386SX附带387SX。 

装入指令可以对字节（8位）、字（16位）、双字（32位）数据进行操作，数据长度小于32位时，数据在
累加器中右对齐，即作的数据累加器的低端，其余的高位字节填0。 1.3.1整体设计S7-400自动化采用模块
化设计，通常包括一个机架（CR）、一个电源（PS）、一个模块（）和一个CPU，。它所具有的模块的
扩展和配置功能使其能够按照不同的需求灵活组合。⑩应用整体调试。在PLC软硬件设计和控制柜及现
场施工完成后，就可以进行整个的联机调试，如果控制是由几个部分组成，则应先作局部调试，然后再
进行整体调试；如果控制程序的步序较多，则可先进行分段调试，然后再连接起来总调。调试中发现的
问题，要逐一排除，直至调试成功。编制技术文件。技术文件包括说明书、电气原理图、电器布置图、
电气元件明细表、PLC梯形图。在晶体管输出中采用光电耦合式三极管作为开关器件。当可编程序控制
器输出一个接通时，内部电路使光电耦合器的光电二极管得电发光，光电三极管受光导通后，使晶体三
极管导通，相应负载L得电。CPU 414-2和CPU 414-3适用于中等性能应用范围中有较高要求的。它们对程
序规模和指令处理速度的更高要求。集成的PROFIBUS-DP接口使它能够作为主站直接连接到PROFIBUS-
DP现场总线。CPU 414-3有一条额外的DP线，可用IF 964-DP接口子模块进行连接。可编程序控制器（PL
C）是一种数字运算操作的电子，专为在工业下应用而设计。它采用可编程序的存储器，用来在其内部
存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作的指令，并通过数字的、模拟的输入和输
出，控制各种类型的机械或生产。西门子PLC在工业生产设备中的应用。某一通道从开始转换模拟量输
入值起，一直到再次开始转换的时间称为AI模块的循环时间，它是模块中所有被的模拟量输入通道的转
换时间的总和。实际上，循环时间是对外部模拟量的采样间隔。为了缩短循环时间，应该使用STEP 7组
态工具屏蔽掉不用的模拟量通道，同时应在硬件上将未用通道的输入端短路，从而使其不占用循环时间
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