
TS-V-2振动仪产品描述

产品名称 TS-V-2振动仪产品描述

公司名称 恒泰联测仪器仪表制造(苏州）有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 苏州市吴江区黎里镇城司路158号（注册地址）

联系电话  15950961239

产品详情

TS-V-2振动仪主要用于对转速600～60000转/分旋转机械的振动烈度进行长期监测，与20mv/mm/s磁电式
振动速度传感器配套，可以监测旋转机械的垂直、水平方向的振动，振动烈度值大小由仪器前面板的表
头显示，同时具有标准的电流输出，可与各种DCS、PLC系统配接，当振动值超时，本仪器可外接声光
报警器以提示现场操作人员采取防范措施，并有报警、危险开关量输出，保护机器安全可靠运行。水电
机组振动是反应机组运行好坏的一个重要参数，它取决于机组设计、制造水平和安装质量，影响着机组
稳定、可靠地运行。随着机组单机容量的增大，机组的结构尺寸相应增大，机械刚度相应降低，振动问
题更显突出。因此配置必要的振动监测装置，用以适用监测机组的大小，使运行人员及时了解机组振动
变化情况，以便做出相应处理，防止过大振动给机组造成严重损坏。水电机组的机座振动（机架、轴承
盖）测量在该行业来说，习惯叫摆度测量。所以对水电机组的机座振动推荐采用JUEDUI测量的方式进行
，以以大地为参照系(如机坑、墙壁等)来测量机组各部件的振动。水电机组振动的突出特点就是频率低
，其主要频率多在1～5Hz范围内，高频分量及工频振动也在100Hz
以内，因此这就要求测振传感器要有较好的低频特性。国内外的许多速度型传感器一般要在10Hz 以上，
所以选择这类传感器无法真正监测水电机组的机座（机架、轴承盖）测量。目前，我国对水电机组的振
动评价标准是采用振动位移量的峰值，这是因为，低频振动评价本身用位移比较合适，另外也和水电机
组的其他参数的表示方法相一致，如轴承间隙、轴偏心等都是用位移量(mm)表示。目前我公司自主的位
移式速度传感器通过补偿可达到0.5Hz，(已广泛用于水轮机发电厂,如三峡、二滩等)，弥补了速度传感器
测低频的不足。TS-V-2振动仪

        Fluke 810振动诊断分析仪/测振仪的功能特点及应用范围

            Fluke 810振动诊断分析仪/测振仪是您随身携带的振动诊断专家。它使用振动测试方法
来控制非计划的停产，防止问题反复发生，设置维修优先级，并对资源进行管理。新型Fluke 810振动诊
断分析仪/测振仪可帮助您排查和诊断常见机械问题并排列维修优先顺序，无需任何以前的机器历史记录
。



            Fluke 810 测振仪：满足您迫在眉睫的需求。..

           
通过振动测试办法，控制计划外停机、防止重复性问题、设置维修的优先顺序以及管理您的资源。

            Fluke 810 振动测试仪是先进的故障诊断工具，可满足机械维护人员迫在眉睫的需求。
良好的诊断技术，可帮助您快速识别机械问题并确定优先顺序，让您掌握振动分析师的技术。

            您的工厂、团队和工作令您感到自豪。您的技术让工作正常运行，但有时都没有足够
的时间或资源来赶上工作进度，更别说主动进行机械维护。Fluke 810 测振仪将功能强大的诊断引擎与简
单的分步流程结合在一起，无需参考测量历史记录，在次测量时即可针对特定的机器故障及其严重程度
进行报告，从而让您一步。总体振动测量和频谱图让技术人员能够迅速评估机器总体运行状况，而增强
的报告和切实可行的建议给予您解决关键问题首先需要的信心。

             

            功能和优点

            对常见机械故障（轴承、失中、不平衡、松动）实现板载识别和定位，使维护工作专
注于故障根源，减少计划外停机

            通过总体振动等级，您可以直接从诊断屏幕快速评估机器总体运行状况

            严重程度标尺具有四个严重性等级，帮助您确定维护工作的优先顺序

            为技术人员提供正确的维修措施建议

            详细的诊断报告和频谱图，帮助确认数据质量，并缩小故障根源的范围

            板载关联敏感度，有助于为新用户提供实时提示和指导

            机器速度配置灵活，能够测试广泛的资产，包括皮带传动、齿轮箱及锥齿轮

            2 GB 可扩展板载存储器为存储机器数据提供了足够空间

            自检功能确保性能良好和工作时间更长

            激光转速计可以准确地测量机器运行速度，从而提高诊断的度

            三轴加速度计的测量时间比单轴加速度计减少 2/3

            Viewer PC 软件扩展了数据存储和跟踪容量

            使用 Fluke 810 测振仪可以：

            诊断故障设备和理解故障根源

            在计划性维护前、后检查设备，以及确认维修效果

            调试新设备并确保正确安装



            提供可量化的设备状态依据，并推动维修或更换的投资

            制定优先顺序并安排维修活动，更地工作

            先于设备故障发生之前预测故障，并控制备件库存

            培训新的或经验不足的技术人员并在团队中建立信任和培养技能
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