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产品详情

粉尘车间除尘设备，常见问题处理

环保日益严格，很多除尘设备也在不断的改良当中，我国是加工业大国，很多设备加工会产生一些粉尘
废气，所以需要进行及时有效的处理，除尘器就是发挥这样一个作用。当除尘器长期接触这些废气粉尘
，难免会出现一些问题，这时候就需要找出源头，进行处理！

粉尘车间除尘设备，常见问题处理：

1、泄漏电磁脉冲阀

电磁脉冲阀泄漏是空气箱式脉冲布袋除尘器的常见故障，这种故障是由：

(1)电磁脉冲阀隔膜损坏所致。

(2)电磁脉冲阀的气压平衡孔堵塞；

此时除尘器的所有脉冲阀都不工作，气囊压力迅速降至零，气缸关闭，除尘器的压差继续增大，通风量
迅速减少。

电磁脉冲阀压力平衡孔堵塞的原因主要有两个：(1)压缩空气中含有较多的油渍和水分。除尘器把粉尘从
烟气中分离出来的设备，除尘器的性能用可处理的气体量、气体通过除尘器时的阻力损失和除尘效率来
表达。脉冲除尘器采用分室离线脉冲清灰技术，克服了反吹风清灰和一般脉冲清灰各自的缺点，清灰能
力强，除尘效率高，排放浓度低，漏风率小，能耗低，占地面积少，运行可靠平稳。该系列除尘器特别
适合以下场合：电石炉除尘，铁合金厂各种电炉除尘；钢铁厂烟气净化；燃煤锅炉及电厂小型锅炉除尘
；垃圾焚烧炉除尘；冶炼厂的高温烟气除尘；铝厂烟气净化；水泥厂旋窑窑尾、窑头除尘；碳黑厂尾气
除尘等。其应用领域以高温、较大烟气量为特色。为了处理电磁脉冲阀的泄漏，我们可以先打开油箱上
的排水阀，让它吹10分钟，持续15分钟。(2)在安装压缩空气管道时，对管道内的锈蚀、焊渣等异物不进



行qingchu；(2)在安装压缩空气管道时，对管道内的锈蚀、焊渣等异物不进行qingchu；(2)安装压缩空气
管道时，不qingchu管道内的锈蚀、焊渣等异物；

后，这个问题可以通过在拆卸时按相反顺序安装电磁脉冲阀来解决。

布袋除尘器的内部工作状况

2、除尘袋破损

除尘袋破损也是空气箱式脉冲布袋除尘器的常见故障。一般来说，如果有停车的机会，我们及时更换布
袋。如果条件不允许，只损坏个别布袋，我们可以采取以下措施：

(1)如果布袋在小范围内损坏，也可以用同一材料的新布袋修补，填孔的方法是与硅橡胶混合物粘合，只
要粘结剂的温度和化学性质与工艺条件相适应。

(2)依次手动关闭每个房间的起重阀门，并观察除尘器的烟囱。如果哪个房间的起重阀门关闭，烟囱的粉
尘排放明显减少，哪个房间受损：

(3)取下破碎的袋子，用盖板堵住板子上的孔，或直接刺破袋子的开口；

(4)关闭破损布袋所在房间的脉冲阀和升降阀，打开检验门，确定损坏布袋的数量和位置。

袋式除尘器设计是否合理、运行是否正常，主要表现在滤袋使用寿命及设备运行阻力上，滤袋的破损与
设备运行阻力偏高有一定的关系。当含尘气体进入到除尘器后，由于筛滤、碰撞、滞留、扩散、静电等
效应，滤袋表面会形成粉尘层。

随着粉尘在滤袋表面的积聚，袋式除尘器的效率和阻力也都相应的增加，除尘器的阻力过高会使除尘系
统的风量下降，除尘效率也会大大的降低，因此在除尘器运行中要多关注除尘器的阻力是否偏高，如果
出现问题应该从哪些方面排查原因？

除尘器运行阻力由滤袋、本体及吸附在滤袋上的粉尘等三部分引起的。结构设计差异、滤料材质、过滤
风速、气体含尘浓度、粉尘粒度、气体湿度等因素对袋式除尘器运行阻力影响较大。

1结构设计是否合理

包括进出风道截面、大型袋式除尘器均风装置、气流通过的各部位截面尺寸以及锁风、检修门密封、设
备保温等设计。结构设计不合理会使设备运行阻力偏高，合理的结构设计其本体阻力在400pa左右。

2粉尘浓度

粉尘浓度过高时，颗粒之间的碰撞几率增大，使得颗粒粘附在一起，这对袋式除尘器的运行阻力也会造
成一定的影响。同时，浓度的增大也就意味着在单位时间内滤袋单位面积上附着的粉尘厚度会增大，所
产生的压力损失也会随之增大，这种情况下常常会通过清灰频率来使设备正常工作，但这会使滤袋膨胀
频率提高，滤袋与袋笼摩擦加剧，使得滤袋寿命降低，滤袋失效。滤袋失效反过来会导致滤袋压损增加
，设备运行阻力偏高。

此外，清灰时反吹的正压气体也是袋式除尘器运行阻力显高的原因之一，频繁喷吹正压气体进入袋室，
势必会加大设备的运行阻力。因此，当粉尘浓度过高时，应在进风道和灰斗内增加挡料均风装置，进行
预收尘处理，以减小袋式除尘器滤袋负荷，降低设备阻力。

3粉尘粒度



粉尘颗粒对袋式除尘器的主要影响表现在压力损失和设备磨损上。对压力损失的是微细粉尘，它能堵塞
过滤空隙，降低滤料的透气性，使阻力增大。一般认为针状结晶颗粒和薄片状颗粒容易堵塞滤袋，降低
除尘效率，加大运行阻力。对于颗粒较细的含尘气体应采用覆膜滤袋，如水泥窑尾、矿渣粉磨系统等。

4湿度

气体中常含有少量水蒸气，当相对湿度在30%—80%之间为一般状态，超过该范围时即为高湿度状态。当
袋式除尘器内气体处于高湿度状态时，在外部冷空气的作用下，结露现象发生，造成粉尘粘结而堵塞滤
袋，使滤料的捕尘功能下降，清灰困难，设备压力随之增高。对于结露，一般尽量选择表面光滑的滤料
，如覆膜滤料。另外，做好设备的保温，提高含尘气体入口温度，能降低冷空气的fumian作用，防止结
露现象的发生。

5滤料的透气性

一般情况下洁净滤布的压力损失比较小，透气性较高，在工作中，其压力损失小意味着他的孔隙相对较
大，粉尘容易穿透，一般情况下对粉尘的不捕集性也就比较低。另外滤袋表面粉尘层的压力损失是影响
滤袋压力损失的因素之一，它与滤布孔隙是否堵塞有关，所以要求滤布孔隙不易堵塞，收尘率高，压力
损失小，清灰性能好，寿命长等特点。

6滤袋过滤风速

过滤风速是袋式除尘器重要的参数。当清灰方式、滤料材质、烟尘特性不同时，所设计的过滤风速也应
不同，因此所产生的过滤阻力也是不一样的。

对于水泥行业的粉尘，当收集水泥时，由于粉尘湿度小，粘性相对较小，常使用脉冲袋式除尘器，所采
用的过滤风速一般为0.8~1.0m/min；

对于烘干除尘或水泥回转窑尾气除尘时，由于烟尘水分相对较高，粉尘湿度相对较大，当采用玻纤袋反
吹风袋式除尘器时，过滤风速一般控制在0.3～0.5m/min之间，当采用长袋脉冲袋式除尘器时，过滤风速
一般控制在0.7～0.9m/min之间；

对于水泥和冶金行业的煤粉制备，由于粉尘浓度大、颗粒小、易燃易爆等特点，其过滤风速一般控制在0
.6～0.8m/min之间；

而对于矿渣超细研磨、石灰窑石灰等收尘，由于粉尘颗粒小，浓度高，又有一定粘性，通常选用矿渣微
粉用脉冲袋式除尘器，所采用的过滤风速在0.7～0.9m/min之间。

7清灰效率

当除尘器清灰效率不高时，由于滤袋表面过多粉尘的附着，将直接导致运行阻力的升高。因此提高除尘
器的清灰效率，也是设备降阻的措施之一。

当滤袋过长时，还可能因为喷吹力度或喷吹气量不够，使得靠近滤袋底部的部分清灰效率低下。喷嘴与
花板的间距、喷嘴的大小、滤袋的长度、脉冲阀的型号，这些因素之间的合理搭配，能够减少因喷吹系
统导致清灰效率较低、运行阻偏高等情况发生。



8管路

系统正压影响及设备系统漏风脉冲管路系统清灰所采用的是高压气体，为正压状态，为了达到清灰的效
果，脉冲阀所喷射的压缩空气必须达到一定的量，这个量一般为所清灰滤袋内部体积的2倍以上。

在工作状态下，设备箱内为负压，当向内喷射过度正压气流时，将必然使得设备前后阻力数值提高，该
效果等同于设备漏风，因此，合理的选用喷吹压力及喷吹时间，既可以延长滤袋的使用寿命，又对降低
袋式除尘器的运行阻力由一定的积极作用，这种情况尤其表现在当设备箱室数量比较少时。在实际的生
产操作中，有些厂家为了追求清灰效果，盲目的提高清灰压力或延长喷吹时间，这是不行的。

清灰压力过高，会加快滤袋的破损，同时也对运行阻力造成影响，而延长喷吹时间，除了喷入更多正压
气体，提高设备运行阻力外，对清灰几乎不产生任何的积极影响。
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