
SIEMENS北京WINCC软件全国一级总代理

产品名称 SIEMENS北京WINCC软件全国一级总代理

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:全系列
产地:德国

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 15721261077 15721261077

产品详情
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10）局部存储器（Local Memory Area：L）S7-200有64个字节的局部存储器，可以按位、字节、字或双字
来存取。如果用梯形图或功能方块图编程，则编程软件（STEP7-Micro/WIN）保留这些局部存储器的后4
个字节（用户不能使用），用户只能使用前60个字节。如果使用语句表编程，则用户可以使用所有64个
字节的局部存储器，但是建议不要使用后4个字节。局部存储器可以作为临时存储器或用于给子程序传递
参数。

S7-200给主程序、每一级子程序和每个中断服务子程序都分配64个字节的局部存储器。子程序或中断服
务子程序只能访问自己的局部存储器，而不能访问主程序、其他子程序或中断服务子程序的局部存储器
。另外，局部存储器是在子程序调用时分配的（分配时不进行初始化，其初值可能为任意值），其值由
调用程序传递给被调用程序。数据区中所有可按位寻址的存储器区域中的位都可以用这种方式确定其位
地址，如Q.10.1（输出映像寄存器区）、M25.4（位存储器区）、L0.1（局部存储器区）和V6.7（变量存
储器区）等。

2）字节、字和双字的地址格式 S7-200 PLC数据存储区中的I、Q、V、M、S、SM和L区除了可以按位访问
外，还可以按字节、字和双字访问。其他存储器区的地址格式 S7-200 PLC的存储器区中除I、Q、V、M、
S、SM和L区可以按位、字节、字和双字访问外，其他存储器区，如T、C、HC和累加器AC0～3的存取数
据格式为：F.a。其中，F为存储器区域标识符；a表示设备号。例如，T12表示定时器T12的地址，其中，
T是定时器的区域标识符，12是定时器号，同时T12又可以表示此定时器的当前定时值。表2-2给出了S7-20
0CN PLC各个存储器区的寻址范围。么该操作数的寻址方式为直接寻址。在这种寻址方式中，操作数可
以通过指令中提供的操作数存放地址找到。下面是操作数直接寻址的指令实例。

（1）MOVB AC1，LW2；第二个操作数（原操作数）是直接寻址

（2）XORD VD110，VD122；两个操作数都是直接寻址



（3）MOV AIW，VW50；第二个操作数是直接寻址

3）间接寻址 如果指令中既没有给出操作数，也没有给出操作数存放的地址，而是给出了操作数地址存
放的位置，那么这个操作的寻址方式为间接寻址。在这种寻址方式中，需要按照指令给出的地址到存储
区中找到一个数据，但是这个数据并不是要找的操作数，而是操作数在存储区中的存放地址，根据该地
址可以从存储区中找到真正的操作数。简而言之，在间接寻址方式中，指令中给出的不是操作数本身，
而是操作数地址的存放地址，也可称为地址指针（操作数地址的地址）。需要注意的是：独立的位（bit
）和模拟量不能进行间接寻址。

（1）建立指针：进行间接寻址时，首先要确定操作数所在存储单元的32位物理地址，并将其存入某个存
储器中。在S7-200 PLC中，可以存放32位物理地址的数据存储器区域只有变量存储器（V）、局部存储器
（L）和累加器（AC1、AC2和AC3，不包括AC0），即只有这几个存储器区可以提供间接寻址的数据指
针。

浔之漫智控技术（上海）有限公司（xzm-wqy-shqw）

是中国西门子的佳合作伙伴，公司主要从事工业自动化产品的集成,销售和维修，是全国的自动化设备公
司之一。

公司坐落于中国城市上海市，我们真诚的希望在器件的销售和工程项目承接、系统开发上能和贵司开展
多方面合作。

以下是我司主要代理西门子产品，欢迎您来电来函咨询，我们将为您提供优惠的价格及快捷细致的服务
！
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取数据地址指针的格式为：

其中，“&”表示地址符号；F是操作数所在的存储器区域的标识符；a表示操作数的长度（位、字节、
字或双字）；b表示操作数指针（地址）在存储区中的存放地址。例如，&LB190表示L区中从第190个字
节存储单元开始的一个字节的32位物理地址。如2.1节所介绍的，S7-200CN PLC有梯形图（LAD）、功能
块图（FBD）和语言表（STL）3种编程语言，每种语言指令书写方法各不相同，没有严格的对应关系。
图2-7以位逻辑指令为例展示了LAD、FBD和STL语言指令间的差别。7-200CN PLC指令丰富，为便于读者
掌握，本书将其分为基本指令和功能指令两类，前者相对后者指令功能单一，用法简单，易于掌握。基
本指令一般指位逻辑指令、定时器指令、计数器指令、比较指令和循环转移指令等。本节将介绍S7-200C
N的基本指令。

2.4.1 位逻辑、基本开关量指令

基本位逻辑和开关量指令又称为触点指令，主要包括：标准触点指令、立即触点指令、输出和正负跳变
等指令。计数和算术运算的操作指令，并通过数字式和模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生
产过程。PLC及其有关外部设备，都应按易于与工业系统连成一个整体，易于扩充其功能的原则来设计
。

定义一是强调了可编程序控制器是“数字运算操作的电子系统”，它也是一种计算机；二是强调了可编
程序控制器应直接应用于工业环境，它必须具有很强的抗干扰能力，广泛的适应能力和应用范围，这也
是区别于一般微机控制系统的一个重要特征。

1.2 PLC控制与传统控制技术



PLC控制是在继电器控制的基础上发展而来的一种控制技术，因此PLC控制系统与电器控制系统相比，有
许多相似之处，但也有许多不同，不同之处主要体现在以下几个方面。

（1）从控制方法上看，电器控制系统的控制逻辑采用硬件接线，利用继电器机械触点的串联或并联等组
合成控制逻辑，只能完成既定的逻辑控制，其连线多且复杂、体积大、功耗大，系统构成后，想再改变
或增加功能较为困难。另外，继电器的触点数量有限，因此电器控制系统的灵活性和可扩展性受到很大
限制。而PLC采用了计算机技术，其控制逻辑是以程序的方式存放在存储器中的，要改变控制逻辑只需
改变程序，因而很容易改变或增加系统功能。又由于其系统连线少、体积小、功耗小，而且PLC所谓的
“软继电器”实质上是存储器单元的状态，所以“软继电器”的触点数量是无限的，PLC系统的灵活性
和可扩展性好。
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