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产品详情

 凝结水回收器产品介绍：

为了克服开式凝结水箱浪费能源、重复除氧、占地面积大的弊端，经过多年实践，攻克了汽水两相流的
传输问题，开发出了一套完善的凝结水回收设备——fh系列凝结水回收器，它通过闭式罐体内的调压装
置、气蚀消除装置，解决了水泵的气蚀，从而实现了高温凝结水和高能二次气的完全闭式回收，采用自
动控制系统使凝结水能及时回收，使能量浪费降低到最低，缩小了集水容器的体积。
凝结水回收器应用范围： 用于蒸汽凝结水的回收利用。 能够实现高温凝结水和高能二次汽的完全闭式回
收，降低了热量损失，提高凝结水回收率和锅炉给水温度。同时可以节约燃料和纯净的软化除氧水，减
少蒸气排放造成的热污染。我公司科研人员在克服水泵高温汽蚀这一世界性难题而研发的，实现了密闭
式凝结水回收，充分回收凝结水二次闪蒸蒸汽，节约能源和水资源，使能源回收利用率达95％以上，凝
结水回收器又叫蒸汽凝结水回收器、高温凝结水处理设备、冷凝水回收器。凝结水回收装置是解决当前
蒸汽管网的凝结水回收系统中回收效率低、能源浪费大、氧腐蚀严重、系统运行不畅等弊端的最佳选择
。本产品技术先进、质量优良、节能效果十分明显，且保护环境，节约成本，一般三个月即可收回闭式
冷凝水回收装置的投资，深受广大用户欢迎。 闭式冷凝水回收装置的产品性能特点有：高效，节能，环
保，自动化程度高，使用寿命长，体积小，安装使用方便，周期短，经济效益好。具体体现在：
1、闭式冷凝水回收装置防汽蚀：凝结水高温密闭运行，独特的汽蚀消除装置。
2、闭式冷凝水回收装置自动化：利用控制柜实现全自动控制，操作简单、安全、可靠。 3、闭式冷凝水
回收装置节能环保：高温凝结水和二次汽被充分回收利用，提高了能源利用率，实现了节能环保。 4、
闭式冷凝水回收装置体积小，安装使用方便：圆形罐式结构，水泵位于罐体一侧，机电一体化，使得该
设备结构紧凑，占地面积小。 5、闭式冷凝水回收装置使用寿命长：本设备解决了汽蚀、氧腐蚀对设备
的腐蚀破坏，保证了凝结水的密闭运行，延长了锅炉等的使用寿命。
6、闭式冷凝水回收装置改造周期短：增设或改造该系统的工程周期短，且不影响其它设备正常运行。 7
、闭式冷凝水回收装置经济效益好：由于本设备节能环保，运行成本低，为用户节省了大笔相关费用，
所以深受用户欢迎。 凝结水闭式回收和开式回收的区别 开式凝结水回收的弊端开式凝结水箱有排汽口与
大气直接相通，凝结水进入水箱后就会因压力下降而产生大量二次闪蒸汽，由于汽化潜热的存在，二次
汽携带大量高品质热能排到大气中，使凝结水温度迅速下降，造成大量能源和水资源浪费，这样大量蒸
汽排放到大气中，不仅影响单位形象，还会造成热污染；放置在地下室，会更无法处置。 开式凝结水箱
因为凝结水泵易气蚀，故容积都做的很大，以便凝结水在水箱中停留足够长的时间，使温度充分降下来
，这样凝结水会降到更低的温度，使热能进一步浪费，且水箱和水泵分开布置，占地面积大。 开式凝结



水箱直通大气，原本已除氧的凝结水会再次溶氧，不仅使水箱和凝结水管路因氧腐蚀而缩短使用寿命，
还会增大除氧成本。 开式回收设备有如此多的弊端，为什么不把它密闭起来呢？原来凝结水本身是汽水
两相流，高温的凝结水极易造成号称“泵癌”的气蚀破坏，由于无法解决凝结水泵气蚀破坏，所以，过
去只能将水箱与大气相通，将二次汽放掉，使凝结水充分降温，将能源浪费，只能将很少的水和热能回
收，更有甚者将其全部排掉。工作原理 hbn闭式凝结水回收器是我公司经过多年的实践经验研究推出的
新型凝结水回收装置。该装置是由凝结水罐、凝结水泵、汽蚀消除装置、激波换能器、液位传感器和控
制柜组成，各部件的主要用途如下：凝结水罐是用来收集蒸汽管网的凝结水；凝结水泵是将凝结水罐收
集的凝结水增压输送到系统；汽蚀消除装置是防止凝结水泵进水口的负压产生二次散蒸汽，用来保护凝
结水泵；激波换能器是用来将凝结水罐中产生的散蒸汽进行回收利用，充分利用散蒸汽的余热；液位传
感器和控制柜是用来实现系统的自动运行； hbn系列闭式凝结水回收装置主要应用于以蒸汽作为生产、
采暖、空调、生活热水等热源的系统。产品特点防汽蚀：该闭路回收器设有汽蚀消除装置，防止水泵汽
蚀，使凝结水回收系统在高温密闭中运行。自动化程度高：采用自动控制启闭，自动报警，双泵自动切
换等措施，形成多种功能融为一体的闭式回水自动化管理，运行可靠。节约能源，保护环境：由于仍具
有相当高温的凝结水和二次汽都得到充分回收利用，大大节省了水和燃料，节水20%-90%，节约燃料25%
左右，减少了排污量20%-25%，大大降低了so2，co2和烟尘等有害物的排放，减少了空气污染，保护了环
境。体积小：采用圆形罐式结构，机电一体化，结构紧凑，体积小，占地面积小，使用性极广。使用寿
命长：解决了汽蚀及氧腐蚀对设备的腐蚀破坏，设有安全装置和调压装置，保证各种参数凝结水的闭式
回收和水的正常运行。周期短：增设或改造对原有系统改动不大，在施工中，也不影响正常运行。经济
效益好：由于该装置有节能，节水，环保，占地面积小，安装简便，净化水质及延长锅炉，水泵等相关
件的使用寿命和提高锅炉出力等特点，因此可大大降代运行成本，具有十分可观的经济效益。安装说明
安装位置：设备尽量安装在用热设备比较集中的地方；设备基础：设备可直接安装在地面或混凝土基础
上，基础高出地面100mm，不需任何预埋件；安装高度：凝结水回收器和设备放置在同一水平面上即可
，无须特意放低；管道安装：按设备安装图连接好管道即可；控 制 柜：就近安装在墙面上，主线和控制
线应该有保护管；电源要求：电压380v（三相四线制）安装使用注意事项在凝结水系统投入正式运行之
前，必须对整个系统进行全面污垢清洗。 当凝结水系统开始运行时，应打开产品上的排污阀，待回水清
净后关闭；当回水有少量硬性杂质或油污时，应在3-5天后打开排污阀放一次；以后递减至每月排污一次
即可。 当自控柜上的报警红灯亮或蜂鸣器报警时，表明自控系统发生故障，司炉工应将自控柜上的切换
开关由自动转到手动位置上，由手动启闭按纽控制回水泵向锅炉房送水，维修人员立即检修自控装置，
待修复后再将切换开关复原。 双套电机泵自动轮换作业，一备一用。 凝结水回收器产品特点：
1、凝结水回收器节能环保 2、凝结水回收器远离气蚀
通过调压装置和气蚀消除装置解决了水泵的气蚀问题。 3、凝结水回收器节省占地
上部为罐体，下部为电机泵，结构紧凑， 占地面积小，安装方便。 4、凝结水回收器智能控制
水泵自动控制，自动切换运行；内部压力自动调节；非正常液位、压力自动报警。性能可靠。
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