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西门子插头

总线模块/40这款模块的订货号为6ES7195-7HB00-0XA0，用于连接2个40mm宽的S7-300系列标准I/O模块使
用。用户可以根据需要在ET200M中配置相应的I/O模块，并通过SM总线模块/40固定在有源导轨上，这样
就可以实现在通电状态下插拔远程I/O模块，便于控制系统的维护。

而PLC采用半导体技术，大量的开关动作由无触点的半导体电路来完成，其寿命长、可靠性高，PLC还具
有自诊断功能，能查出自身的故障，随时显示给操作人员，并能动态地监视控制程序的执行情况，为现
场调试和维护提供了方便。

这也是不同品牌、不同型号的PLC的区别。在章中，已经介绍了PLC的通用基本结构和工作原理，本章将
主要介绍西门子公司的S7-300/400系列PLC的特性、硬件系统及内部资源。2.1硬件系统基本构成2.1.1概述
SIMATICS7系列PLC是德国西门子公司于1995年以来推出的性价比较高的PLC系列产品。

PLC的输入/输出单元上通常都有接线端子，PLC类型不同，其输入/输出单元的接线方式不同，通常分为
汇点式、分组式和隔离式这三种接线方式，输入/输出单元分别只有1个公共端COM的称为汇点式，其输
入或输出点共用一个电源；分组式是指将输入/输出端子分为若干组，每组的I/O电路有一个公共点并共
用一个电源，组。

可编程控制器及其有关设备，都应按易于与工业控制系统联成个整体，易于扩充的原则设计。-40型可编
程序控制器，共有输入、输出点208个，其中输入点的点号从X0到X2F，输出点的点号从Y0到Y2F。20、
接触器用于远距离频繁地接通或断开交直流主电路及大容量控制电路的种自动开关电器。

inCC是个真正开放的，面向监控与数据采集的SCADA（SupervisoryControlandDataAcquisition）软件，可



在任何标准PC上运行。inCC操作简单，系统可靠性高，与STEP7功能集成，可直接进入PLC的硬件故障
系统，节省项目开发时间。

IO模块的选择IO模块的选择应考虑到考虑因素和应用需求的统一。例如，输入模块应考虑信号电平、信
号传输距离、信号隔离、信号供电方式等应用要求。对于输出模块，应考虑输出模块的类型。继电器输
出模块一般具有价格低廉、电压范围宽、使用寿命短、响应时间长等特点。

33表示的产品中主要的个参数，也就是CPU的个功能概述，组态软件通常指运行在工控机上的监测软件
，便于运行操作和维护。：输入（2为输出，3为输入输出）。（3）200系列的同机架上的模块之间是通
过模块正上方的数据接头联系的；而300/400则是通过在底部的U型总线连接器连接的。

针对低性能要求的模块化中小控制系统�可配不同档次的CPU�可选择不同类型的扩展模块�可以扩展
多达32个模块�模块内集成背板总线�网络连接-多点接口(MPI),-PROFIBUS或-工业以太网�通过编程器
PG访问所有的模块�无插槽限制�借助于“HConfig”工具可以进行组态和设置参数产品特点编辑播。

这种变频器已很少使用了。2）目前中小功率的变频电路几乎都采用PWM技术，PWM变频电路也可分为
电压型和电流型两种。根据正弦波频率、幅值和半周期脉冲数，准确计算PWM波各脉冲宽度和间隔，据
此控制变频电路中开关器件的通断，就可得到所需的PWM波形。

PLC控制电动机正转线路也分作主电路和控制电路两部分，PLC与外部连接的输入/输出部件构成控制电
路，主电路与继电器正转控制的主电路相同。在组建PLC控制系统时，需要给PLC提供电源，给PLC输入
端子接输入部件（如开关）、给输出端子接输出部件。

西门子主流PLC架构简介LOGO、S7-200、S7-300和S7-400系列PLC，这几个系列PLC基本是由南京出产，
网上相关介绍资料也比较多了，就不做太多介绍。重点为大家介绍下进口的S7-1200和S7-1500系列PLC，
目前这块网上谈及的资料并不是很多，以供大家了解。

电动机在实际运行中，如拖动生产机械工作过程中，若机械出现不正常的情况或电路异常使电动机过载
，则电动机转速下降、绕组中的电流将增大，使电动机的绕组温度升高。若过载电流不大且过载的时间
较短，电动机绕组不超过允许温升，这种过载是允许的。

适合这一类型的产品有西门子公司的S7-300/400系列PLC等。PLC的输出控制相对于输入的变化总是有滞
后的，大可至2～3个循环周期，这对于一般的工业控制是允许的。但有些系统的实时性要求较高，不允
许有较大的滞后时间，在这种要求比较高的场合，必须格外重视PLC的指令执行速度指标，选择高性能
、模块式结构的PLC较为理想。

通用型 SIMATIC PCS 7 过程控制系统具有其独特的可升级结构和出色的系统特性，是在整个生命周期
中以经济、高效的方式组建和运行控制技术工厂的理想基础。

一套完整的完美匹配的产品、系统和解决方案，适用于生产工业、加工工业和混合型工业的所有领域，
在西门子的全集成自动化 (TIA)
内集成，是公司整个过程链（从进货到出货物流）分层集成自动化所必备的。

通过附加功能的无缝集成进行了专门的扩展，例如，批处理自动化、材料运输控制、先进的过程控制、
资产管理、远程控制和安全应用、过程数据分析/管理或 MES 任务，SIMATIC PCS 7
所具有的优势已经远远地超过了典型的过程控制系统。

如果这还不足以满足要求，如模块化、灵活性和开放性等系统属性也可以为将辅助组件和解决方案（SI
MATIC PCS 7 的“附加件”）实际集成到过程控制系统中提供理想的条件。西门子针对特殊自动化任



务内部开发的附加件致力于扩展过程控制系统的应用范围，并进而巩固其地位。

为了在全球化引发的国际竞争下保持我们的竞争优势，必须连续提高工厂的生产率，而同时在大程度上
缩短产品上市时间。在这种形势下，必须对陈旧的自动化工厂进行现代化更新改造，并逐步地将它们迁
移到新一代的控制系统中。

西门子为其自己的控制系统提供了种类繁多的创新产品，以迁移到 SIMATIC PCS
7，例如，TELEPERM M、APACS、SIMATIC PCS/TISTAR 或
OpenPMC，但是也可以迁移其他供应商的控制系统，如 ABB 或 Bailey。
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