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产品名称 靖江工业废水处理 农村一体化污水处理
批发价格

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 26500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

如何做到研究成本低，高效的处理洗煤厂的污水处理工艺，对企业的环境指标影响也是较为重大的，不
管从保护环境的角度还是从企业效率的角度来讲，洗煤厂的建设都是及其重要。高效浓缩机具有广泛的
优点，其投资成本小，工业的可靠性高，且易于操作，工艺简单，可有效的降低污水处理的成本，对煤
炭的开采以及后期的与环境的协调，可持续发展做到了重大的意义;反冲过滤器可以有效的降低资源上的
浪费，提高洗煤作业的环保水平。本文针对高能度洗煤废水的处理难点展开一系列的研究，对系统的自
动化水平进行提高，大大的降低了生产维护的成本。

1、原煤处理以及洗煤流程

洗煤工作是煤炭深加工的必不可少的工序，原煤在开采过程之中会有很多的杂质，而且煤炭的初期品质
也不尽相同。内在的灰分大小都揉捏在了一起。洗煤的过程就是将内在的杂质进行提纯，对煤的优劣进
行区分的生产工艺。洗煤之后的产品有矸石、中煤、乙级精煤、甲级精煤等分类，洗煤的过程之后的成
品叫做精品煤，通过洗煤这项工艺可以大大的降低煤炭的运输成本，并且对煤炭的利用率也进行了提高
，精煤是一种可做燃料能源，处理过后的精煤一般用于炼焦，去硫和去杂质等工业流程，这样才能达到
炼焦的标准。

洗煤的技术和分选设备。对于不需要用水的干洗煤，在许多缺水地区得到的广泛的应用，让缺水与高寒
地带的洗煤工程变为了可能性，该设备的典型应用有：适用于煤矿井下的除杂，对采空区的回填等等。
在井下对煤的质量进行分选，实现煤的高效使用，对于输送到地面上的煤炭，可进行"三下置换"也就是
在水下、建筑物下、道路下的置换。这样就可以减少环境的污染，并且避免的了塌陷的可能性，同时节
省了井上井下的运输量;在地面对煤与煤矸石进行分选，对于被分离出来的煤矸石可用于生产建筑材料的
使用，例如可以制砖等。对于生产出来的低热量的煤气，可以用来发电与制造陶瓷、制作成土壤改良剂
等等，这样适用于洗煤厂的物料处理，提高生产的效率，对设备的损耗，用水量的水耗进行降低，大幅
度的减小运行成本，减少没必要浪费和无需处理的废水的维护费用，同时，大大降低了选煤厂的周边环
境的破坏;实现可井下作业，提高了煤炭的开采率，降低了煤炭的开采成本。



2、洗煤厂的污水

1)洗煤厂污水的来源：在洗煤生产的过程中，污水的来源主要是由煤炭洗涤过程之中所生成的洗煤废水
以及煤矿采集过程之中所抽出的泥沙、粉尘等，在洗煤过程中，一般情况下，煤洗涤1t的原煤就需要用3t
的循环水进行洗涤，过程中就会产生大量含有小颗粒的废水，这些煤水经过处理过后变成清水在进行循
环使用，矿井水通过高效的浓缩机进行处理，将一部分进行煤炭洗煤补水，另一部分作为绿化用水，其
余的达到标准后再排放。

2)洗煤水的特质，洗煤的废水主要含有大量的悬浮颗粒物和煤泥、煤沙等，还有少量的起泡剂等一系列
工业添加的有机药品。在洗煤废水的物质中其成分的复杂程度还是比较大的，对于不同地区的煤矿，采
用不同的洗煤工艺流程，因地而异，洗煤水的添加物也有所不同，其特点主要是由于颗粒表面含有较强
的负电荷和固体悬浮物，这样会使其颗粒的含量较高，黏稠较大，水污染的阻值较大，过滤性能差。

3)对于洗煤处理方法。我们针对洗煤厂的废水特性展开研究，主要针对特性，做到以下的处理方法，一
般以絮凝为主，以过滤为辅，通过添加絮凝剂后进行自然的沉降处理方法，以达到净化洗煤水的目的这
种方法叫做絮凝法。由于絮凝剂的成本较高，处理1t废水需要0.3元的絮凝剂，使得絮凝剂的成本很高，
并且还需要建立多个沉降用地，其占地面积大，人工成本高，导致投资成本较高，使得这种方法很少使
用。

3、高效浓缩机的研发

3.1 工作原理

高效的浓缩机一般采用高电压、高精密的处理方法，对悬浮颗粒

一、石油化工污水处理及其现状概述

石油化工，实质上就是将石油作为原料，通过分馏、精炼、合成、重整以及裂解等工艺对一系列有机物
进行加工处理的过程。石油化工产品的生产时间较长，生产设备的种类与数量较多，生产过程中产生的
污水量较大，具有代表性的石油化工污水中，主要含有硫、氨氮、石油类、氰、酚以及CODcr等一系列
污染物。不同的石油化工企业，由于生产的产品存在差异性，生产污水中还含有很多与石油化工有机化
学产品存在联系的特征污染物。

二、石油化工污水的特性分析

我们知道，石油化工，作为一种对石油产品进行加工和处理的工作，其在实际的加工活动之后，也就必
然会因为加工技术的局限以及石油自身的特性而产出大量的污水。而就这些污水而言，其依据着不同的
石油化工产品而表现为不同的类型，但综合的来说，其都表现出一些特点：一方面，由于石油是石油化
工生产的主要原料，而石油化工所要做的，便是对其进行精炼、重整、合成以及裂解。而就这几个生产
环节而言，其耗时长、装置多而且有着很大的排放量，而且在这些排放的污水中，实际上包含着大量的
硫、氛化合物。另一方面，因为其生产的产品类型较多，这也就必然决定了污水中所包含的污水杂质类
型也较多，例如芳香胺类等，其还掺有大量的有毒物质。

三、石化污水处理技术

1、组合工艺

石油化工业产生的废水具有污染物种类多，含有酚、硫化物等生物抑制物质及水质情况复杂等特点。厌
氧和好氧有效结合的组合工艺要比采用单一的好氧或者厌氧处理工艺的效果好，可达到排放要求并且应
用广泛。陈美荣等研究缺氧-兼氧-好氧的二级生物法处理石油化工废水，出水含油、COD、BOD、MLSS
(MixedLiquorSuspendedSolids)分别低于10、100、30、70mg/L。邹茂荣等研究水解酸化-好氧生物处理-曝气



生物滤池联用的工艺处理石油化工废水，结果表明出水水质好，氨氮、COD的去除率分别为73.4%、92.8
%，酚类、油及硫化物的去除率均在90%以上。关卫省等研究表明，采用上流式厌氧污泥床反应器(UASB
)加曝气池的厌氧―――好氧组合处理石油化工废水，污染物去除率高。

2、好氧生物处理法

好氧生物处理是有氧存在下，好氧微生物降解有机物，使其无害化的一种处理手段。Scholz等研究了膜生
物反应器，由生物反应器与超滤膜单元相联接，油去除率可达99.99%，COD(化学需氧量)和TOC(总有机
碳)去除率分别为97%、98%。王德河等介绍了采用循序间歇反应器(SBR)法为主体的处理工艺，运行结果
表明，化学需氧量(COD)、生物需氧量(BOD)、固体悬浮物(SS)的去除率分别达到了95%、98%和95%，
并达到了排放标准

3、过滤法

过滤法是将污水通过颗粒介质构成的过滤层，依靠它的截留、筛分、惯性撞击等作用使废水中的悬浮物
和油分等一些有害物质清除。过滤能去除SS，对COD、BOD高的污水效果不大，而且过滤的动力消耗高
，污水处理成本增加。相对于传统的深度处理工艺，采用转盘式过滤器处理工艺，由于滤布反冲洗时采
用负压抽吸的方式，不需要反抽吸水池。因此对于一般污水处理厂二级处理出水，采用简单的工艺处理
流程就可大幅提高出水水质。

4、离心分离法

在高速旋转的离心力场中，因固体颗粒、污水与油珠的密度大小不相同，承受的离心作用力也不同，从
而达到从污水中去除油珠、固体颗粒。常用的分离器是水力旋流。旋流分离器在液固分离方面的应用始
于19世纪40年代，现在比较成熟，但在油/水分离方面的探索要迟很多。虽然液液分离与液固分离的基本
原理是相同的，但二者设备的几何结构差别却比较大。英国人首先发明了脱油型旋流分离器。20世纪60
年代，英国南安普顿大学MartinThew教授领导的多相流与机械分离研究室开始了水中的除油研究。离心
分离法的分离器体积小、除油很明显，高流速易使分散油剪碎，常用于分离分散油，对乳化油的去除效
果不太好，而且成本不菲，所以一般情况下水量少、场合比较受限制的海上油船、采油平台会比较适合
用。

进行处理，对于浓度较低、量较小的污水进行处理，其主要的功能将污水进行浓缩，之后得到清澈的用
水，经过浓缩机进行浓缩后的污水，进入沉淀池进行过滤。通过高效的浓缩机处理后，大大降低了污水
处理的难度，有效的减少了污水处理过程中的药量使用，对成本得到了有效的控制，对经济效益有着显
著的提高。高效的浓缩机采用高压的运行方式，使用时要加入高压水泵，工艺流程简单且方便操作，在
洗煤废水、矿井水等药效的浓缩处理之后，清水直接加入到水循环系统之中，将处理系统要进行事故应
急处理，比如在大型的修检的事故发生之时，对于煤油的泄露，及其污染物的泄露有紧急的报警和故障
处理功能，对此，高效浓缩机的絮凝水处理系统之中，应用较为广泛，它的优点对原系统的改变较少，
对原工艺仅仅只增加了一台设备。

3.2 优点及作用
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