
废气处理设备污水生物除臭 设备自动化程度高

产品名称 废气处理设备污水生物除臭 设备自动化程度高

公司名称 江苏格菲普玻璃钢有限公司

价格 22187.00/套

规格参数 品牌:格菲普玻璃钢
型号:F01
材质:frp

公司地址 常州市武进区前黄镇农场村

联系电话 19850295801 19850295801

产品详情

废气处理设备污水生物除臭：

氧气供应

一般情况下，生物滤池通过自然通风来保证供氧；影响生物滤池自然通风的主要因素有：

①池内温度与气温的差异；

②滤料孔隙率及风向等；

③滤料孔隙率和风力等；

市政污水除臭方法

市政污水除臭在国外已有几十年的运行经验，国内也开始兴起，并有蓬勃发展的趋势。当前，国内外处
理污水的除臭技术主要有活性炭吸附法、热氧化法、脱臭溶液法、氧离子团除臭法、化学洗法、生物过
滤法等。

对于生活小区的生活污水臭气处理，我们常采用污水处理池做密封处理，污水站产生的臭气通过专门的
排气管引至市政井或下水道排放，此外还采用生物除臭法。生物法是一种生物培养方法，通过附着在填
充物上的生物膜来降解空气中的臭气，其生长、成熟和达到生物降解能力的过程。

在生物膜中，微生物需要的养料来源于污水中的有机物，对于污水处理厂，一般采用原污水进行喷淋。
此法的优势在于加强管理，处理效果好，运行费用也很低。而且目前认为的方法是生物法，国内污水厂
“绝大多数行业都是采用生物法除臭。

用途：适用于印刷厂、喷塑厂、印染厂、电子厂、塑料厂、涂料厂、家具厂、炼油厂、橡胶厂、化工厂



、造纸厂、皮厂、农药厂、制药厂、食品厂、香精厂、油脂厂、饲料厂、屠宰厂、养殖场、污水处理厂
、垃圾中转站等恶臭气体、工业废气的净化处理。

恶臭废气处理设备的特点

1：无需添加任何物质：

这款设备只需要有一个风口，把恶臭气味吸进设备，然后通过设备的生物菌种进行光解，达到净化的目
的。

2、高效除恶臭：

恶臭废气处理设备能高效去除有机废气，除臭效率高达99%以上，排除的气体符合国家的排放标准。

3、适应性强：

生物滤池设备可适应不同浓度和成分的废气，运行可靠稳定。

4、运行成本低：

设备开启后，无需人打理，只需要定期的检查和维护，而且无噪音，耗能低。

5、无需预处理：恶臭气体无需进行特殊的预处理，如加温、加湿等。

6、恶臭废气处理设备占地面积小，自重轻：适合于布置紧凑、场地狭小等特殊条件。

7、优质进口材料制造：防火、防爆、防腐蚀性能高，恶臭废气处理设备性能安全稳定，采用不锈钢材质
。

臭气湿度

尘埃中的烟尘的电阻率可以改变。温度、烟气含水量越大，烟的比阻越小；灰尘吸附水分子，导电能力
。当湿度增大时，击穿电压升高，从而工作于高压和电场较高时。

臭气温度

尘埃气体的电阻温度也会发生变化。气体的粘度随温度的升高而增大，而粘度则减小。高温气对废气除
臭设备的影响主要是负效应，因此尽量保持废臭设备在低温下运行。

废气处理设备污水生物除臭：

催化器恶臭废气处理装置

RCO催化燃烧设备是在催化剂作用下燃烧的装置或设备。催化器的工作原理是：利用催化剂的作用，使
有机废气在较低的起燃温度下无焰燃烧，使有机废气分解成二氧化碳和水蒸汽。触媒燃烧设备电气控制
系统由 PLC控制器、文字显示、变频调速器、点火器、紫外光传感器、热电偶等电气控制设备以及风机
，并通过零压阀调节燃气与空气的比例。

易燃物质在催化剂作用下燃烧。催化燃烧温度较低，燃烧较为充分，比直接燃烧好。催化剂是具有较大
比表面积的贵金属及金属氧化物多组分物质。利用有害气体中的可燃物质在较低温度下分解氧化，采用
合适的催化剂的燃烧方法。



RCO催化燃烧装置电气控制系统由 PLC控制器、文字显示、变频调速器、点火器、紫外光传感器、热电
偶等电气控制设备以及风机，并通过零压阀调节燃气与空气的比例。

分区处理

当污水处理厂空气量大时，根据污水处理厂的结构布局和结构周围恶臭气体的特点，选择除臭工艺来处
理污水处理厂的恶臭污染。污水处理厂除臭总体上可分为预处理区域、生物处理区域和污泥处理区域。

对于预处理区域的污泥处理区域，臭污染物浓度高，难以处理，采用离子除臭+生物滤池等组合技术。
此外，预处理区域和污泥处理区域根据构筑物的恶臭气体中恶臭污染物浓度和工人工作频率进一步细分
，将离子除臭等前端预处理工艺设备放置在恶臭污染物浓度高和工人工作频率高的构筑物中。

对于生物处理区域，恶臭污染物浓度较低，采用生物滤池等单级工艺。分区治理可以使所有除臭单元发
挥其大有效运行负荷，减少多余的处理单元，从而降低除臭能耗、除臭反应器占地面积和除臭成本。

催化器电控系统的工作过程可分为三种状态：燃烧器的工作状态、停止状态和参数设置状态。将其划分
为点火过程和燃烧过程。

通过安装热电偶来检测温度，送文字显示显示。PLC采用模拟量输入、输出模块，检测火焰燃烧信号和
热电偶温度信号，将检测到的信号与设定的信号进行比较运算后，通过0~10 V电信号控制变频器的输出
频率来调节风机转速，保持燃烧器的燃烧温度，这是构成以设定温度为基准的控制系统；

自动检测燃烧器温度信号与设定的温度比较，输出各种报警信号或直接停机。它能显示气体流量，燃烧
温度和变频器输出频率。设置参数及工作状态等信息，可通过显示器实时调节运行温度参数，修改设定
温度控制风机运行。

同时，系统还设置了多种保护功能，特别是逻辑互锁功能更强，使系统工作可靠，有了比较完善的控制
功能。
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