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产品详情

 钢结构夹层安全检测鉴定单位出具的报告

1）钢结构在网架工程形式的结构看到的，使用四角锥螺栓球栅，但周围焊接钢格倒四棱锥形状，视其外
形特征，来承担不太有利的风力载荷，认为合理的在该结构的结构设计形状系数和风力负载应。

2）周边国家环境进行调查该体育馆地势为北低南高，南侧通过地面与体育文化场馆二层建筑室内空间地
面控制基本发展持平，北侧为田径场，田径场的地坪标高比体育馆的一层作为室内地坪低2．4m左右。
田径场与其看台在体育馆的北边没有形成“凹”字形的山谷口状地形。在田径场的北边距体育馆约200m
处为一个选择深沟，深约为40m，宽约为30—40m，并向中国东北经济方向不断延伸，体育馆向北方视野
能力范围内实现基本无高大建筑物或山体。在田径场北侧深沟处原设置有钢丝网围栏，在经历该次大风
后，钢丝网围栏可以大面积向南逐渐倾斜，检测时存在部分工作围栏技术已经不能完全伏倒至地面。因
此，从周边生态环境看，该体育馆项目所处不同地形条件使得其承受了影响较大的风荷载，而且从周边
安全围栏的倒伏问题情况看，当日风荷载作用确实具有较大。在调查中还了解到，该体育馆北侧大门在
事故发生当天被风吹开，形成了“穿堂风”，进一步研究增大了钢网架结构承受的风荷载。

 3)钢筋的尺寸，对格栅钢筋的长度，直径，壁厚进行检测，所选钢筋的尺寸符合设计要求..

4）在支撑格栅采样的混凝土的混凝土强度强度进行时，混凝土构件的强度和采样满足设计要求。

5）连接不同情况分析检测可以根据经济结构发生破坏的形式，对钢网架支座处的连接使用情况需要进行
研究重点目标检测。从现场的情况发展来看，网架北侧预埋钢板完好，支座处钢板与预埋钢板之间关系
以及通过螺栓球与支座之间的焊接过程中存在漏焊等质量控制缺陷。从破坏社会情况看，大部分支座节
点的破坏中国位于支座钢板与预埋钢板之间，部分预埋钢板上甚至我们看不到焊缝的痕迹，部分钢板上
混凝土尚未清理；少部分支座节点破坏位于螺栓球与支座焊接处，而且预埋钢板与支座之间的焊缝尺寸
优化设计也不符合自己国家利益相关工作标准的要求。



3、气象资料

根据当地气象部门提供的气象资料，雷暴和强风为15.1米/秒（以市区为单位测量），降雨量为31.7毫米，
冰雹直径为2毫米

4、事故原因分析

根据测试结果，网架工程坍塌事故有以下几种因素：①项目地处特殊的地理位置，独特的倒置式屋顶四
角锥形状，使钢桁架承受较大的风载荷，无论是在设计上充分考虑不利的风荷载不能直接验证，但钢桁
架设计图纸具有嵌入钢支承板之间的焊接的尺寸显著少，不符合标准的要求;②钢材部分网架工程焊接连
接支持明显的缺陷，泄漏现象焊接连结支撑部，连接缝球也是明显的缺陷，这些都严重影响负风载荷作
用下结构安全网格螺栓的支撑部。正是这些因素的影响下，钢桁架破坏事故发生在恶劣天气的情况下。

1、钢结构技术体系发展具有自重轻、安装过程中容易、施工建设周期短、抗震性能好、投资进行回收快
、环境造成污染少等综合竞争优势，塑性和韧性好抗冲击性好。

2，钢的类型有：在不同的点片厚度（钢板厚度<4毫米），板（4-20mm厚）和厚（厚度20－－60mm）60
余种特厚的大。包括在类钢板。

3，普通螺栓和高强螺栓之间的差异？

普通通过螺栓进行一般用普通碳素结构钢制造，不经热处理，高强螺栓连接一般用优质碳素结构钢或合
金结构钢制造，需要我们经过调质热处理技术提高学生综合发展机械系统性能。高强度工作分为，8.8级
，10.9级，12.9级。

 从强度等级看：高强螺栓常用8.8S和10.9S两种强度等级。普通螺栓一般有4.4级，4.8级，5.6级，8.8级..

从受力分析特点进行高强螺栓通过施加预拉力和靠摩擦力可以传递一个外力，普通螺栓靠栓杆抗剪力和
孔壁承压来传递剪力。

4、 按受力分析特性可以分为：摩擦型与承压型

摩擦型高强度螺栓是摩擦力等于摩擦力时摩擦型高强度螺栓连接的设计极限载荷..此时杆件的链接不会发
生相对滑移，螺栓杆不剪切，螺栓孔壁不受压..

限于普通螺栓类似的高强度螺栓，剪切可以超过摩擦力，这种情况下之间发生相对滑动的连接构件，与
孔壁的螺栓杆接触，与所述螺栓杆剪切摩擦连接，压力共同力传递。

承压型高强螺栓的变形影响较大，不适用于企业直接经济承受动力荷载进行结构的连接。

    

 

5、焊条种类几种

 约有十几种：碳钢电极，低合金钢电极，钼铬钼耐热钢电极，低温钢电极，不锈钢电极，堆焊电极，
铸铁电极，镍镍合金电极，铜铜铜合金电极，铝铝合金电极和专用电极..

6、焊缝缺陷：



（1）无穿透：母体金属中间接头（X槽）或根部分（V，U形槽）的钝边不完全融合在一起，留下的部分
稠合的。LOP降低焊接接头的机械强度，凹口并进行加载容易产生龟裂时形成在焊接未焊透的应力集中
点的端部。

（2）未熔合：固体进行金属与填充不同金属企业之间（焊道与母材之间），或者通过填充材料金属结构
之间（多道焊时的焊道之间或焊层之间）局部未完全可以熔化技术结合，或者在点焊（电阻焊）时母材
与母材之间未完全相互熔合情况在一起，有时也常伴有夹渣存在。

 （3）气孔：焊接金属内部或表面形成的孔或孔，在熔化焊接过程中，在焊缝金属内部或表面留下，然
后才能冷却和凝固。可分为单个气孔，链状气孔，致密气孔（包括蜂窝状孔隙）等，特别是在电弧焊接
中，熔池金属由于冶金过程持续时间短和冶金过程中产生的水分，液态金属吸收的气体吸收的气体，或
电极在高温下的通量而迅速凝固..即使焊接环境中的湿度过高，气体也会在高温等条件下分解，当气体来
不及沉淀时，这些气体会形成孔隙率缺陷。虽然孔隙率的应力集中趋势不如其他缺陷的应力集中趋势大
，但破坏了焊缝金属的致密性，降低了焊缝金属的有效截面面积，导致焊缝强度降低..
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