
铜焊超高频焊接机安装 铜焊超高频焊接机 天润高周波高频透热

产品名称 铜焊超高频焊接机安装 铜焊超高频焊接机
天润高周波高频透热

公司名称 青岛天润高周波电器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市即墨区流浩河一路99号

联系电话 15820039099 15820039099

产品详情

商品详细介绍：高频感应焊接、高频焊接，铜焊超高频焊接机使用，高频钎焊，空调铜管焊接，冰箱铜
管焊接

冰箱或空调等制冷设备的在线焊接或独立的配件的铜铜焊接或铜铁焊接

铜管与铜管焊接、铜管与铁管或不锈钢管焊接，铜焊超高频焊接机，铝管与铝管焊接，铜焊超高频焊接
机安装，质量稳定一致性好，对工人没有要求，铜焊超高频焊接机图片，适合焊接质量要求高，产量大
的产品高频焊接

2、热配合它主要是指不同种金属之间或金属与非金属之间通过对金属的加热，利用热扩張或热熔解的原
理使两者连接在一起。例如：脑散热器的铜芯与铝片、喇叭网的埋值焊接、钢塑管的复合、铝箔的封口
（牙膏皮）、电机转子、电热管封口等等。

3、熔炼它主要是指通过对金属的高温，把金属化成液体，主要适用于铁、钢、铜、铝、锌以及各种贵重
金属。如金、银的熔化。

青岛天润高周波电器有限公司高周波熔断机故障排除修理

③电子管未加上灯丝电压(线路故障或灯丝变压器坏)。排除故障或更换变压器。

④高压负极与地开路(线路故障或电流表开路)。排除故障或更换电流表。

⑤电子管阴极(一般为灯丝)与地开路。重新连接好。

⑥电子管损坏。更换。



⑦交流接触器损坏或线路断线。更换交流接触器或修复线路。

⑧熔接时间制KT2损坏。更换熔接时间制。

5、空载时接通高压几秒钟后阳极电流自动缓慢上升。栅极电流偏大，适当减小栅极电流。

6、空载阳极电流偏大(正常值为0.15A左右)，谐振桶输出口发热。桶边电容器容量偏大，调大电容器铝板
的间隙，使电容量减小。

7、空载时阳极电流迅速上升至较大值并且机器出现保护动作，保护指示灯亮起。

① 谐振桶内部打火。清除灰尘或异物。

② 桶边电容器打火。清洁铝板，修复烧蚀处。

③ 谐振桶与机壳连接不良。清除锈迹，打紧连接螺丝。

④ 谐振桶引出的导电带与腔体或桶边电容接地铝板间有碰连处。调整导电带位置。

⑤ 谐振桶铝盖与腔体接触不良。取下用砂布磨光后装回并打紧固定螺丝。

⑥ 电子管灯丝旁路电容断路。更换。

⑦ 栅极电容器断路。更换。

⑧ 栅极连接铜片未接牢。打紧螺丝。

⑨ 电子管阳极高压铜带与谐振桶之间打火。

高频感应加热的原理

感应加热是利用导体在高频磁场作用下产生的感应电流(涡流损耗、以及导体内磁场的作用磁滞损耗引起
导体自身发热而进行加热的。感应加热系统的构成感应加热系统由高频电源(高频发生器)、导线、变压
器、感应器组成。

其工作步骤：

①由高频电源把普通电源( 220v/50hz)变成高压高频低电流输出，(其频率的高低根据加热对象而定，就其
包材而言，一般频率应在480kHZ左右。)

②通过变压器把高压、高频低电流变成低压高频大电流。

③感应器通过低压高频大电流后在感应器周围形成较强的高频磁场。一般电流越大.磁场强度越高。

铜焊超高频焊接机安装-铜焊超高频焊接机-天润高周波高频透热由青岛天润高周波电器有限公司提供。
青岛天润高周波电器有限公司是一家从事“高频感应加热设备,高频钎焊机,淬火机床,高频热合机,热装热
拆”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“天润,青岛天润,天润高周波北辰亿科”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，
使青岛天润高周波在其它中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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