
直缝对焊管线钢弯头厂家

产品名称 直缝对焊管线钢弯头厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 108.00/件

规格参数 制造标准:国标
材质:管线钢
规格型号:DN10-3600

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司

短半径弯头不仅具备良好的抗压能力，在不同的管道系统中还需要具备其他的优良特性。比如，在混凝
土输送管道，泥浆输送管道中的高压弯头不仅要能承受起较高的管道压力，还具有良好的耐磨性能。而
在化工原料输送管道系统中的高压弯头，除了要承受较高的管道压力外，还具有 的抗腐蚀和抗酸碱能力.
高压弯头耐高压一般适用于石油、天然气、化工、水电、消防、建筑和锅炉等行业的管路系短半径弯头
是指弯头的曲率半径为管子直径的1倍;也称为1D。      无缝弯头是用于管道转弯处的一种管件。在管
道系统多使用的全部管件中，所占比例，约为80%。通常，对不同材料货壁厚的弯头选择不同的成形工
艺。目前。制造厂常用的无缝弯头成形工艺有热推、冲压、挤压等。无缝弯头又叫无缝钢管弯头英文名
字seamless elbow或者seamless pipe elbow， 无缝弯头管件因其制造工艺不同，又分为热轧（挤压）无缝弯
头管件和冷拔（轧）无缝弯头管件两种。冷拔（轧）管又分为圆形管和异形管两种。轧制无缝弯头管件
的原料是圆管坯，圆管胚要经过切割机的切割加工成长度约为一米的坯料，并经传送带送到熔炉内加热
。钢坯被送入熔炉内加热，温度大约为1200摄氏度。炉内温度控制是关键性的问题.圆管坯出炉后要经过
压力穿孔机进行穿空。一般较常见的穿孔机是锥形辊穿孔机，这种穿孔机生产效率高，产品质量好，穿
孔扩径量大，可穿多种管件。穿孔后，圆管坯就先后被三辊斜轧、连轧或挤压。挤压后要脱管定径。定
径机通过锥形钻头高速旋转入钢胚打孔，形成管件。那么冲压弯头有什么工艺点呢？     
为了焊接方便，和被连接的管子的钢的材质是要相同的。 冲压弯头采用特殊的分子设计和合成工艺生产
的聚乙烯管。其特点：1、耐温耐压、柔韧性好、耐热，其性能高于其它塑料管材。安装简便导热性好适
用于地板采暖系统，可回收性。2、P国标冲压弯头管材有其优异的抗冲击强度，可热熔焊接和机械连接
，优于PB-PP-R的热传导性。
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