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产品名称 常州一体化污水处理设备工业废水污水处理设备
--快速发货

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 6900.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

石油化工催化剂的特点主要包括：含有大量悬浮颗粒、COD要么过高，要么过低;高盐度;高氨氮。之前
，是生化处理完之后，达到要求后再排放。近几年来，国家环境法对排放制定了严格的标准，人们也对
环保意识明显增强，企业开始重视水资源的控制和管理工作，明确提出，废水要经过处理之后，方可排
放，之前的二级排放也转变成一级排放，甚至很多废水在处理之后，还有回收再用，传统的处理工艺已
经无法满足实际发展的需要，所以现在更多的是处理和回收废水中的固体悬浮物，然后进行生化处理，
生化处理之后的水资源再进行一次处理，可以达到回收再用的效果。

2、废水中悬浮物的处理

石油加工领域有着较多的催化剂，这其中裂化催化剂占据着重要地位。其中包括了高岭土、氧化铝这类
固体，辅之以硫酸铵、氯化铵这类溶液。由此可见，催化剂厂在排放的废水中就含有大量的可溶性离子
，还包含了一定数量的固形体，含量是每升有1500毫克。从目前来看，催化剂长的废水主要是通过气提
和沉降的方式，将废水中的悬浮颗粒去除，通常情况下，颗粒的直径在0.5微米到2.5微米之间，自然沉降
存在有一定的缺陷，速度慢之外，效果差，所以已经很难适应时代发展的需要，需要创新，在不断的摸
索和总结之后，形成了微滤和絮凝工艺，对此进行简要的分析。

2.1 微滤法

微滤法主要是通过微滤膜处理分子筛催化剂对生产废水进行处理。通常情况下，废水中的颗粒浓度是每
升892毫克，COD值是每升331毫克，过程中主要选择孔径是0.45微米的平板型聚四氟乙烯复合微滤膜，
对自制膜组件进行真空抽滤，开启放空阀实现微滤压力的有效控制。污染膜则用自来水反冲洗。



一般情况下，工作压力是0.08兆帕，工作周期控制在50到60分钟之间，反冲洗的压力是0.04兆帕，反冲洗
的时间通常是一分钟。

这种状态下，借助0.45微米的微滤膜处理分子将废水中的各类杂质筛选出来，确保终的水质满足要求后
，方可回收，同时催化剂也就可以正常回收。

微滤脱除催化剂，有效的将生活废水中的悬浮物脱离，主要的处理对象是催化裂化微球对生产过程中产
生的废水及时处理，过程中要选用结构和配置合理的系统，当所有的工艺条件准备充分后，按照流程进
行操作，每升7000毫克的悬浮物含量可以减少到每升150毫克以下，不仅污染物的排放得到有效控制之外
，而且催化剂生产过程中的物料损失也大大减少，催化剂的效率得到明显提升，污染大幅减少，终实现
了环境保护的目标。

2.2 絮凝法

利用絮凝剂较大的表面积和电荷效应，可以在废水中加入絮凝剂，将悬浮粒子沉底，这也是减少溶液中
絮凝剂的重要方法。很多学者对此进行了深入的研究。

对三种包括阴离子聚丙烯酰胺、阳离子聚丙烯酰胺和氯化铝等絮凝剂的去浊效果进行分析，结果显示，
在废水中加入一定量的絮凝剂，可以看到废水的酸碱值以及絮凝的沉降时间会对絮凝效果产生较为直接
的影响。调查结果显示，如果絮凝剂选择的是阴离子聚丙烯酰胺为主要成分的前提下，只需要很少的用
量，就能达到良好的去污效果。

对硫酸铝、三氯化铁以及聚合硫酸铁等四类无机絮凝剂辅之以聚丙烯酰胺、壳聚糖中的悬浮物进行脱落
的效果进行了深入的剖析。调查研究表明。废水的酸碱值在6.8时，无机和有机絮凝剂都不能很好的去除
污水中的固体悬浮物，这其中，无机絮凝剂的去除率低于25%，有机絮凝剂的去除率甚至都达不到17%;
废水的酸碱值会极大的影响固体悬浮物的去除率，当废水的酸碱值是8时，硫酸铝脱离废水中的固体悬浮
物效果佳，也就是在每升废水中加入0.02毫克的硫酸铝，沉降两个小时，固态悬浮物去除率高达93%。

2.3 对废水中氨氮的处理

从目前的发展来看，我国生产氮肥的企业有超过600家，每年排出的氨氮工业废水高达7*108t，生产催化
剂的企业也有很多，每天排放的废水更是高达0.5*108t.高浓度。高浓度氨氮工业废水排放量占全国工业废
水排放量的十分之一，这些废水中的氨氮浓度偏高，是很难生化的废水，在处理氨氮含量高的废水时，
难度较大，这极大的影响了各大企业健康有序的发展。

废水中氨氮的脱除主要有生物、物理化学和生物、物理化学联合法。生物法主要是氧化沟和改进型的SB
R等传统生物脱氨技术和同步硝化反硝化等新型的脱氮技术;物化法包括离子交换、电解和化学沉淀法等
多种技术。在实践环节，人们会综合氨氮废水的具体情况，选择了佳的生产废水处理方案。

2.4 生物法

在不断的摸索之后，找到了有效处理含氨废水微生物菌剂的方式。对含氨废水的微生物菌剂进行科学处
置，主要选用了硝酸菌、反硝化菌和亚硝酸菌等三种菌剂。菌剂的使用可以推动废水处理工作健康有序



的开展，从根本上确保了菌株的含量。通过生物法可以有效的减少其中的固体沉积物。如果技术应用的
巧妙的情况下，氨氮脱除率会高达95%以上。在使用硝化菌处理废水过程中，硝化菌的耐冲能力比较好
，能够有效地去除其中存在的各类杂质。

2.5 其他处理法

对污水的处理法还包括了热泵闪蒸汽提法，选用了该方法能够确保炼油催化剂的生产装置中的氨氮废水
能够得到妥善的处置，主要是将汽提脱氨技术、热泵技术整合起来，实现创新，研发出了节能型的热泵
闪汽提脱氨技术。

该装置在实际的运行过程中，对废水进行处理之后，氨氮的含量每升只有4毫克，已比国家一级排放值要
低的多。氨氮在汽提之后完全的被硫酸吸收，产生的硫酸铵也成为催化剂的原料，并终实现了氨氮的循
环使用。

此外，还有耦合法，主要是将物理、生物和化学等多种工艺联
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