
管线钢90度弯管生产厂家

产品名称 管线钢90度弯管生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 600.00/件

规格参数 制造标准:国标
材质:管线钢
规格型号:DN10-900

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

高压无缝弯管成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特点，因而成为碳钢、
合金钢弯管的主要成形方法，并也应用在某些规格的高压无缝弯管的成形中。成形过程的加热方式有中
频或高频感应加热（加热圈可为多圈或单圈）、火焰加热和反射炉加热，采用何种加热方式视成形产品
要求和能源情况决定。冲压成形冲压成形弯管是*早应用于批量生产高压无缝弯管的成形工艺，在常用规
格的弯管生产中已被热推法或其它成形工艺所替代，但在某些规格的弯头中因生产数量少、壁厚过厚或
过薄。产品有特殊要求时仍在使用。无缝弯管生产厂家，河北晟拓管道装备有限公司

    高压无缝弯管生产厂家为您报价,公司多年来专注于弯管及管件的生产,收到广大用户的好评与肯定,
固定的合作厂家涉及到多个领域,公司始终教育我们不仅要关注与产品的质量与价格,更多的是多与客户沟
通,切实的了解他们的需求,从而为我们达到效益,我公司真诚的欢迎您前来洽谈.     朋友，质产品名扬
天下，劣质产品关门回家,想要产品获得客户的支持和xinlai，生产的产品没一个质量差，光靠价格便宜的
产品能够长久地存活下来？下面为您介绍厚壁碳钢弯头，客户在订货的时候只需要填明订货数据、选定
材料晟拓管道代为设计、制造。

    高压无缝弯管成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特点，因而成为碳
钢、合金钢弯管的主要成形方法，并也应用在某些规格的高压无缝弯管的成形中。成形过程的加热方式
有中频或高频感应加热（加热圈可为多圈或单圈）、火焰加热和反射炉加热，采用何种加热方式视成形
产品要求和能源情况决定。冲压成形冲压成形弯管是*早应用于批量生产高压无缝弯管的成形工艺，在常
用规格的弯管生产中已被热推法或其它成形工艺所替代，但在某些规格的弯头中因生产数量少、壁厚过
厚或过薄。产品有特殊要求时仍在使用。

成品要求：1.不锈钢弯管表面不应有裂纹、折叠、重皮、凹陷、尖锐划痕等缺陷。

表面以现裂纹、重皮等缺陷，应逐步修磨直至缺陷完全消除，修磨后的实际壁厚应符合相关的要求。2.
厚壁热煨弯管不应有过烧组织，不应出现晶间裂纹。3.厚壁热煨弯管任何一点的实测壁厚不应小于管系
直观管小壁厚。90度煨制碳钢弯管生产厂家，河北晟拓管道装备有限公司（杨经理您给我们一个选择,我



们就还您一份安心.弯管厂家期待您的来电洽谈业务和光临指导考察。弯管是指弯曲半径大于1.5DN的弯
型钢管。在管道工程中，按制作的方法不同，弯管的表示方法为外径X厚度。如108X6.其弯曲半径是从1.5
D向上来说的。1.5D为弯头，再向上就是弯管了。煨制河北合金弯管厂家的大弯又分为冷煨和热煨两种
，具有伸缩弹性较好、耐高压、阻力小等点。
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