
南通一体化污水处理设施肉类制品废水处理 距离近发货快

产品名称 南通一体化污水处理设施肉类制品废水处理
距离近发货快

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 41500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

粉煤灰是火力发电厂燃煤粉锅炉排出的固体废弃物，目前大批量处理主要是通过回填，其不仅占用大量
的土地，还会导致严重的环境污染，因此我国把粉煤灰的综合利用作为固体废物利用的重点，但目前粉
煤灰综合利用率低，主要用于土建工程基料、土壤改良剂等低附加值利用领域，随着人们环保意识的增
强，粉煤灰在环保领域的应用研究也已成为环境科学的一个热点。粉煤灰因比表面积大，呈多孔性蜂窝
状组织，因而具有良好的吸附

丙烯腈不但是合成橡胶、纤维和塑料的重要原料，也是重要的一种医药、农药中间体，美国、日本、西
欧等国家和地区是生产丙烯腈的主要产地。丙烯腈生产过程中会产生有毒的乙腈、氢氰酸、硫铵等剧毒
的化合物，这类化合物处理困难，对环境危害巨大。但是丙烯腈在国内的需求量很大，因此，对丙烯腈
废水的处理技术的研发具有十分重要的意义。

1、丙烯腈生产工艺

在国内，丙烯腈生产工工艺主要是利用丙烯氨氧化法，这种方法的工艺是比较简单的，并且产品的成本
较低。在生产中，不仅会产生丙烯腈，还会出现很多副产物以及大量废水，副产物主要包括丙烯酸、乙
腈、氢氰酸、少量羰基化合物以及丙烯醛等。

2、丙烯腈废水主要来源和成分

丙烯腈废水中主要的污染物就是丙烯腈，含有丙烯腈类的废水主要来源于丙烯腈生产工艺，其次还包括
腈纶生产工艺和ABS塑料生产废水。

2.1 丙烯腈生产

在丙烯腈生产工艺中，以丙烯氨氧化法生产工艺为例，丙烯腈废水主要来自于2段急冷塔和脱腈组分塔的
废水。反应体系在经过段急冷塔后，可以用水将其中的催化剂和反应产生的聚合物洗掉，水洗液中主要



含有丙烯腈、氢氰酸和乙腈等含有氰基的化合物。反应气经过二段急冷塔后，水洗液中主要含有氨类物
质，这些废水也很难处理。

2.2 腈纶生产

丙烯腈是一种应用广泛的化工原料，丙烯腈为原料生产腈纶工艺中也会产生大量的工业废水，这部分废
水中主要的污染物是丙烯腈、丁二腈、丙烯酸甲酯、丙烯酰胺、氰化物等。腈纶生产工艺中产生的废水
中有机物种类繁多，并且有剧毒，水质较差，难易降解处理，其中的有毒化合物很难采用微生物降解的
方式进行处理。腈纶生产工艺中的含有丙烯腈的废水是目前难处理的工艺废水之一。

2.3 ABS塑料生产

丙烯腈是合成ABS塑料的原料，在ABS塑料生产过程中，也会产生大量含有氰基的有机化合物，该类废水
中已经检测到约37多种有机物，该类有机物主要是以丙烯腈二聚体和丙烯腈衍生物等，目前对于该类废
水的处理主要采用活性污泥法来处理ABS树脂厂排出的混合废水。

3、丙烯腈生产废水处理的技术方法

3.1 焚烧法

焚烧法就是在高温环境下氧化分解高浓度的有机物废水，并将产生的水、氮气、二氧化碳等无害物质排
放到大气中。COD去除率能够达到99.99%，实现零排放污染物，使环境得到有效的保护。当前工业中主
要通过高温焚烧处理的技术方法，但是由于丙烯腈废水中涉及硫铵、乙腈等，焚烧之后，烟气遇冷之后
会出现锅炉腐蚀、堵塞、结垢等问题，所以在焚烧炉之后，还需要设置脱硫脱硝以及布袋除尘器等装置
，但是成本投资比较大。而且焚烧过程中会消耗大量的燃料油，所以成本相对比较高。使用流化床焚烧
炉技术能够实现有机物的低温燃烧，能够降低氮氧化物的产量。所以使用流化床燃烧技术对有机废水进
行处理，能够提高万少的效率，减少氮氧化合物的形成，防止装置受到损坏。

3.2 湿式催化氧化法

这种方法是将催化剂加入到传统湿式氧化体系中，通过催化剂的作用，使废水中有机物与氧化剂见的呼
吸反应得以加快，让废水中的有机物以及含有氮、硫等毒物氧化为二氧化碳、二氧化硫、水以及氮气等
，并且还能够杀菌消毒、脱臭、脱色等，对废水进行有效的净化。在对丙烯腈废水处理中，前人进行了
大量的研究，并获得了一定的进展。杨琦等人总结大量国内外实验，终得出湿式催化氧化法能够很好的
处理有机废水，主要处理含氮、含氰废水。其中主要使用金属系的非均相活性剂。湿式催化氧化法使用
中，催化剂的选择是极为重要的。催化氧化法主要是为了选择性能好、具有广谱催化作用环境友好的催
化剂，即使在低温低压下也能够获得好的催化效果，减少催化剂的损失以及中毒情况，在工业废水处理
中有效的发挥作用。

3.3 生物膜法

膜生物反应器将污水生物膜处理与膜过滤技术的优势相结合，能够对浓度较高的有毒有害物质进行承受
，使废水中的有机污染物以及悬浮物等得到有效的去除。并且这种方法占用的面积小，操作管理上比较
便利，能够实现自动化的控制管理，所以在工业废水中有着很广泛地应用。Chang等通过这种方法在好
氧条件下对丙烯腈废水进行处理，停留12到18小时，达到90%以上的COD、TOC等去除率。在去除过程
中，曝气气提效应与生物降解一起作用使膜生物反应器获得了好的处理效果，气提能够有效的为去除有
机物做出贡献。所以在设计反应器时需要将气提效应加入其中。

3.4 电芬顿法

这种方法是通过电化学法产生Fe2+以及H2O2作为芬顿试剂的来源，二者相互作用进而出现活性较高的羟



基自由基，很好的降解有机物。褚衍洋等对电芬顿法处理丙烯腈生产废水的情况进行研究，并对比传统
芬顿法与电化学氧化法。结果显示，相比于传统芬顿法以及电化学氧化法，电芬顿法能够使COD、TOC
、电流效率、色度去除率等得到提高，减少相关试剂的使用量以及运行中的能源消耗。在电芬顿法的多
种降解机制作用下，难降解物质、毒性物质等能够被有效的去除，使废水的可生化性得到提高，因此是
一种比较高效的处理方法。

3.5 其他处理方法

在对丙烯腈生产废水的处理中还有很多新的研究技术，比如利用铁炭微电解技术对丙烯腈生产废水进行
处理，经过处理的废水再通过其他工艺进行处理，COD的去除率能够达到46%，-CN能够完全被去除。
使用臭氧技术对含氰废水、使用空纤维膜技术降低丙烯腈生产废水中的氰化物，通过化学吸收、真空冷
凝法等回收废水中脱除的氰化物，不会造成二次污染，脱除有机物废水能够再次用到生产中。

性能，近几年来被广泛应用于废水处理、空气净化等环境治理方面，如作为吸附剂吸附废水中的磷。

本文以火电厂粉煤灰作为吸附剂对含磷废水进行吸附实验研究，探讨含磷废水的初始浓度、粉煤灰投加
量、吸附时间、吸附温度、振荡速度等参数对含磷废水吸附效果的影响，找出佳吸附处理条件，使粉煤
灰达到以废治废的目的。

1、实验部分

1.1 实验仪器

调速多用振荡器(HZ-2)，电子天平(JA1003A)，紫外分光光度计(722)，真空干燥箱(DZF-6050)，立式压力
蒸汽灭菌器(LDZX-30KB)，烧杯，量筒，移液管，圆底烧瓶，锥形瓶，漏斗，玻璃棒、坩埚等。

1.2 实验药剂

粉煤灰(广东梅县某电厂，过200目筛子)，KH2PO4标准储备液，钼酸铵，硫酸，盐酸，抗坏血酸，硫酸
钾，蒸馏水等。

1.3 监测指标和方法

总磷：钼酸铵分光光度法。
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