
连云港制药企业废水处理设备专业厂家放心选购

产品名称 连云港制药企业废水处理设备专业厂家放心选购

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 6900.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

臭氧是一种具有强氧化性的化学药剂，可在水中开展如氧化还原等各类化学反应，利用臭氧氧化技术对
污水进行二次处理可有效tisheng水的质量。相较于世界其他国家，我国对于臭氧氧化技术的应用时间较
晚，因此，臭氧氧化技术在我国工程中的实际应用效果与其他国家相比也具有一定差距。此种状况下，
我们更加致力于研究臭氧氧化技术于工程中的应用，努力拓展臭氧氧化技术的使用范围，使之更加广泛
的服务于我国各类工程废水处理工作当中。

1、利用臭氧氧化技术处理废水的工作过程

现如今，臭氧氧化技术已然成为废水处理领域的未来趋势，臭氧氧化技术与废水处理领域的运用可有效
降低废水处理工艺中所耗费的各项资金。臭氧氧化技术可有效降解废水中的各类生物，并对其中包含的
化合物进行良好处理。在臭氧氧化技术的实际应用过程中需充分考量废水溶剂liuliang及符合率，并以此
两者的实际变化程度作为依据，选取不同的处理方式。若废水具有较高的容积liuliang且具有较低的符合
率，可利用生物处理-臭氧的方法来开展废水处理工作，此种处理方法的操作流程较为简单，具有较强实
用性，处理起来也较为方便，臭氧消耗程度较低。若废水处理工作中需用到生物处理-臭氧-生物处理方
法，则需在对其的实际应用过程中细致分析臭氧投加量，并对其予以良好管控，通过调节臭氧投加量的
方式来tisheng废水处理过程中生物的可降解程度。在各领域应用臭氧氧化方法行废水处理操作时需充分
考虑所运用处理方法的经济效益，以在使废水处理质量得到保障的同时降低对各项能源与资金的消耗。

2、臭氧氧化技术在我国废水处理工作中的实际应用

饮用水处理领域是臭氧氧化技术与我国大规模工业化应用的首要阵地，臭氧氧化技术是近些年来才开始
逐步应用于我国废水处理领域中的。臭氧氧化技术在我国废水处理工作中的实际应用案例如下：

(1)某公司污水处理站以往采用的污水处理工艺为混凝-厌氧-好氧生物组合工艺，每天可处理废水15000立
方米，出于对部分出水进行深度处理并回收利用的目的，其采取了一体化臭氧曝气生物滤池与上流式曝
气生物滤池的组合工艺，将此项废水处理工艺作为后续膜分离系统的预处理方法，确保废水处理工序结
束后所得的反渗透水可回收并应用于该公司的染整工序，且浓缩液质量达到国家相关排放标准。该公司



污水处理站在升级改造后每天可多处理废水5000立方米，在公司生化出水后对废水行砂滤操作，并利用
一体化臭氧曝气生物滤池与上流式曝气生物滤池对其进行处理，处理完毕后再对其进行砂滤、超滤操作
，得到反渗透水。该公司共投入约800万元用以污水处理站的改造，改造结束后该公司的废水处理运行费
用为每立方米废水0.45元。

(2)中石化某分公司将经过膜生物反应器处理的炼油废水作为原水，利用臭氧氧化-多级过滤-活性炭吸附-
臭氧氧化方式对其进行处理，使废水中的污染物含量获得了有效降低，处理后的出水水质与中石化所制
定的回用水水质要求相符，成功使处理后的废水成为了补充水与循环水。

(3)某企业，以生产手机显示屏强化玻璃作为主要经营内容，产品生产过程中会产生油墨废水、清洗废水
与研磨废水，其中每升油墨废水的化学需氧量高达2000-12000mg，废水可生化性较差且呈碱性。该企业
选择了酸析+臭氧+膜生物反应器工艺处理废水，其中酸析法的主要作用为预处理企业产生的油墨废水，
臭氧氧化工艺的主要作用为tisheng综合废水的可生化性，经上述两个步骤处理过的废水终会进入膜生物
反应器进行处理，处理后废水充分符合我国GN8978-1996《污水综合排放标准》中所规定的一级标准。

(4)某制衣厂污水处理站在升级改造过程中将原来每天400立方米的废水处理量增加到了每天800立方米，
并将以往应用的絮凝-水解酸化-二级好氧废水处理流程改造成了厌氧好氧工艺法-膜生物反应器-臭氧，在
每升废水中投入18mg臭氧。该制衣厂污水处理站改造完毕后的废水处理出水水质与GB18920-2002《城市
污水再生利用城市杂用水水质》中所规定的标准相符，有效实现了对污水的回收利用

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

