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产品名称 管板的焊接工艺评定，金属材质检测多少钱

公司名称 无锡万博检测科技有限公司

价格 100.00/件

规格参数

公司地址 无锡市经开区太湖湾信息技术产业园16楼

联系电话 13083509927 18115771803

产品详情

管板的焊接工艺评定，金属材质检测多少钱

在焊接中出现裂缝是严重的质量事故，一般分为冷裂缝和热裂缝。热
裂缝是在焊接时产生不规则的锯齿裂缝，产生热裂缝的主要原因是母
材抗裂性能差、焊接材料质量不好、焊接工艺参数选择不当、焊接内
应力过大等。在焊接冷却后，几小时、几天发生的冷变形裂缝叫冷裂
缝，其产生的主要原因是焊接结构设计不合理、焊缝布置不当、焊接
工艺措施不合理。虽然无法完全避免，但采取合适的方法进行预防，
能有效减少裂缝的发生。

焊接前先预热，提高电弧电压，不一次单面焊满，能防止热变形裂缝
的发生，而焊后缓冷、控制电流、增加焊缝厚度等措施可有效预防冷
裂缝。有时，焊接中会出现气孔，产生气孔的主要原因是焊条药皮损
坏严重、焊条和焊剂未烘烤、母材有油污或锈和氧化物、焊接电流过
小、弧长过长，焊接速度太快等。有些人可能会说技术熟练，可以很
好的把控这些影响因素，所以提高焊接速度不会对焊接质量产生太多
影响，其实未必。
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