
钢板焊接工艺评定，金属材料的扭转试验
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产品详情

钢板焊接工艺评定，金属材料的扭转试验

非对称双面坡口焊缝 ，宜先焊深坡口侧部分焊缝、然后焊满浅坡口侧
、后完成深坡口侧焊缝。特厚板宜增加轮流对称焊接的循环次数;(3)
长焊缝宜采用分段退焊法、跳焊法或多人对称焊接法;16、构件焊接时
，宜采用预留焊接收缩余量或预置反变形方法控制收缩和变形，收缩
余量和反变形值宜通过计算或试验确定。17、构件装配焊接时，应先
焊收缩量较大的接头、后焊收缩量较小的接头，接头应在拘束较小的
状态下焊接。

Ⅶ 焊后消除应力处理18、设计文件或合同文件对焊后消除应力有要求
时，需经疲劳验算的结构中承受拉应力的对接接头或焊缝 密集的节点
或构件，宜采用电加热器局部退火和加热炉整体退火等方法进行消除
应力处理;仅为稳定结构尺寸时，可采用振动法消除应力。1
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