
磁铁电泳是阳极好还是阴极好？

产品名称 磁铁电泳是阳极好还是阴极好？

公司名称 海美格磁石技术（深圳）有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 深圳市宝安区松岗镇沙埔村洋山下（注册地址）

联系电话 0755-27050074 15899799105

产品详情

钕铁硼永磁材料
是一种化学活性强的粉末材料，比如:钕铁硼永磁材料居里温度点低，温度特性差，化学活性强，硬而脆
、易被粉化、氧化腐蚀。

钕铁硼表面采取适当且适合的表面处理，NdFeB是多相结构，不同相的电位差大，致使磁体本身成为电
位电池，酸性环境则加速其锈蚀;
对钕铁硼表面进行钝化处理，钝化工艺简单，好控制，其表面形成致密钝化膜后能加强抗腐蚀能力。

目前磁铁表面处理主要有：电镀和电泳等。

电泳涂装
是一种特殊的涂膜形成方法，仅适用于与一般涂料不同的电泳涂装专用的水性涂料(简称电泳涂料)。它
是将具有导电性的磁铁浸渍在装满水稀释的、浓度比较低的电泳涂料槽中作为阳极(或阴极)、在槽中另
设置与其相对应的阴极(或阳极)，在两极间通直流电，在钕铁硼磁铁上析出均一、水不溶的涂膜的一种
涂装方法。

根据被涂物的极性和电泳涂料的种类，电泳涂装法可分为两种。 

阳极电泳涂装法:被涂物为阳极，所采用的电泳涂料是阴离子型(带负电荷)。

阴极电泳涂装法:被涂物为阴极，所采用的电泳涂料是阳离子型(带正电荷)

阳极电泳的缺点主要有以下三个：

 1）由于电泳漆的特点，合成的树脂必须是水溶性的。所以为了达到树脂水溶目的，在聚合物分子链上
常需引入一定量的如：羧基，羟基，醚基等强亲水性基团。
由于酯键、羧基和这些亲水性基团的存在，影响了阳极电泳漆的耐碱性、耐盐雾性及耐用水性能。 

https://baike.so.com/doc/6054369-6267398.html
http://www.so.com/s?q=%E7%A3%81%E9%93%81&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
https://baike.so.com/doc/6049264-6262282.html


2）由于在阳极电泳过程中被涂工件作为阳极，电泳过程中被涂的基体金属及表面处理膜（如磷化膜）在
电沉积过程中被溶出，造成沉积膜被离子污染，这不仅使漆膜色泽变深，而且还降低了漆膜的耐腐蚀性
。

3）电泳涂装时，由于在阳极区发生电解产生的氧气对树脂影响很大（主要是对漆液的稳定性），必要时
还须加入抗氧剂。

 

由于阳极电泳存在以上缺点，人们便研究发明了阴极电泳。

阴极电泳加工的特点：与阳极电泳相比，阴极电泳加工具有漆膜性能好，涂层均匀，漆膜色泽不变深，
有色金属也能涂覆等特点： 

1）阴极电泳漆的泳透力明显高于阳极电泳漆，使得阴极电泳加工在进行复杂工件内部涂装时，可以省略
辅助电极，从而简化了电泳涂装工艺和材料消耗。

2）阴极电泳加工漆比阳极电泳漆具有显著的耐腐蚀性，据某部报道，国外曾对阴，阳极电泳涂装的汽车
车身在盐雾室中作过对比试验，阳极电泳涂层经250h已被破坏，而阴极电泳加工涂层经1700h试验后还未
被破坏。 

3）阴极电泳加工漆的耐碱性也比阳极电泳漆高，据实验数据显示，阴极电泳加工膜比阳极电泳漆膜的耐
碱性通常高20-40倍。 

4） 阴极电泳加工漆在磁铁电泳涂装时放电效率高，通常是阳极电泳的 2-3倍，可减少30%的耗电量。 

5）阴极电泳加工槽液比较稳定，容易控制，不易受其它物质的影响而变质。 

 

所以说针对钕铁硼磁铁，阴极电泳加工相对阳极电泳来说存在许多优点。

 

阴极电泳和阴极电泳哪个更耐用？这样的问题经常被问到，但不能一概而论。如果说阴极电泳更结实的
话，阳极电泳现在已经没有了吧。因为材质、涂层种类、使用环境等各种因素，也有部分产品使用阳极
电泳。所以两者都存在。

 

海美格主要生产和销售粘结钕铁硼和烧结钕铁硼磁铁。

粘结钕铁硼的主要涂装方式，价格从高到低依次是：喷涂环氧，阴极电泳，防锈油。

烧结钕铁硼的主要涂装方式，价格从高到低依次是：喷涂环氧，镀镍，镀锌。

 

根据客户对耐盐雾，PCT，恒温恒湿，纸带耐磨，铅笔硬度等要求，推荐相应的涂装方式。
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