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产品详情

AL-904钢种的焊接方法和注意事项

AL-904钢是一种高合金耐酸不锈钢，具有优异的耐蚀性能。在焊接过程中，需要注意以下几点：

1、焊接方法：常用的焊接方法包括手工电弧焊、氩弧焊和碳弧气体保护焊等。选择适当的焊接方法取决
于具体的应用和要求。

2、焊接材料：选择与AL-904钢相匹配的焊接材料，如ER385焊丝。这样可以确保焊接接头与基材之间的
相容性和一致性。

3、预热和后热处理：对于厚度较大的焊接件或需要较高的强度要求，建议进行预热和后热处理。预热温
度一般在150-250摄氏度之间，后热处理温度和时间根据具体要求进行调整。

4、控制焊接参数：在进行焊接过程中，需要控制好焊接电流、电压、焊接速度和焊接角度等参数，以确
保焊接质量和接头性能。

5、防止氧化：在焊接过程中，需要采取措施防止氧气和其他氧化剂的进入，如使用惰性气体保护焊、使
用焊接胶带或保护剂等。



6、清洁和除渣：在焊接完成后，及时清理焊缝周围的氧化物和焊渣，以保证焊接接头的表面光洁和质量
。

总之，焊接AL-904钢时需要选择适当的焊接方法和焊接材料，控制好焊接参数，进行预热和后热处理，
并注意防止氧化和及时清洁焊接接头。这些注意事项能够确保焊接接头的质量和性能，提高焊接的可靠
性和耐蚀性。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

