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光学镜片模具常采用这种方法。2. 化学抛光 化学抛光是让材料在化学介质中表面微观凸出的部分较凹部
分优先溶解，从而得到平滑面。这种方法的主要优点是不需复杂设备，可以抛光形状复杂的工件，金属
表面处理报价，可以同时抛光很多工件，。化学抛光的问题是抛光液的配制。化学抛光得到的表面粗糙
度一般为数10μm。3. 电解抛光 电解抛光基本原理与化学抛光相同，金属表面处理厂家，即靠选择性的
溶解材料表面微小凸出部分，使表面光滑。

4.2.5 铆焊：不锈钢件在组对时，应避免强制组装，尤其避免火焰烤校装配。组对或制作过程如有临时采
用等离子切割时，应采取隔离措施以避免割渣对其它不锈钢件的污染。切割后，工件上的割渣应清理干
净。4.2.6 焊接：不锈钢件焊接前必须认真清除油污、锈迹、灰尘等杂物。焊接时尽量采用弧焊接，采用
手工电弧焊时应采用小电流、快速焊，避免摆动。严禁在非焊接区域引弧，地线位置适当、连接牢固，
以避免电弧擦伤。抛光三环节研磨、抛光、还原各环节具体含义及质量标准：1、 研磨：通过表面预处
理清除漆面上的污物，金属表面处理，消除严重氧化、细微划痕及表面缺陷，工艺大多采用水砂纸去除
表面瑕疵，一般使用3M 1500-2500皇牌水砂纸。抛光随着人工成本的提高，水磨砂纸研磨效率不高，使
用后砂纸痕较重的问题开始凸显，一些主流站开始采用3M 金字塔砂纸，P1500和P3000砂纸，金属表面处
理供应商，使用干磨机半湿磨的方式进行研磨，无砂纸痕的残留，机械化操作，可极大的提高抛光效率
。 金属表面处理-苏州和润环境工程-金属表面处理报价由和润环境工程（苏州）有限公司提供。和润环
境工程（苏州）有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的五金冲压件等行业积累了大批忠诚的客户
。和润环境带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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