
不锈钢热煨弯管制造厂家

产品名称 不锈钢热煨弯管制造厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 88.00/件

规格参数 制造标准:国标
材质:不锈钢
规格型号:DN10-900

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司，杨经理。180煨制直缝弯管生产厂家，

工厂好似常青藤,产品就如藤上瓜,瓜好才能卖好价,工厂效益全靠它,我公司生产的大口径弯管不仅质量可
靠,碳钢弯管价格也是*公道的,行不行打个电话试试,一个电话又耽误不了您多少时间,您的尝试就是我们合
作的开始,欢迎来到Q235B弯管生产厂家我们会还您满意的服务.产品涉及范围广泛：大型煨制系列、不锈
钢系列、碳钢系列、合金钢系列、防腐保温系列镀锌衬塑系列、国标非标、美标、德标、俄标、日标电
厂用电标船用船标化工标准系列，在不能采用煨制弯管的情况下，可采用焊制弯管。硬聚氯乙烯塑料管
作为给、排水管道时，可以采用注塑成型的急弯弯头。公称直径大于200mm的卷焊直缝管，通常采用焊
制弯管。54煨制弯管制作的几个步骤直管通过中频加热达到塑性变形的温度后，通过机械臂限制使直管
形成规定弧度的弯管，其制作过程称为煨制弯管。通过将管子加热增加塑性降低机械强度从而降低弯曲
时需要的动力来煨制弯管。制作煨制弯管还需要注意以下几个步骤：1、当煨制弯管椭圆率或皱折不平度
超过标准要求时，只能报废，另行煨制。2、石油化工管道采用加热方法煨制弯管时，为了减少圆管断面
的变形，需向管内灌入经加热烘干的河砂，并随灌随敲打管壁，以保证干砂充满填实3、对煨弯管段的加
热温度要控制在一定范围内，过高、过低都会影响弯管的质量。采用冷弯煨制弯管时，胎具选用要合适
；对于较薄管壁煨制弯管时，为了防止断面变形，应采用管内灌砂、充满打实，再选配合适胎具，进行
煨制。4、公称直径小于或等于200mm的工业管道，应尽量采用煨制弯管。在不能采用煨制弯管的情况下
，可采用焊制弯管。硬聚氯乙烯塑料管作为给、排水管道时，可以采用注塑成型的急弯弯头。公称直径
大于200mm的卷焊直缝管，通常采用焊制弯管。煨制厚壁弯管?加工技术要求1.每端应有直管段，直管段
长度一般不应小于管子的外径。对于感应加热弯管，推荐的直管段长度应符合相关标准。2.弯管时，管
子不应与腐蚀性介质或有害物质接触。3.应按评定合格的弯管工艺进行弯管，不应弯制评定范围以外的
钢管。4.热弯推荐的加热温度及冷却应符合相关标准大口径煨制弯管生产厂家中频弯管目前广泛应用于
电力、石油、化工、航海、核工业等工程领域的管道预制中，但中频弯管在起弧处波浪褶皱明显偏大，
特别是弯曲半径小于3Do（Do为管外径）时，内弧波浪褶皱更大，严重影响产品的外观质量，这是几十
年来国产弯管机无法解决也急需解决的问题。其实，热煨弯管也叫做中频弯管，其生产工艺属于热扩的
范围。
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