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产品详情

饲料生产过程质量控制是产出合格产品的关键。主要从配方、原料、人员、工艺设备、环境等方面来分
析，公司的管理水平以及行业要求也起到至关重要的作用，监督检验作为质量管理的一部分长久以来一
直是企业质量控制的重要手段，通过数据检测，可以从数据与标准要求的符合性反映产品是否可接受。

一、产品配方。

若想产出好的产品，必须要有好的配方。配方的设计要根据养殖动物的阶段需求来制定，一般要先定出
标准（也可以直接采用国标或行标等)，根据标准选择原料，配制出合适的蛋白、能量、维生素、微量元
素、氨基酸等各种营养成分的饲料；也要考虑不同阶段动物的消化能力，选择适宜消化吸收的原料，可
选择添加益生菌、酶制剂、诱食剂，以及为更好地储存，添加抗氧化剂等成分；原料要根据原料特性，
合理搭配，既要满足动物生长的需要，又要考虑成本，还要考虑食品安全多方面的因素，综合考虑就会
搭配出最适合的配方。由此可以看出，最适合的配方并不是zuihao的配方，因要权衡价格成本，现在原
料价格居高不下，饲料厂都寻求高价格原料的替代品，用杂粕替代豆粕，用小麦或其他原料替代玉米，
在使指标符合要求的情况下使原料及生产成本可接受。

二、原料。

原料是产品质量最关键的环节，采用符合生产需要的原料至关重要，为保证原料符合需要就要严把原料
入场关和使用关。

2.1根据公司需要确定原料品种

要根据公司需要确定原料品种，选择供应商，一般要求对供应商进行评价，对供应商公司的资质、产能
、工艺、管理水平、产品质量等各项进行综合评价，将评分高的企业纳入合格供应商名录，这是第一步
。

2.2对采购的原料进行进厂查验



进厂原料先查验包装标签等是否符合要求，再进行取样，取样要分散均匀选取取样点，取样过程对感官
进行判定，要充分利用眼、鼻、手等感官，进行判别，对于颜色、色泽、细度、均匀度、气味、杂质、
霉变、结块、虫蛀等各项指标可以立即做出判定，每种原料都有其特定的外观，所以外观判定将是原料
的一项重要指标，老化验员仅凭感官一项就能控制住很多不合格产品，取样完毕，填写原料查验记录。
样品用四分法等方法混匀，检测数据，并留样，填写留样记录。

2.3指标检测

根据原料标准制定的检验指标，进行检测，一般有国标的采用国标法，没有国标的采用行标、企标等方
法，原料除常规指标，如蛋白、水分、灰分、粗脂肪和粗纤维等，还有其特定的指标要求，主要是特征
指标和卫生指标6，卫生指标主要控制在如农副产品测霉菌等指标，玉米及副产品测霉菌毒素，矿物产品
测重金属等针对某种原料哪种卫生指标更易超标选取。这通常是在全部检测一段时间后积累的经验，明
确了解哪种原料主要控制哪几项指标。哪些指标超标会对动物有毒害，应严格控制；对于卫生指标，不
同厂家、不同批次会变化很大，很多原料厂家不具备检测能力，有的厂家更是选择低价原料，导致产品
质量达不到要求，最终判定原料的好坏不能只看常规指标，有些人只关注蛋白的含量，其实蛋白也有可
利用不可利用之分，通过外观、指标、以及其他关注的地方，综合判定选出适合的原料。

多数配合饲料厂家会使用近红外检测仪进行检测，常规指标1 min就全部出来，大大缩短检测时间，让原
料及过程质量控制及时迅速，使质量得到及时的把控，避免不必要的浪费。

2.4合格原料入库

使用过程要求一般原料要先进先出，也要根据产品要求合理搭配，颜色变化、指标高低的要进行配比使
用，保证产品的稳定性。库存原料需要符合储存要求，并要定期巡查，避免因存储不当产生的原料变质
现象。

2.5使用过程的控制

原料的质量控制还有一个环节，就是使用过程的控制，毕竞在原料入厂过程中，针对的是取样的部分，
有时可能有些不合格的没有取到，或是在存储中出现问题，就需要在使用过程中控制住，避免流入下道
工序。

三、操作人员。

操作人员是饲料生产整个过程的重要因素，人是整个生产工作的执行者，现在很多企业都采用机械化，
尽量减少人的使用，初始投入比较高，运行成本相对要低；当然，只要充分发挥人员的主观能动性，是
会改进生产水平，提高产量和质量的，所以对于人的因素，就需要加强管理，制定规范化的流程，加大
人员培训，通过奖惩等各项手段调动人的积极性，让人员发挥其积极作用，这样能及时纠正机器的错误
，发现前段工序的问题，避免进入下道工序，杜绝使用变质原料等各种生产中会遇到的问题。

四、管理水平。

随着社会发展，国家政策、行业等各方面的要求，公司管理越来越受到重视，如果企业跟不上社会发展
的步伐就会被淘汰，这是优胜劣汰，是社会法则，也是社会进步的原动力。企业管理者也逐渐认识到管
理的重要性，即使一些小的企业，也都主动通过ISO9001、安全标准化等一系列有关质量安全等方面的管
理体系，有些稍大点企业会安排专人负责，定期修订体系文件，各岗位设备均制定有操作规程，并定期
组织人员培训，使所有员工知法、懂法、知道工作怎么干、要求是什么，使生产各环节工作做到有据可
依，所有工作均记录并落实到纸上，做到所有工作有迹可循，产品可追溯。良好的管理也是生产合格产
品的重要保障，主要是操作人员培训上岗，具备岗位相匹配的能力，好的制度又使操作人员具备积极地
心态，最大限度的杜绝不合格产品的出现。好的管理、好的氛围也会减少浪费，物尽其用，会减少隐形
成本，总之一个管理者不应该只看到管理需要花费的这部分成本，当你真正的把管理做到位，花费的这



部分成本，会因生产中浪费减少、机器故障率降低和产品合格率提高等各方面得到补偿，甚至大大超出
所需的成本。

五、监督检验。

传统的质量控制狭义的说就是监督检验，检验也就是最初的质量部门，现在是质量部门下设的检化验室
。在法律法规中明确规定饲料行业需具备五大负责人，即生产、技术、质量、采购、销售，也就必须要
有5个独立部门，人员不得兼任，副总不得兼任部门负责人，部门负责人也不得兼做化验员，要求化验员
2个以上，饲料行业施行许可制度，不具备条件的不予许可。如此要求，企业设立时就必须具备规范要求
的条件，这也是国家认可的一个公司要想正常进行饲料生产，必须具备的基础条件：人员、设备、工艺
、厂房、检验化验、管理等。监督检验不仅指检验数据，也包括生产人员自检、互检，质量部门的现场
质检、取样检验，行业主管部门的监管等各方面进行的质量控制。饲料企业进行产品生产前，需先制定
产品标准，有国家标准的可以按国家标准生产，也可以制定企业标准、团体标准等，但都不得低于国家
标准的要求。其中饲料添加剂等因品种多，多以制定企业标准实施。制定标准后，根据标准、规范设计
生产工艺，取得生产许可后方可生产，饲料添加剂还需要取得批准文号。生产饲料所用原料必须在《饲
料原料目录》里，饲料添加剂使用必须符合农业部第2625号公告，使用的原料以及生产出的产品必须符
合《饲料卫生标准》和所依据的产品标准。饲料行业的检测项目主要是出厂指标，一般是每批都检测，
标准里定的所有指标定期型式检测，要求一般每年检测1次，停产半年以上复产时、工艺改造等情况时也
要检测1次，添加剂预混合饲料中对于维生素、微量元素等指标要求每周五各检测2项，卫生指标在3个月
里选5种原料检测即可4。一般企业会根据所用的原料和产品选择检测的项目，所有指标项目轮流检测，
几次检测后就会掌握产品里的实际数据情况，只要原料、配方不变，数据基本不会有大的变动。对于指
标检测一定对所用原料内的相关指标含量进行检测，有了基础数据后，可以通过换算得到产品中含量情
况，再和产品检测的数据相比较，这样在配方设计、变更时就可以通过推算，看产品是否符合要求，也
是进行提前质量控制的过程。有些原料数据变化比较大，但在同一个厂家里一般比较稳定，这样就要对
不同厂家生产的同一种原料分别进行数据检测，做好数据统计，使用前根据不同来源的数据进行指标计
算，以免出现更换厂家导致数据变化大的情况，产品的稳定性也是质量控制的一部分。有些原料里某种
成分很高，其使用量会直接控制产品里的该项指标的高低，如在预混料原料沸石粉、石粉等矿物里面铁
的含量，不同产地的沸石粉因其纯度不同铁含量相差很大，又因其价格低廉被用来作为稀释载体，石粉
作为钙原料添加量也很大，其使用量直接关系到最终产品的铁含量，因而产品指标的制定直接与其使用
量相关。原料数据检测可以从源头上控制因原料问题导致的不合格产品的出现，过程中数据检测可以避
免过程各环节不合格半成品的产生，避免不合格半成品进入下一环节、产品数据检测可以控制住不合格
产品的出厂。各环节均要进行质量控制，缺一不可。

六、生产工艺与生产设备。

对于饲料生产，无论是配合饲料、浓缩饲料还是预混合饲料都有相对固定的生产工艺要求，各饲料厂也
大同小异，现在的饲料厂都是成套的生产机组，因为必须符合行业、规范要求，所以在饲料主流市场，
工艺和设备不再是主要制约条件。有些产品也会因为设备的材质对产品质量有影响，如铁质设备会因盐
类、水分等原因生锈，影响产品质量，选用不锈钢设备则会避免这类问题的产生；还有配料过程，对于
比重相差大的原料在配料的时候要注意配料顺序。有些饲料添加剂在选择载体的时候，需要选择比重相
近的载体，避免分层。配料也是一样，合理的配料顺序也是很有必要的。对于预混料等多种成分，各成
分添加比例相差很大，混合均匀非常关键，对于添加量不大于0.2%，需要进行预混合。所用每个混合机
的混合均匀度及zuijia混合时间都需要测定，保证产出的产品混合均匀度在95%以上（配合饲料的机组要
求93%以上) 。

七、现场环境。

现场环境能体现一个公司的实力和形象，包括硬件方面和软件方面，好的布局使生产更顺畅，工具设施
的定置定位，许多企业也会施行“6S”，这是趋势，饲料厂会产生大量的粉尘，不及时清扫，有产生粉
尘爆炸的危险，现在严抓安全环保，从上到下经常检查、整改，各企业及时按照上级和第三方要求规范
现场，保证符合安全和环保的要求。现场环境的清洁有序是产品质量的外部保障。



八、讨论。

饲料生产的质量控制主要是各个环节的控制，只有每个环节都控制住，产品质量才不会出问题。从实际
生产也可以看出质量控制配方是前提，原料是关键，管理是保障，检验是手段，各项缺一不可，合格产
品的产出，是以上各项共同作用的结果。
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