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第二种是物理+覆盖研磨刚抛完的粗中划痕消失，有光亮效果，但在太阳光下有明显细微划痕和旋光，
原因：部份划痕被蜡或树脂油性成份填补，而非真正去除；油性过大，抛光毛球行走纹路产生旋光。这
种抛光方式极易在洗二三次车后划痕重现，具有较强的欺骗性。不知就理的店主和技师将非常烦恼！3、
第三种是比较和少见的研磨技术破碎抛光技术，研磨剂呈玻珠圆状，不会造成二次研磨划痕，金属表面
处理哪里好，同时漆面的温度较低。

表面处理4.3.1 清理打磨：如有损伤应打磨，尤其与碳钢件接触造成的划伤和飞溅、割渣造成的损伤必须
认真地清理打磨干净。4.3.2
机械抛光：要采用适当的抛光工具进行抛光，要求处理均匀一致，并避免过抛和再划伤。4.3.3
除油除尘：不锈钢件在进行酸洗钝化前，必须按工艺清除油污、氧化皮、灰尘等杂物。4.3.4 水喷砂处理
：要根据不同的处理要求，选用不同的微玻璃珠、不同的工艺参数，金属表面处理怎么样，并避免过喷
等。4.3.5 酸洗钝化：不锈钢件的酸洗钝化必须严格按工艺要求进行钝化。

优点化学抛光的优点是化学抛光设备简单，不需要什么特殊设备，只需要一个盛抛光液的玻璃杯和夹持
试样的夹子就可以了。如果用细薄磨料片切割的试样，嘉兴金属表面处理，切割后不需要砂纸磨光，即
可直接抛光。有些非导体材料也可以用化学抛光，非导体嵌镶的试样也可以直接抛光。化学抛光也可以
处理形状比较复杂的零件。

缺点1、化学抛光的质量不如电解抛光。2、化学抛光所用溶液的调整和再生比较困难，金属表面处理报
价，在应用上受到限制。3、化学抛光操作过程中，散发出大量黄棕色有害气体，对环境污染非常严重。
4、抛光溶液的使用寿命短，溶液浓度的调节和再生比较困难。 [1] 



金属表面处理哪里好-和润环境(在线咨询)-嘉兴金属表面处理由和润环境工程（苏州）有限公司提供。和
润环境工程（苏州）有限公司是江苏 苏州 ,五金冲压件的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创
新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在和润环境领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创和润环境更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

