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产品详情

80Ni-20Cr钢种的焊接方法和注意事项

80Ni-20Cr钢种是一种高温、高强度、高耐腐蚀的合金钢，常用于航空发动机、石化设备、核电站等领域
。其焊接需要注意以下事项：

1、焊接方法：80Ni-20Cr钢种的焊接方法包括手工电弧焊、TIG焊、MIG/MAG焊、等离子弧焊等，其中T
IG焊和MIG/MAG焊较为常用。

2、选用合适的焊接材料：焊接材料应与基材的化学成分、力学性能相匹配，一般选用相同或相似的合金
材料进行焊接。

3、控制热输入量：80Ni-20Cr钢种的焊接需要控制热输入量，避免过热或过冷区域的产生，以免影响焊
接质量和性能。

4、预热和后热处理：对于较厚的工件或高应力部位的焊接，需要进行预热和后热处理，以消除残余应力
和提高焊接接头的强度和韧性。

5、注意保护：焊接过程中需要注意保护，避免氧化和污染，一般采用惰性气体保护或真空焊接。



6、检测和评估：焊接完成后需要进行无损检测，评估焊接接头的质量和性能是否符合要求。

总之，在80Ni-20Cr钢种的焊接过程中需要注意材料的选择、热输入量的控制、预热和后热处理、保护和
检测等方面的问题，以确保焊接接头的质量和性能。
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