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硬氮化，氮化是化学热处理的一种，也称渗氮，清溪真空热处理，指将工件置于含氮的炉气（含氨气）
中，选定适当的温度、气体流量、氨气浓度比率等，企石真空热处理，保持一定的时间，真空热处理，
使氮元素渗入工件表面，形成硬度甚高的表面氮化相，得到更高的耐磨耗、耐疲劳等特性。渗氮处理的
温度通常在480～540℃范围（既要保持工件的心部的调质硬度又要使渗氮层的硬度达到要求值），处理
的时间按照要求深度（通常在0.1～0.65mm之间）不同，一般为15～70小时，甚至更长。这种常规的氮化
也被称为硬氮化，与之相对的是软氮化。

真空热处理不仅是某些特殊合金热处理的必要手段，而且在一般工程用钢的热处理中也获得应用，特别
是工具、模具和精密耦件等。众所周知零件经真空热处理后，畸变小，质量高，且工艺本身操作灵活，
无公害。

经真空热处理后使用寿命较一般热处理有较大的提高。例如某些模具经真空热处理后，其寿命比原来盐
浴处理的高40~400%，而有许多工具的寿命可提高3~4倍左右。

渗碳工艺对变形的影响温度的均匀性、渗碳层的均匀性，冷却介质温度的均匀件都影响齿轮变形，同时
渗碳温度越高，渗碳层越厚、油温低，齿轮变形大。所以要改进设备，优化工艺，提高齿轮热处理质量
。



淬火对变形的影响淬火冷却行为是影响齿轮变形重要的因素，热油淬火比冷油淬火变形小，一般控制在1
00℃±120℃，油的冷却能力对变形也是至关重要的。搅拌方式均影响变形，寮步真空热处理，上淬火压
床淬火的盘状齿轮，按各种齿轮的变形情况，调整冲火压床参数减小变形，调整内、外压模及胀心块的
压力及各段喷油量的大小及上作台面来控制变形。

众利坚热处理(图)-企石真空热处理-真空热处理由东莞市众利坚金属科技有限公司提供。东莞市众利坚金
属科技有限公司位于东莞市茶山镇卢边工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前众利坚热处理在
冲压模中享有良好的声誉。众利坚热处理取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个
新的高度。众利坚热处理全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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