
金属零件表面粗糙度检测 镀层均匀性检测

产品名称 金属零件表面粗糙度检测 镀层均匀性检测

公司名称 广分检测技术（苏州）有限公司检测部

价格 .00/件

规格参数 报告语言:中英文可选
测试周期:7-10个工作日
服务:一站式检测服务

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 17312626973

产品详情

金属表面处理技术能赋予各种金属和非金属器件以优异的外观和良好的耐腐蚀、耐磨损性能，还能使器
件表面获得多种特殊的功能，使之成为新型的功能材料，甚至还可作为形成某些金属基复合结构材料的
手段。因此，合金催化液等环保金属表面处理技术在各工业生产部门中得到了广泛的应用。但是如何鉴
定非电镀技术的金属表面处理是否能达到产品预期性能呢？北京中科创新总结了十种金属表面镀层的检
测方法。

一．外观检测

金属零件电镀层的外观检验是*基本、*常用的检验，外观不合格的镀件就无需进行其它项目的测试。检
验时用目力观察，按照外观可将镀件分为合格的、有缺陷的和废品三类。外观不良包括有针孔，麻点，
起瘤、起皮、起泡、脱落、阴阳面、斑点、烧焦、暗影、树枝状和海绵状江沉积层以及应当镀覆而没有
镀覆的部位等缺陷。

表面粗糙测试：表面粗糙度测量属于微观长度测量，目前采用方法有比较法、光学法、针描法等多种，
针描法中的轮廓仪法由于具有体积小、重量轻、倍率高、测量等优点，被广泛应用。

镀层光亮度：镀层光亮度是装饰要求较高的镀件所测量的指标，光亮度是指在一定的照度和角度的入射
光作用下，镀层表面反射光的比率和强度，通常采用目测法和样板对照法来评定镀件的光亮度。对于平
面状镀件，使用光度计能得到很好的效果。

二、附着强度测试

镀层附着强度又称镀层结合力，是指镀层与基体或中间体镀层结合的好坏，镀层附着强度的好坏对装饰
性能、防护作用有直接的影响，它是金属镀层质量重要的检验指标之一。

三、厚度测量



电镀层的厚度及其其均匀性是镀层质量的重要标志，它在很大程度上影响产品的可靠性和使用寿命。金
属表面处理镀层的厚度测量方法分破坏性测量和非破坏性测量两大类。破坏性测量方法包括：计时液流
法、点滴测厚法、库伦法、金相法等；非破坏性测量方法包括：磁性法、涡流法、β射线反向散射法、
X射线光谱法等。

四、孔隙率测试

镀层的孔隙是指镀层表面直至基体金属的细小孔道隙大小影响镀层的防护能力。测定孔隙的方法有贴滤
法、浸渍法、电涂法、气体渗透法等。

五、显微硬度测试

硬度是镀层的重要机械性能之一。镀层的硬度决定于嘴镀层金属的结晶组织。为了消除基体材对镀层的
影响和镀层厚度对压痕尺寸了限制，一般用显微硬度法。
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