
深圳科士达蓄电池6-FM-75 12V75AH电力系统基站设备

产品名称 深圳科士达蓄电池6-FM-75
12V75AH电力系统基站设备

公司名称 广州科华有利电源有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:科士达蓄电池
型号:6-FM-75
产地:深圳

公司地址 广州市天河区迎新路6号1栋401室-
A274（注册地址）

联系电话  15010619474

产品详情

科士达UPS电源产品特点 ■ *的工作模式 � 双变换在线式设计，使UPS的输出为频率跟踪、锁相
稳压、滤除杂讯、不受电网波动干扰的纯净正弦波电源，为负载提供更全面保护。 � 输出零转换时
间，满足精密设备对电源的高标准要求。 � 采用输入功率因数校正（PFC）技术，输入功因高达0.99
，提高电能利用率，消除UPS对市电电网的谐波污染，降低UPS运行成本。 ■ DSP全数字化控制 �
 采用数字化控制，各项性能指标优异，避免模拟器件失效带来的风险，使控制系统更加稳定可靠。 
■ 经济运行模式（ECO）功能 � 当输入市电在固定范围内时，直接由输入市电向负载提供能量，
逆变处于等待状态；当输入市电异常时，立即转为逆变供电。ECO运行模式可高效节能，降低用户使用
成本。 ■ 优化电池组功能设计 �通过创新性的优化电池组功能设计，无论是标准机型还是长延时
机型，在满足同样后备时间条件下，均比传统设计方案更节约电池用量。电池充电电流可以设置，方便
了不同容量的电池配置。 ■ 环境适应性强 � 宽广的电压范围，避免电网电压变化大时频繁地切
换，适应于电力环境恶劣的地区。 � 宽输入频率范围，保证接入各种燃油发电机均可稳定工作，满
足用户对油机使用的要求。 ■ 可靠的保护功能 � 具有开机自诊断功能，及时发现UPS的隐性故
障，防患于未然。 � 具有输入过欠压保护，输出过流、过载、短路保护，PFC及逆变器过热保护，
电池过充及欠压预警保护等多种保护，保证系统运行的稳定性和可靠性。 � 具有自动旁路功能，当
输出过载或故障时，可无间断地转到旁路工作状态由市电继续向负载供电。 � 具有直流启动功能，
可在无市电的状态下直接启动UPS，满足用户的应急需求。 ■ 丰富选件，智能管理 � 中文LCD
液晶界面可显示负载量、电池容量、输入输出参数及故障代码，方便用户运维管理。 � RS232本地监
控。UPS标配RS232接口，通过附送的监控软件，可以方便地进行本地监控。 � 光耦干结点。通过DB
9干接点接口可以将UPS的主要的异常信息通过干接点引出，干接点信号通过光耦隔离，用户可以方便地
利用这些信号控制一些强、弱电设备。

科士达蓄电池容量检验

D用科士达蓄电池内阻测试仪检测蓄电池的内阻，判断蓄电池的使用容量2)用控制电缆将退出运行的蓄电



池组，临时空气开关，蓄电池放电器正确连接。@将科士达蓄电池放电仪终止电压设定为(1.8xN)V(以2V
电池为准 )，放电电流设定1.0110.9启动科士达蓄电池放电仪对蓄电池进行放电，放电初期每两个小时，
放电末期每一个小时测量一次蓄电池的单体电压，只要蓄电池组中有一个电池的单体电压下降到1.8V
时应停止放电自反复充放电2~3次，蓄电池的容量可以得到恢复，存在的问题也能查出，若经过3
次全核对性放电，蓄电池容量达不到容量的80%以上，则此组蓄电池的使用期限到，应予更换。

@放电后将蓄电池、蓄电池放电仪、临时空气开关拆除，恢复充电机均充、浮充定值

6放电后的蓄电池在静止上1~2h后，启动充电机，用1.0110电流对露电池组进行恒流限压充电、但压充电
和浮充电恢复蓄电池嘟量。

科士达蓄电池电解液比重 :

科士达蓄电池电解波比重的大小,对其工作状况和使用寿命有很大影响。电解液的比重过大,渗透能力反而
降低,内阻增加,致使蓄电池容量下降;同样,电解波的比重过小,相应参加化学反应的活性物质减少,蓄电池也
不能达到额定容量,因此要根据不同的使用条件正确选择电解液的比重。

例如:冬季在-20%以上的地区,电解液的比重应为1.27 这一比重要就是指《足电的蓄电池在15时的比重。科
十达蓄电池在检查电解液时,必须测量其温度,因为温度的变化,电解液的比重也相应的发生变化。如测得
蓄电池电解液温度为30°C,电解波的比重为1.27,并不能认为该蓄电池电解液的比重符合规定,因为换算成
标准温度15°时,加 上温度修正系数后,电解液的比重就不足1.27。因此,要注意电解液的“标准温度”。
由于对此温度值的规定不* 无法判定不同温度下电解液比重相同的蓄电池是否符合技术要求。科士达蓄
电池均执行15°C这个标准温度,而有的国家(如 本)是以209作为标准温度的.

铅酸电池鼓胀原因有：1.充电器参数不匹配造成充电时热失控致使电池鼓胀，此为人为原因。2.电池内部
极群本身的质量问题，像极群微短路、缺酸也会造成电池热失控鼓胀，此为电池本身质量问题。此时应
检测是否为充电器参数问题，将电池放电后采用匹配的充电器给鼓胀电池进行充电，观察并监测电池表
面温度，若温度无异常高至烫手时（稍有微热属正常），可以断定不是电池极群内部问题，而为充电器
参数不匹配造成的，则为人为原因了，反之为电池本身质量问题。理士蓄电池修复方法水疗法理士蓄电
池厂家称对已硫化电池，可以先将电池放电，倒出原电解液并注入密度在1.10g/cm3以下较稀电解液，即
向电池中加水稀释电解液，以提高硫酸铅的溶解度。采用20h率以下的电流，在液温不超过20℃～40℃的
范围内较长时间充电，后在充足电情况下用稍高电解液调整电池内电解液密度至标准溶液浓度，一般硫
化现象可解除，容量恢复至80%以上可认为修复成功。此法机理，用降低酸液密度提高硫酸盐的溶度积
，采取小电流长时间充电以降低欧姆极化延缓水分解电压的提早出现，终使硫化现象在溶解和转化为活
性物质中逐渐减轻或消除。此法特点对于加水蓄电池比较适用，对于硫化严重现象亦可反复处理，无须
投资设备即可自行修复，缺点是过程太繁琐对密封电池不太实用。

浅循环充电法对已硫化电池，采用大电流5h率以内电流，对电池充电至稍过充状态控制液温不超过40度
为宜，然后放电30%，如此反复数次可减轻和消除硫化现象。此法机理，用过充电析出气体对极板表面
轻微硫化盐冲刷，使其脱附溶解并转化为活性物质。此法特点，对于轻微硫化可明显修复。但对老电池
不适用，因为在析出气体冲刷硫酸盐的同时也对正极板的活性物产生强烈冲刷，使活性物质变软甚至脱
落。修复仪修复对于硫化电池，可用一些的脉冲修复仪对电池充放电数次来消除硫化。[1]此法机理，从
固体物理上来讲，任何绝缘层在足够高的电压下都可以击穿。一旦绝缘层被击穿，就会由绝缘状态转变
为导电状态。如果对电导差阻值大的硫酸盐层施加瞬间的高电压，就可以击穿大的硫酸铅结晶。如果这
个高电压足够短，并且进行限流，在打穿硫化层的情形下，控制充电电流适当，就不会引起电池析气。
电池析气量取决于电池的端电压以及充电电流的大小，如果脉冲宽度足够短，占空比够大，就可以在保
证击穿粗大硫酸铅结晶的条件下，同时发生的微充电来不及形成析气，如果含有负脉冲去极化，就更能
保证在击穿硫酸盐层时极板的气体析出，这样就实现了脉冲消除硫化。此法特点，市场上的脉冲修复充
电器参差不齐，很多脉冲充电器甚至是修复仪的脉宽比、占空比、负脉冲设计得并不合理不能到去硫化
的作用。纳米碳溶胶电池活化剂修复小铜匠纳米碳溶胶电池活化剂：纳米碳溶胶是纳米碳材料的一种类
型。纳米碳材料是指分散相尺度至少有一维小于100nm的碳材料。在电场的作用下,活化剂的活性成份能



固化极板；崩解不可逆硫酸盐结晶；均匀地吸附在极板表面形成保护膜，防止极板活性物质脱落和极板
硫化、极化、铅枝晶化的形成；激活电池的活性物质；降低电池内阻，增进电池电化学反应。此类修复
液只对电池的修复效果较好，修复后的电池能用12个月以上。
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