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产品详情

废气处理设备生物除臭处理设备：

生物除臭的基本原理是利用微生物的新陈代谢，将臭气中的臭气污染物转化为简单的二氧化碳、水、硫
酸根等无机物，从而从臭气中去除臭气污染物。

比如芳烃、醇类、酸类等恶臭污染物可以生物降解成二氧化碳和水；含氮化合物可以通过微生物的硝化
和反硝化转化为硝酸盐或氮气；含硫化合物可以通过微生物转化为环境中相对稳定的硫酸盐。

研究表明，生物除臭一般有三个过程:

(1)臭气污染物溶解；

(2)微生物吸附吸收臭气污染物；

(3)微生物分解利用臭气污染物。

(4)影响生物除臭效果的主要因素有填充剂的湿度、填充剂的pH、温度等。

目前生物除臭的主要工艺方法有生物过滤法、生物洗涤法、生物滴滤等。生物过滤法是将气味适当加湿
，然后通过附着微生物的过滤容器，利用附着在过滤材料上的微生物降解气味。

生物洗涤法是将气味中的主要成分转移到液相，然后用活性污泥法处理吸收臭味污染物的废水。

生物滴滤是介于生物过滤和生物洗涤之间的生物除臭技术。含有恶臭污染物的气味通过反应器顺流或逆
流。反应器内部设有喷淋系统和填料层，气味与循环液传递，微生物净化。



其中，生物滴滤因其占地面积小、投资运行成本低、无二次污染、可处理高浓度气味等优点，成为生物
除臭技术的主要发展方向。

现状对于以含碳有机污染物为主的恶臭气体的处理一般有燃烧除臭、化学氧化除臭、洗涤除臭、吸附除
臭、生物除臭等技术。在浓度较低时，生物除臭是的处理技术。

根据污水处理装置的调查和分析，废气污染源主要来自污水进水部分(如调节池、格栅等)、处理部分(如
曝气池等)和污泥处理部分(污泥脱水等)。

生物除臭工艺流程：每个开放式臭源结构加盖密封→所有结构设置引风支管→汇合成引风干管后，由高
压通风机将臭气吸入生物滤池→滤池内的废气从上面进入洗涤加湿区→废气洗涤增湿→洗涤后的废气从
洗涤区底部引入生物滤池区，进一步进行生物处理→经生物滤池处理后的废气通过排气管进行低空多点
排放。

生物除臭滤池设计的预洗段的有效设计停留时间一般为5s；玻璃钢材料；滤池采用钢筋混凝土结构，内
壁涂环氧树脂防腐、矩形、低进气、布气均匀分布在格栅板上，防止局部短路等；布水采用喷淋形式，
所用喷淋水为厂区回用水，回收利用。填充厚度为1.2m，由玻璃钢格栅板支撑；生物滤池表面负荷能力
：100m3/(m2�h)；生物填充区设计停留时间为20s以上；填充层设计湿度>70%；以厂区回用水加湿，每
个滤池通过上部透气管直接排放。除臭设备还配有一批先进的在线监测设备，如在线温湿度计、在线风
量计、在线压力计、在线可燃气体检测仪、氨/硫化氢/苯系物便携式监测仪等。

废气处理设备生物除臭处理设备：

废水来源于石化工业废水，臭气浓度高，臭气中含有石化企业的终产物/中间产物和原料挥发物，这些气
体难以分解或难以分解。

为达到较好的除臭效果，本工程在石油化工废水处理前端(进水四联体、预处理三联体和A/O生物反应池)
增设了一套生物除臭系统，并将洗涤段作为生物除臭的预处理措施，将洗涤段作为生物除臭塔的一部分
，与生物除臭装置相结合。为确保臭气达标，在生物除臭之后设置化学除臭工艺作为保障工艺。

化学除臭的主要作用是去除废水中挥发的有机脂肪酸、脂肪烃、芳烃、各种醇、酮、醚等难以生化的挥
发性化学成分。针对各种复杂的化学成分，化学除臭选用两级处理，即“酸洗+碱洗/氧化"的串联工艺，
以确保能全面的去除碱性/酸性和中性的臭气成分。

化学除臭的主要作用是去除废水中挥发的有机脂肪酸、脂肪烃、芳烃、各种醇、酮、醚等难以生化的挥
发性化学成分。臭气处理系统主要由洗涤单元、生物除臭塔、除臭风扇、化学除臭塔、喷淋散水供应系
统等组成。

在石油化工废水处理的后端生物流化池和泥浆处理区域，由于气味浓度低，采用单一的生物除臭技术，
通过气味收集系统将气味通过填料生物降解，去除气味成分，净化后直接排放到大气中。臭气处理系统
主要由除臭风扇、生物除臭塔、喷淋散水供应系统等组成。

生物除臭装置主要由离心风机、散水泵、塔体和碳生物介质填料组成。塔体主要由有机玻璃钢材质制作
而成，塔内分三部分，顶部为散水区，中部为填料层，底部为布气层。微生物的接种采用污水处理厂的
活性污泥驯化而成。

运转时采用气液逆流操作，淋浴水由散水泵从底部输送到塔顶部淋浴。收集的气味从底部进入除臭塔，
通过填料层时，与填料的接触时间>12s，与附着在填料表面的微生物接触进行净化，净化后的气体从塔
顶的排气口直接排放到大气中。因为工程采用污水厂中水，无需添加营养液。

工业废水处理站主要采用UASB+接触氧化+凝聚沉淀技术，处理生产废水2400m3/d。废水处理站缺乏相



应的气味处理系统，废水处理站处理结构产生的气味没有收集和处理，影响周围环境，需要增加一套新
的废气处理系统。

废水处理站的气味来源主要产生在调节池中，气味污染物主要是氨和硫化氢。该项目设计了一套生物除
臭系统，统一收集和处理调节池的气味。臭气处理系统设计处理量为Q=8000m3/h，设计采用“生物除臭
"治理技术。
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