
太仓喷漆一体化污水处理设备特殊时期特殊价格 天环

产品名称 太仓喷漆一体化污水处理设备特殊时期特殊价格
天环

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 26500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

(1)从输入方面来看，电镀过程输入为新鲜水、电镀药品(液态)、电镀药品(固态)和工件，废水处理过程
输入为废水、废水处理药剂和新鲜水。输入的物质会通过电镀过程和废水处理过程将一部分新鲜水的钙
镁离子、电镀药品的重金属离子、工件附着的油脂以及其他杂质等进入废水中，一小部分通过废水排放
，大部分进入了电镀污泥。因此，当电镀过程输入总量越小，带入的污染物质的量就越小，废水处理过
程的输入总量相应地越小，则电镀污泥产生量就越小;相反，当物质输入总量越大，带入的污染物质的量
就越大，废水处理过程的输入总量相应地越大，则电镀污泥产生量就越大。

(2)从输出方面来看，电镀过程输出为废水、废气、废液、废渣、蒸发水、成品工件和废品工件，废水处
理过程输出为污泥、达标排放水和蒸发水。终排入环境的主要污染物是污泥、达标排放水和废气，其中
达标排放水和废气含污染物质的量很少，大多数的污染物质进入了电镀污泥。当电镀过程输出的废水量
越小，废水中含污染物质的量就越小，废水处理过程输出的电镀污泥的量就越小;相反，当电镀过程输出
的废水量越大，废水中含污染物质的量就越大，废水处理过程输出的电镀污泥的量就越大。

(3)从强度来看，包括新鲜水等物质消耗强度、废水及其主要污染因子产生强度、电镀污泥产生强度等。
当新鲜水等物质消耗强度越大，废水及其主要污染因子产生强度就越大，相应地电镀污泥产生强度就越
大;相反，当新鲜水等物质消耗强度越小，废水及其主要污染因子产生强度就越小，相应地电镀污泥产生
强度就越小。

(4)从效率来看，包括新鲜水等物质利用效率、循环利用率、电镀污泥产生率等。当新鲜水等物质利用效
率越高，循环利用率越高，则电镀污泥产生率越低;相反，当新鲜水等物质利用效率越低，循环利用率越
低，则电镀污泥产生率越高。

2、电镀污泥减量化方法

通过电镀企业物质流分析得知，电镀污泥减量化应该从输入、输出、强度和效率等方面来考虑，从源头
和末端来入手。



(1)源头削减：从电镀企业物质流分析可知，重要的是做好源头削减，应该要减少电镀过程输入和输出物
质的数量，主要从几个方面入手：

①净化新鲜水，减少水中的钙、镁离子等杂质;

②节约用水，一水多用，提高工业用水重复利用率;

③严格控制电镀原材料的质量，减少电镀原材料的损耗

④改善电镀工艺，降低电镀槽液中重金属等有毒有害物质的浓度;

⑤减少电镀带出液，以达到减少有毒有害物质的产生量以及减少清洗水用量的目的;

⑥加强工件在电镀前的除污，减少工件附着污染物的带入量;

⑦提高电镀一次成功率，减少返工率和废品率;

⑧加强技能培训，提高一线员工的操作水平，减少误操作。

从电镀企业实践来看，源头削减方法的投入较小，效果较好，但对企业的技术要求比较高，如果企业的
技术力量不足，则很难实施这些措施或者实施后效果甚微。

(2)末端控制：从电镀企业物质流分析可知，废水处理过程输入主要有两个方面：达标排放水和电镀污泥
。随着电镀污染物排放标准越来越严格，达标排放水中污染因子的浓度越来越低，相应地通过达标排放
水输出有毒有害物质的量会越来越少，更多的有毒有害物质会进入电镀污泥，并且要达到更严格的排放
标准，就需要增大废水处理药剂的输入量，输出的电镀污泥的量势必会上升。因此，要实现电镀污泥减
量化也应该要做好末端控制，有几个方面：

①做好电镀废水的分质分流，分类越细越利于废水的处理，有利于减少废水处理药剂的输入量;

②自动加药，减少人为过量加药;

③采用高品质废水处理药剂，减少石灰的使用量，可以减少电镀污泥的产生量

④采用达标废水替代新鲜水来配置废水处理药剂，减少新鲜水输入量;

⑤优化废水处理工艺，采用污泥产生量少的处理工艺;

⑥采用高效压泥机，降低污泥含水率;

⑦采用符合国家和地方环保法律法规的其他污泥减量化措施;

⑧提高废水处理员工的操作水平，减少误操作。

从电镀企业实践来看，末端控制方法的效果也比较好，但投入较大，运行成本也会增加。(3)联合方法：
联合源头削减和末端控制的方法，挑选出技术、环境和经济都可行的一系列方法进行实施，达到污泥减
量化佳效果。

老区油田由于已建设施适应能力下降和采出液含聚浓度上升，部分污水处理站的运行工艺及设计参数已
经不能满足现有水质的要求，处理后水质不达标。因此，本次选取的研究对象为污水处理工艺中的沉降
节点，针对其存在的问题，进行影响因素分析，提出合理的工艺优化措施，以达到改善沉降节点后续水



质和提高工艺适应性的目的。

1、污水处理工艺及沉降节点水质现状

对部分污水处理站沉降节点水质情况进行化验分析，其中一沉含油去除率高可达92.94%，低则为-10.62%;
一沉悬浮物去除率高可达72.54%，低则为7.46%;二沉含油去除率高可达79.7%，低则为2.51%;二沉悬浮物
去除率高可达66.67%，低则为-13.56%。

通过分析现场实测数据，沉降节点含油和悬浮物去除率波动范围较大，且部分污水处理站沉降节点去除
率偏低，处理后水质不达标，应确定影响沉降节点水质的关键因素，提出相应改进措施。

2、沉降节点水质影响因素分析

影响沉降节点水质的主要因素为沉降罐内部结构及沉降时间。

由于重力式沉降罐只靠油水密度差来实现油水分离，因此沉降罐的内部结构直接影响沉降罐分离效率的
好坏，其中主要包括配液管、集水管、集油槽等，各部件的的形状、数量及相对位置均会对沉降罐的除
油效果有影响。污水中含油和悬浮物含量随沉降时间的延长而减少。沉降罐内油层和泥层会侵占罐内有
效空间，减少有效沉降距离，缩短沉降时间，使得沉降罐沉降分离效果变差。

3、沉降节点水质提升技术措施

3.1 沉降罐配水装置结构优化

3.1.1 沉降罐配水装置结构的改进形式

沉降罐配水装置由配水干管、配水支管及配水口组成，其作用是将待处理的含油污水稳定而均匀地分配
到整个分离区的过流断面上。图1是相关学者应用软件模拟出来的配水装置改进前后罐内速度矢量图，原
型沉降罐内配水装置与油层之间速度矢量线纵横交错，十分混乱，沉降区存在明显漩涡流和返混流，配
水装置改进后，配水装置上方的速度矢量方向变化减少，沉降区速度矢量方向大体向下，流动特性良好
，为油水分离提供了有利条件。从中可见，配水装置是影响罐内流态变化的主要因素，其结构将直接影
响罐内流场分布和油水分离效果。
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