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产品名称 江阴机械加工一体化污水处理设备为您打造属于
你自己的产品 天环

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 6900.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

面对日趋严峻的环保形势，三废治理技术水平已成为制约磷复肥企业可持续发展的关键因素。在磷复肥
生产过程中，不可避免地产生大量含磷氟污水，如何高效稳定处理含磷氟污水已成为当前磷化工领域的
研究热点。

目前，含磷氟污水处理方法主要有化学沉淀法、吸附法、离子交换法、生物法及电化学法等。

(1)化学沉淀法技术较为成熟，对水质要求低，对高浓度含磷氟废水处理效果好，但投资成本比较大，需
要投加大量化学药剂，运行成本较高，出水水质不太稳定。

(2)吸附法对有机物、金属离子、氟化物、磷酸盐都有很高的去除效果，但投资成本比较大，运行成本较
高，需要定时对填料进行反冲洗，在吸附饱和后须对填料进行再生或更换。

(3)离子交换法对污水中污染物去除率高，既能去除磷，也能去除其他钙镁等离子，但投资成本比较大，
运行成本较高，离子交换树脂很容易饱和，工业化应用难以实现。

(4)生物法依靠微生物除磷，需要动力消耗少，运行费用少，对有机磷处理效果好，但对无机磷处理效果
不稳定;受水质限制，只有水中含有大量有机物时除磷效果比较好，对有机物含量低的高浓度含磷生产废
水处理效果不佳。

(5)电化学法对无机含磷氟处理效果较好，既有絮凝作用，又有气浮效果，具有广泛推广应用前景。但该
方法目前尚不成熟，传统技术投资成本比较大，运行成本较高，设备制造困难。

为高效稳定处理无机含磷氟污水，改善厂区周边水域环境，笔者研究了利用可溶性金属阳极在电解过程
中产生的金属氢氧化物絮凝处理无机含磷氟污水工艺，该技术将为磷化工企业污水处理开辟一条新的途
径。



对炼油、化工生产中产生的污水，必须采取有效的治理措施，以避免其对生态环境的污染，同时还可以
节省大量的水资源，有利于提高石油化工行业的经济效益与社会效益。目前，我国对于石油化工污水，
主要采取物理处理法、化学处理法以及生物处理法，其中，生物处理法的处理效果相对较好，且不会造
成二次污染，因此得到了越来越多的认可与青睐。

1、生物増效技术

自然环境之中，生物菌种有着适应力强、分布广、数量多以及代谢快的特点。在污水治理工作中应用生
物菌种，可以对污水中所含有的有机物进行快速、有效地降解。生物增效技术指的是，在原有生化系统
中加入优势菌种，既可以引进外源菌种，也可以在原有生化系统中选择优势菌种加以培养。但是，其所
应用的菌种，需要符合以下几个特征：菌种应具备良好的活性。必须能够有效地对目标污染物进行降解
。菌种应具备一定的竞争能力。

2、生物増效技术在石油化工污水处理中的应用根据

目前，我国针对石油化工污水，主要采取物理处理法、化学处理法以及生物处理法。原则上来说，只要
采取生物法对石油化工污水进行治理，便可以应用生物增效技术，以达到提高污水治理效果的目的。在
石油化工污水处理系统中应用生物增效技术，根据不同情况，可以得到不同的效果。若是原有生化系统
遭受破坏，通过应用生物增效技术，则可以使其恢复能力得到提高。若是应用新的生化系统，通过应用
生物增效技术，便可以使其运行速度得到提髙。若是原有生化系统的抗冲击能力较差，通过应用生物增
效技术，便可以其抗冲击能力得到加强。若是原有生化系统的污水处理能力较差，通过应用生物增效技
术，便可以使其污水处理能力得到加强。

3、石油化工污水处理中生物増效技术的应用效果

3.1 有利于提高污水处理效果

某石油化工企业，污水处理装置采取活性污泥处理技术，具体工艺为“隔油+浮选+曝气+沉淀”，生化
处理装置采用活性污泥法，年处理污水量为400万吨。正常运行状态下，污水处理量为每小时400吨，污
水进入曝气池的时候，各项参数如下：pH值6~9，COD含量600mg/L，溶解氧2.5mg/L，含油质量浓度100
mg/L，污泥质量浓度2~3g/L。污水处理工艺流程主要是，高浓度污水进入缓冲罐，进行一段时间的沉井
之后，再依次进入隔油池、气浮池、曝气池以及沉淀池进行处理，后出水。出水水质的各项参数：COD
含量205mg/L，含油质量浓度为15.7mg/L。

以现有污水处理工艺流程为基础，应用生物增效技术，在曝气池的水渠入口位置增加有效菌种，结果发
现，出水水质的各项参数：COD含量124g/L，含油质量浓度为8.5mg/L。由此可以看出，应用生物增效技
术之后，在很大程度上提高了污水处理效果，大大降低了污水中COD、油等成分的含量，增强了原有生
化系统对污水中COD、油的处理能力。

3.2 有利于改善污泥性能

该石油化工企业设置了3套纯氧曝气装置，以便于对聚酯装置、芳烃装置、PTA中的污水进行处理。对PT
A中的污水进行处理之后，若是出水水质符合标准要求，则输送至反渗透中水回中装置中进行二次处理
，并将其当作循环水补水使用。根据水质条件，选择增效菌种，将其添加到纯氧曝气装置中去，定期从
中取出活性污泥，并与未添加增效菌种的纯氧曝气装置中的活性污泥进行比较。结果发现，添加了增效
菌种的纯氧曝气装置中的活性污泥，其性能明显优于未添加增效菌种的纯氧曝气装置中的活性污泥。添
加了増效菌种的纯氧曝气装置中的活性污泥，其絮体相对比较紧密，且在镜检下发现了大量的、活跃性
很强的微生物，如鞭毛虫、漫游虫等。此外，添加了増效菌种的纯氧曝气装置中的活性污泥之中，还发
现了新的微生物，也就是红斑瓢体虫，其以污泥中的有机物、细菌为食物，从而可以降低污泥的体积指
数，也有效改善了污泥的性能。



北陆药业沧州分公司产生的废水主要包括生产工艺废水、清场废水、生活污水、纯水制备系统排水、洗
气塔废水、循环冷却系统排水等，其中循环冷却系统排水直接进临港园区污水处理厂，其他废水经厂区
污水站处理后排入临港园区污水处理厂。

当前环保形势需要，也为了企业自身的发展，公司建设规模为50m3/d的污水处理站，使排放废水的PH、
COD、BOD、氨氮、悬浮物等指标满足临港开发区污水处理厂的接收要求。

1、采取的工艺流程

1.1 对公司的产品类别和生产工艺进行分析

废水产生量为37.11m3/天，按每年300天理论量为1.1133万m3/年。建设污水处理站考虑水量的波动性，实
际设计处理能力为2m3/h，24h连续运行，即50m3/天。

生产中工艺废水、清场废水以及洗气塔废水中有机物含量较高，在进行生化处理之前需进行预处理，从
而降低污染物浓度，提高废水的可生化性能。

生活废水、纯水制备系统排水以及经预处理后排放废水，由于可生化性高，直接进入生化处理阶段。

1.2 进出水指标

污水处理站进水水质指标：CODcr≤11000mg/L，BOD≤2700mg/L，SS≤2100mg/L，NH3-N≤120mg/L，p
H为6～9。

根据环境影响报告书及其批复文件结合园区纳管排污标准，企业废水排放执行园区污水处理厂接纳的标
准：CODcr≤200mg/L，BOD≤150mg/L，SS≤150mg/L，NH3-N≤20mg/L，pH为6～9。

1.3 设计工艺路线

综合污水处理系统包括预处理、生物处理、深度氧化处理三个阶段。

由于废水悬浮物含量较高;一期中药提取有机溶媒乙醇含量高;二期原料药生产中原辅材料、中间体和产品
中，有机物成份复杂，可被生物降解性一般;同时原料药生产中含有部分生物活性抑制物质。使废水的色
度较高，表现出很高的CODcr、SS等。

针对以上情况，高浓度废水预处理拟采用“铁碳微电解+气浮”，经预处理后与低浓度废水混合后采用
“调节池+ABR反应器+A/O反应池+沉淀池+臭氧氧
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