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产品名称 二手皮革加工设备清关进口手续办理及具体操作
清关流程

公司名称 上海鸿泓供应链有限公司

价格 600.00/票

规格参数 二手皮革清关:二手皮革加工设备清关进口手续
办理及具体操

公司地址 上海市虹口区鼎立大厦2003市

联系电话 15900827399 15900827399

产品详情
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重点旧机电进口许可证办理流程：

1、网上填报《申请表》

2、送交申请资料到市机电办

3、市机电办核实书面材料，并网上转报商务部

4、企业将市机电办盖章申请表及其他整套书面材料面/寄交SW部机电和科技产业司进口处

5、网上审批

6、申请表和中华人民共和国进口许可证申请表（打印/盖章）

7、前往领证

 

《重点旧机电进口许可证办理》有效期为1年，且当年有效，特殊情况下需要跨年度使用时，有效期*长
不得超过次年3月31日。



在有效期内因特殊原因需要变更《进口许可证》中有关项目内容的，进口单位应当持原《进口许可证》
到原发证机构申请办理变更换证手续;原发证机构应当收回旧证。实际用汇额不超过原定用汇额10%的，
不需变更《进口许可证》。

因特殊原因需要对《进口许可证》延期的，进口单位应当在有效期内到原发证机构申请办理延期换证手
续，《进口许可证》只能延期1次，*长可延长3个月。

实行"非一批一证"的《进口许可证》需要延期或变更，核减原证已报关数量后，按剩余数量发放新证。
《进口许可证》如有遗失，进口单位应当立即向原发证机关挂失。经原发证机关核实后，如无不良后果
，予以重新补发。

先来了解什么样的设备属于二手设备？

1、使用过的设备，但保持其基本的使用价值或者全部使用价值；

2、经过更换零部件形成混装或经过翻新、恢复，基本保持原有技术性能，发挥原有作用的设备可认同为
二手设备；

3、此外还有库存积压设备，虽然已经超过生产厂家规定的质保期或有部件明显产生损耗，但仍保持原有
技术性能，发挥原有作用的设备也被认定为二手设备。

 

二手日本机床设备进口报关资料：

1、进口提单、到货通知书  

2、进口箱单、INVOICE、合同 

3、报关委托书/电子委托协议

4、申报要素

5、CCIC证书

6、海关估价资料

7、海关查验资料

 

进口二手设备报关流程：

1.签订贸易合同，并支付定金

2.确认海关编码和监管条件，有需要及时单证处理

3.联系国外中检进行CCIC检验

4.海运订舱，确认到港日期并提前准备资料



5.单据预审报检 （需要CCIC报告正本）

6.设备进口换单报关 （重点审价及查验）

7.验货放行

8.国内物流配送

9.工厂署地验货

10.属地做报检手续

 

旧设备进口相关时间： 

1、进口旧机电产品（旧设备）装运前预检验备案现在已经简化：1个工作日即可 

2、重点旧机电许可证：30个工作日（行业普遍：40个工作日以上） 

普通许可证：3个工作日 

3、发货地CCIC检验指导加速出证：15个工作日（行业普遍25个工作日） 

4、海关商品编码归类及价格咨询减少EDI人工审单时间：3个工作日（行业普遍5-10个工作日） 

5、快速进口报关：1-2个工作日（行业普遍3-5个工作日）

 

中国海关对进口旧设备的审价方法，主要使用折旧法，折旧法就是按照二手机器设备的使用情况，按一
定的折旧标准进行计算。折旧法实际上来源于重置成本法和直线折旧法，是目前较易操作的方法。它根
据评估对象的特点是以及实际操作的可能性，可灵活使用不同的折旧标准。

折旧法按折旧参照基础价可分为两大类:

1、按目前评估基准日所掌握的相同型号或者类似型号功能的新机器设备价格按一定折旧标准进行计算，
由于该价格考虑了机器设备的经济性和功能性折旧，因此，评估出来的价格也与市场交易的价格较为接
近，故在实际操作中，按新机价格进行折旧的情况较多。

2、按机器设备购买原值按折旧率进行折旧率进行拆旧计算，主要是针对一些企业将工厂机器调拨，搬迁
到国内再使用时，所有权未发生转移或者进口买卖双方具有特殊经济关系，并且企业愿意提供购买原价
，一般这种情况使用较少。

二手设备进口清关注意事项：  

1、注意装货实木包装要有IPPC，如可以不用实木更好

2、注意码头的合理性，根据送货地址选择合适港口



3、特种柜要特别注意免箱期。  

4、发货时候避免遇到国内长假。

数控磨床是通过数控技术利用磨具对工件表面进行磨削加工的机床。大多数的磨床是使用高速旋转的砂
轮进行磨削加工，少数的是使用油石、砂带等其他磨具和游离磨料进行加工，如珩磨机、超精加工机床
、砂带磨床、研磨机和抛光机等。数控磨床又有数控平面磨床、数控无心磨床、数控内外圆磨床、数控
立式万能磨床、数控坐标磨床、数控成形磨床等等数控机床是信息技术与机械制造技术相结合的产物，
代表了现代基础机械的技术水平与发展趋势。我国数控机床工业发展较快，已有数控机床生产厂近百家
。为加快我国数控机床工业的发展，更好地满足国民经济发展的需要，国家在制定颁发的《机械工业振
兴纲要》中已将重要基础机械列为振兴的四个重点领域之一，而重要基础机械主要就是发展数控机床。
“九五”及2010年前我国数控机床的发展方针是：重点抓好六类主机：数控车床、加工中心、数控磨床
、数控锻压机床、数控重型机床和数控精密电加工机床。集中突破数控系统；发展普及型，提高可靠性
；内外结合，以我为主，实现我国数据控机床产业化。“九五”期间，重点提高可靠性，增加品种，普
及型数控系统和数控机床实现经济规模生产。到2000年数控机床品种发展到1000种，其中有100种达到90
年代初国际水平。数控机床及数控系统的平均无故障时间达到10000小时，年产量达到20000台，普及型
产品基本立足国内。
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