
钢制管国标法兰生产厂家

产品名称 钢制管国标法兰生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  SO表示什么法兰SO是法兰形式的一种代号，表示带颈平焊法兰，PL表示
板式平焊法兰，WN表示带颈对焊法兰，SW表示承插法兰，我厂法兰产品有不锈钢法兰、平焊法兰、对
焊法兰、螺纹法兰、整体法兰、松套法兰、法兰盖等。有时候客户吧对焊法兰和带颈平焊法兰区分不开
今天和大家打个介绍一下他们的区别。1、焊缝形式不同： 平焊的焊缝不能射线探伤，而对焊的焊缝可
以。带颈平焊法兰管子与法兰的焊接焊缝形式为角焊缝，而带颈对焊法兰与管子的焊接焊缝形式为环焊
缝；平焊是两个角接环焊缝，对焊是一个对接环焊缝。带颈平焊法兰和不带颈的平焊法兰的区别在于带
颈平焊法兰是比不带颈平焊法兰的在管线焊接部位要多出来一处，不带颈平焊法兰也就是平板法兰，没
有法兰的凸台同样是平角焊缝。带颈对焊法兰与接管连接的焊缝属B类缝，带颈平焊法兰与接管连接的焊
缝属C类缝，焊后无损检测不一样。2、材质不同：带颈平焊法兰材质为厚度符合要求的普通钢板机加工
而成，而带颈对焊法兰材质多为锻钢件机加工而成。3、公称压力不同：带颈平焊法兰公称压力为：0.6--
-4.0MPa的，而带颈对焊法兰公称压力为：1--25MPa等级的，显然，带颈平焊法兰的适应的压力等级较低
些。4、连接方式不同：带颈平焊法兰与带颈对焊法兰在结构上的最da区别在于接管与法兰连接方式的不
同，带颈平焊法兰一般都是接管与法兰角接,而带颈对焊法兰是法兰与接管对接。

法兰常见的有平焊法兰和对焊法兰。在现实的生产与销售中，还是平焊产品的比例占得多。平焊大口径
法兰和对焊大口径法兰的结构和使用的范围不同，能够展现的特点和优点也会不同，所以在使用时要针
对不同的范围进行使用，保证法兰发挥重要的作用。大口径平焊法兰的钢性较差，适用于压力p4mpa的
场合；对焊法兰又称高颈法兰，大口径法兰刚性较大，适用于压力温度较高的场合。法兰密封面的型式
有三种：平面型密封面，适用于压力不高、介质***的场合；凹凸密封面，适用于压力稍高的场合；榫槽
密封面，适用于***、***、***介质及压力较高的场合。不同性质的法兰管件在不同的领域中具有良好的
产品性能，适应的场合和空间不同，产生的***也会不同。 锻造工艺过程一般由以下工序组成，即选取优
质钢坯下料、加热、成形、锻后冷却。锻造的工艺方法有自由锻、模锻和胎膜锻。生产时，按锻件质量
的大小，生产批量的多少选择不同的锻造方法。自由锻生产率低，加工余量大，但工具简单，通用性大
，故被广泛用于锻造形状较简单的单件、小批生产的锻件。自由锻设备有空气锤、蒸汽-空气锤和水压机
等，分别适合小、中和大型锻件的生产。模锻生产率高，操作简单，容易实现机械化和自动化。模锻件
尺寸精度高，机械加工余量小，锻件的纤维***分布更为合理，可进一步提高零件的使用寿命。自由锻的
基本工序：自由锻造时，锻件的形状是通过一些基本变形工序将坯料逐步锻成的。自由锻造的基本工序
有镦粗、拔长、冲孔、弯曲和切断等。1.镦粗 镦粗是对原坯料沿轴向锻打，使其高度减低、横截面增大



的操作过程。这种工序常用于锻造齿轮坯和其他圆盘形类锻件。镦粗分为全部镦粗和局部锻粗两种。我
们会还您满意的服务我厂产品涉及范围广泛：大型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系列、合金钢系列、
防腐保温系列 镀锌衬塑系列、国标 非标、美标、德标、俄标、日标 电厂用电标 船用船标
化工标准系列，我厂产品主要还有：带颈平焊法兰、带颈对焊法兰、板式平焊法兰、平板法兰 平焊环松
套法兰、对焊环松套法兰、整体法兰、锻打法兰、承插焊法兰、法兰盖、碳钢螺纹法兰等，合金钢平焊
法兰生产厂家新闻资讯，记者（刘编辑）近日获悉，朋友，优质产品名扬天下，劣质产品关门回家,想要
产品获得客户的支持和信赖，生产的产品没一个质量差，光靠价格便宜的产品能够长久地存活下来？下
面为您介绍合金钢平焊法兰，客户在订货的时候只需要填明订货数据、选定材料禹拓代为设计、制造。
例如说用户对合金钢平焊法兰生产工艺有一定的特殊要求，我厂可与用户协商设计，禹拓终满足客的需
求。合金法兰也是法兰盘的一个材质类型。区别于普通20#、Q235等碳钢法兰，主要用于特殊特性的管道
和管线，多用于高温高压的位置。其常见材质有12Cr1MoV、15CrMo、P91、P22、10CrMo910等等。
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