
淮安废水处理撬装设备一体化污水处理设施--省时省力

产品名称 淮安废水处理撬装设备一体化污水处理设施--省
时省力

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 12500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

铜冶炼过程中产生的废水主要为酸、碱性废水，这部分废水来自烟气制取liusuan时洗涤的酸性废水、洗
涤环集烟气的碱性废水和电解过程中排除的酸性废水，这些废水里面含有大量重金属污染物。采用常规
的“硫化+石灰+铁盐”法处理后水质虽然可以达到《铜镍钴工业污染物排放标准》，但随着国家新环保
法颁布实施和地方政府对企业的要求废水“零”排放，实现“零”排放需将这部分处理后的水进行回用
，而这部分处理后的水由于总硬度过高只能用于冲渣系统上，且供大于求，无法实现“零”排放。若要
达到“零”排放需将这部分处理后的水再次深度处理回用在整个生产系统上，但由于水质总硬度过高无
法满足深度处理的水质要求。针对水质总硬度过高无法进行深度处理的诸多弊端，采用“石灰+纯碱+酸
性铁”法能有效的去除重金属的同时降低总硬度，满足进人深度处理的水质要求，其中pH值：6～9，As
＜0.5mg/L，硬度＜10mol/L。

为此，本文在某公司制酸系统污酸污水处理生产经验的基础上，进行了分析总结，以期对国内外技术同
行起到借鉴参考作用。

1、高砷污酸处理工艺

1.1 工艺原理

高砷污酸主要来自烟气制酸过程中洗涤烟气时产生的废酸，目前冶金行业处理污酸的方法大多采用“硫
化+中和”法处理，在处理过程中投加硫化钠去除砷后再加人石灰乳进行中和处理。处理后的回用水里
面留有大量钠离子，在回用时将会形成钠盐积垢堵塞现象。本文所介绍的是直接采用石灰乳中和处理去
除砷的方法：将污酸泵入反应槽内投加氢氧化钙，无需控制投加比例，控制pH值在10.5～11.5之间，反应
停留时间30min。固液分离后砷钙渣安全开路，滤液泵入水处理系统。经生产验证，取得了满意的效果。

戊二醛被誉为继甲醛和环氧乙烷消毒之后，化学消毒灭菌剂发展史上的第三个里程碑，它具有甲醇含量
低，无致畸变、无积毒、无富营养化的特点。戊二醛用途广泛，主要应用于石油化工、医疗卫生、轻工
、科研等领域。目前戊二醛生产主要采用吡喃法(又称丙烯醛法)，具有投资少、成本低、工艺简单、收



率高、产品质量好等优势。我国自主研发生产戊二醛已有约三十年历史，产品质量可与国际巨头公司如
巴斯夫的产品媲美，但配套污水治理却一直有不能稳定达标的环保风险，随着国内环保要求日益提高，
这可能成为限制企业健康发展的一大因素。

1、工程概况及工艺流程

某精细化工企业年产20000t戊二醛产品及2000t三环类产品，在生产过程中产生约150m3/d的废水，主要为
生产废水、生活污水和初期雨水。生产废水约100m3/d，包括戊二醛车间废水和综合车间废水；戊二醛生
产过程中，在吡喃水解和精馏阶段产生废水，主要成分为甲醇，并含有部分丙烯醛；三环类产品生产过
程中产生的废水成分较为复杂，主要成分为甲醇、乙醇、乙基丙烯醚、丙醛等。生活污水45m3/d，初期
雨水5m3/d。

由于生产废水中含有生物毒性强的丙烯醛、丙醛、丙烯基yimi等物质，因此必须经过适当的预处理。戊
二醛车间废水量较大(占比90%以上)，组分简单且稳定，COD约20000mg/L，B/C值0.3，pH值3.5左右。拟
先加入液碱调节pH值至强碱性，丙烯醛在此条件下容易发生羟醛缩合反应，生成二聚丙烯醛(3,4-二氢-2
H-吡喃-2-甲醛，生物毒性较丙烯醛降低100倍)和其他产物而变成半透明的黄色黏性固体，再回调至中性
并投加PAC和PAM，泥水分离后上清液进入格栅集水池与生活污水混合。综合车间废水成分复杂、水量
小，COD约100000mg/L，B/C值0.28，pH值2.5左右。拟采用序批处理方式，将综合车间废水依次进行加
碱缩合、混凝沉淀、芬顿氧化反应，降低废水毒性并去除部分COD，反应后的上清液同样进入格栅集水
池与生活污水混合。

初期雨水在进入初期雨水池前先沉砂，而后泵入生化调节池。生活污水经过格栅滤除杂物后，与物化预
处理后的生产废水混合均匀，通过潜污泵提升进入生化调节池进行后续生化处理。生化处理采用水解酸
化+厌氧塔+两级A/O-MBR工艺，MBR产水排入清水池。经过处理后，出水达到GB8978—1996《污水综合
排放标准》中表4三级排放标准。

来自矿坑的含砷废水进入调节池，在调节池进行预氧化将三价砷氧化成为五价砷，以提高五价砷的比例
，促进五价砷的沉淀，以降低出水中砷的含量。混凝法的基本原理是在废水中投入混凝剂，因混凝剂为
电解质，在废水里形成胶团，与废水中的胶体物质发生电中和，形成绒粒沉降；混凝沉淀不但可以去除
废水中的粒径为10-3～10-6mm的细小悬浮颗粒，而且还能够去除色度、油份、微生物、氮和磷等富营养
物质、重金属以及有机物等，本工程在混凝池前依次加入熟石灰、PAC、PAM以提高砷的去除率。在沉
淀池进行泥水分离，降低废水中的砷含量，净化水质。

多介质过滤器是利用一种或几种过滤介质，在一定的压力下把浊度较高的水通过一定厚度的粒状或非粒
材料，从而有效的除去悬浮杂质使水澄清的过程，一般出水浊度可达3度以下；填料合适时也可吸附废水
中的砷，进一步降低出水砷含量。污

泥排放至脱水间污泥储池，经板框压滤机脱水后外运。

3、主要构筑物及设计参数

(1)预氧化调节池。预氧化主要是采用强氧化剂如双氧水、次氯酸钠和高锰酸钾等对水体进行氧化，将三
价砷氧化成为五价砷。结合各强氧化剂管控程度及药品安全与成本问题，本工程采用次氯酸钠作为氧化
剂，添加量为2mg/L。

(2)混凝池。熟石灰与As(V)反应生成Ca(H2AsO4)2、CaHAsO4沉淀，然后利用PAC、PAM的絮凝性将含
砷固体颗粒吸附在其表面，进而形成聚合体提高其沉降性能，方便后续分离。

(3)沉淀池。沉淀池尺寸为2.0m×8.0m×2.5m，碳钢防腐结构，表面负荷1.25m3/(m2h)。

(4)多介质过滤器。多介质过滤器尺寸φ1.0x3.0m，玻璃钢结构，过滤介质为钢渣(粒径2～5mm)和无烟煤(



粒径0.8～1.8mm)。

4、工程设计特点

(1)本工程将含砷废水处理后排放，解决了企业废水排放的污染问题，具有较好的社会效益和环境效益。

(2)废水处理采用预氧化一混凝沉淀为主的物化处理工艺，具有工艺成熟可靠、运行管理简单、出水水质
稳定、运行成本低等特点。

(3)本工程将沉淀池与混凝池分开设计，一定程度上延长了混凝反应时间，使得沉淀物与混凝剂得到充分
混合，除砷效果更好。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

