
镇江制糖废水处理一体化污水处理设施 专业户型扩建

产品名称 镇江制糖废水处理一体化污水处理设施
专业户型扩建

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 41500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

电路板生产过程中，焊垫部分需要采用化学镀镍的方法先沉积上一层镍，再用化学镀金的方法沉积一层
金，以tigao耐磨性、降低接触电阻，从而利于电子元器件的焊接。漂洗水是化学镀镍产生的主要废水，
其污染物以氨氮和镍为主，具有氨氮含量高、镍离子处于络合状态的特点。镍属于类污染物，氨氮是水
体富营养化的主要原因，如果处理不当，化学镀镍漂洗废水将造成严重的环境污染问题。根据《电镀污
染物排放标准》(GB21900—2008)表2的要求，氨氮和镍的排放浓度分别为15mg/L和0.5mg/L，广东省珠三
角地区甚至要求达到表3的要求，氨氮和镍的排放浓度分别需要提标至8mg/L和0.1mg/L，氨氮和镍已成为
电路板企业难达标的污染物指标。

目前，化学镀镍污染治理主要集中于浓废液处置，而对漂洗废水的研究较少，处理方法也主要集中于传
统的化学沉淀法和化学氧化法。电催化氧化是一种氧化技术，可以在常温常压下以电子为主要反应对象
对废水进行处理，是一种公认的绿色工艺，而采用电催化氧化处理氨氮废水更是环保领域的研究热点，
但电催化氧化应用于化学镀镍高氨氮废水的处理却鲜见报道。

针对深圳市某电路板企业产生的化学镀镍高氨氮废水，笔者采用电催化氧化法对其进行处理，研究了pH
值、氯化钠投加量和电流密度对处理效果的影响，并对反应过程中pH值的变化和能耗进行了详细分析，
旨在为此类废水的处理提供参考。

高浓度有机废水是指化工、冶金、制革、食品发酵以及医药等行业排出的含有大量有机污染物的工业废
水。这些有机物排放到水体中，会加快溶解氧的过量消耗，产生化学反应，进一步造成厌氧分解，对水
体生物造成严重的危害。不仅如此，其还会大幅度降低水体的自净能力。我国水资源不足，降低工业废
水的有机物排放量，可以大幅度地tigao我国水资源利用率。2005年，我国共排放工业废水525亿m3，其中
，有机污染物排放量巨大。氨氮（NH3-N）排放量为150万t，化学需氧量（CODCr）的排放量高达1414
万t，对我国七大水系均造成极为严重的污染。此外，主要污染指标还包括石油类、高锰酸钾指数（COD
Mn）、挥发酚以及五日生化需氧量（BOD5）等。

有机废水处理可以有效减少水环境污染物，解决我国水资源的富营养化问题，避免水体中的植物与藻类



过度生长而导致水体加速老化。有机废水处理可以进一步降低废水中氮与磷等营养物质的排放量。与城
市生活废水不同，工业废水具有成分多样化、处理难度大、费用高、污染物含量大等特点，一旦直接排
放，就会对生态环境造成极大的影响。部分工业废水含有易燃易爆的有毒有害物质，温度较高，直接排
放会造成较为严重的热污染。为重要的是，我国水资源贫乏，部分地区长期面临无水或定时供水的情况
。工业废水的随意排放会使原本就紧张的水资源状况雪上加霜，由此可见，改进工业废水处理技术刻不
容缓。

1、膜生物反应器技术在废水处理中的意义

近年来，我国经济取得极大的发展，但是一味加快经济增长而忽略环境保护会对环境造成较大的破坏，
尤其是水污染。水是人们生存的必需物质之一，水污染给人们的正常生活带来巨大的威胁。近年来，我
国工业化进程逐渐加快，工业生产效率tigao，然而工业废水排放导致水污染加重，同时还有很多未经处
理的生活污水直接排放，二者都是造成当前水污染的重要因素。膜生物反应器是当前处理工业有机废水
的有效工艺，与环保理念息息相关，人们要合理运用膜生物反应器技术，更好地处理工业废水，进而达
到保护水资源的目的。

2、膜生物反应器在废水处理中的应用

2.1 膜生物反应器装置介绍

膜生物反应器的材质为不锈钢板，具体组成如图1所示，其总体积为1500m3，有效体积达到1150m3。原
水经过潜水泵抽出，随后灌注到生物反应器中，并将膜组件完全浸没。膜生物反应器借助大气压的作用
，内部连通，将其接到出水泵入口处，由于出水泵具有抽吸作用，使得膜的内外两层会形成膜压，已经
处理过的高浓度有机废水在膜压的作用下会穿过超滤膜而出水。而高浓度有机废水中的大分子物质、胶
体以及其他悬浮物则无法通过膜，会被留在反应器中。整个膜生物反应器都在可编程逻辑控制器（PLC
）的控制下实现全自动运行

有色金属是工业生产必不可少的自然资源。在有色金属矿山选矿、开采和矿区修复等环节，不可避免地
会产生废水。而废水在未经处理的情况下直接排放到自然流域中，会造成严重的水生态污染。

2004年公司在放水窿口建有一套废水处理设施，由于处理能力不足，目前该处理设施处于停用状态。201
3年公司对放水窿废水处理设施进行了改造，增加了两个沉淀池、两个污泥干化池以及一套加药装置，tig
ao了一定的废水处理能力，但是该套系统设计存在一定的缺陷，主要包括:(1)沉淀池进、出水及配水方式
不合理;(2)池型结构不合理;(3)加药方式不合理，无法随废水量的变化自动调整加药量;(4)排泥方式不合理
，不能自动排泥，污泥无法及时排除。这些缺陷导致沉淀池沉淀效率低，外排废水浑浊，无法满足达标
排放的要求，对下游水体环境造成一定的影响。

由于矿井不断往深部开拓，废水量也逐年增加到现在的1000m3/h，现有处理设施已无法满足废水稳定达
标排放的要求。为响应国家“绿水青山就是金山银山”的发展理念，以及监管部门对企业节能减排的要
求，同时考虑企业的实际情况，拟在现有处理设施的基础上进行改造，tigao沉淀池的沉淀效率，并改进
排泥方式，tigao自动化水平，使废水达标排放。

本项目先通过现场取样，在试验室进行小型试验研究，确定佳的工艺及参数。然后进行现场验证试验，
验证工艺的可靠性、药剂种类和使用量的合理性以及放水窿出口的排水沟作为混凝反应装置的可行性。
后以试验数据为依据，进行废水处理工程改造方案设计和工程实施，从而切实为企业解决外排废水引起
的环境污染问题。

原水依次泵入TMF、树脂装置后，分别去除悬浮物及钙、镁等杂质离子后作为一级ED原水，一级ED产
生的脱盐水和浓缩液分别作为RO进水和二级ED进水。二级ED产生的浓缩液进入氯碱工序，二级ED产生
的脱盐水进入臭氧氧化装置，终返回原水箱。RO浓缩液经臭氧氧化后返回原水桶，RO产生的淡水可工
厂回用等。ED-RO系统启动时，极水是质量分数为3%的liusuan钠溶液，浓缩室、脱盐室和电极室经离心



泵独立循环流动。为得到纯度更高的NaCl，ED系统膜片采用单价离子膜。

1.2 分析方法

钙、镁采用EDTA自动点位滴定法，TOC采用德国Elementar vario TOC总有机碳分析仪测定，TDS按照《
工业用化学品具有高溶解性的固体和液体水溶性测定》（GB/T27841-2011）中规定的方法进行测定。

2、结果与讨论

2.1 预处理流程

原水中的Ca2+、Mg2+、悬浮物经预处理后分别由46.49、6.62、225.4mg/L降至0.02、0.0014、0.23mg/L，达
到后续进膜水质要求，减少膜结垢的风险，延长膜运行周期，并大大节约了系统运行成本。

2.2 电渗析浓缩过程

2.2.1 电压对电渗析浓缩过程的影响

考察了电压对电渗析浓缩的影响，电压设定为35、40、45、50、55V，两级电渗析补水liuliang均设为500L/
h，各室循环liuliang2500L/h，运行参数稳定后，开始取样
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