
淄博板材环保检测送检 家具甲醛检测报告出具科实机构

产品名称 淄博板材环保检测送检
家具甲醛检测报告出具科实机构

公司名称 科实检测有限公司业务部

价格 .00/件

规格参数

公司地址 浙江省杭州市滨江区西兴街道楚天路299号1幢20
1室

联系电话  13282012550

产品详情

淄博板材检测。人造板是由木材碎片、木屑或其他木质废料通过粘合剂和加工制成的板材，常用于家具
制造和建筑装饰。热缩水平是人造板质量评定的重要指标之一，直接关系到板材的稳定性和使用寿命。
因此，确保人造板热缩水平的准确检测重要。

一种常用的人造板热缩水平检测方法是通过热缩试验。具体步骤如下：

1、 样品准备：从生产中取样代表性的人造板样品，确保样品尺寸符合标准要求，通常为长宽各200mm
，厚度约10mm的试样。

2、 实验装置准备：使用热缩试验仪器，将样品放置在试验台上，并通过夹具固定好，确保样品在试验
过程中不会移动或变形。

3、 温度控制：将试验台连接到温度控制装置上，根据标准要求设定试验温度，常见的温度为70°C。

4、
试验进行：启动温度控制装置，让试验台上的样品暴露在设定温度下，记录下试验开始时的初始尺寸。

5、 观察记录：在设定的时间间隔内，记录样品的长度和宽度，直到试验结束。观察样品的表面是否出
现裂纹、变形等情况。



6、 数据分析：根据实验数据，计算出样品在不同温度下的热缩率，并与标准要求进行比较。热缩率的
计算公式为：热缩率 = (初始尺寸 - 终止尺寸) / 初始尺寸 × 。

通过以上步骤，可以得到人造板在一定温度下的热缩率数据，从而评估其热缩性能。同时，也可以根据
实验结果对生产工艺进行调整，以提高人造板的热缩稳定性。

人造板热缩水平的检测方法主要通过热缩试验来完成，通过合理的实验操作和数据分析，可以准确评估
人造板的热缩性能，为产品质量的控制和改进提供重要参考依据。
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