
浙江喷漆房废气处理设备PP废气塔

产品名称 浙江喷漆房废气处理设备PP废气塔

公司名称 江苏盈和环保节能设备有限公司

价格 86000.00/套

规格参数 品牌:盈和
加工定制:非标定制
产地:江苏常州

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号（注册地址）

联系电话 13585452000 13585452000

产品详情

浙江喷漆房废气处理设备PP废气塔实验表明：臭氧对甲醛净化功率为41.74%  随着全国各地污水处理设
施的建设和发展，在污水收集，转输，处理过程中，恶臭气体大量产生，VOCs的无组织排放严重影响环
境.已建或新建的城市污水处理厂周围往往都有人口密集的居民生活区或公共活动区,但多数已建污水处理
厂没有VOCs净化处理措施或除臭设施不完善,建设污水处理厂的除臭系统势在必行。除生成常规的，氮
氧化物和粉尘等大气污染物及灰渣等固体废弃物外，还会产生其他燃料燃烧所少有的污染物VOCs废气处
理设备主要分为以下几种：1、吸收设备吸收法采用低挥发或不挥发性溶剂对VOCs进行吸收，再利用VO
Cs和吸收剂物理性质的差异进行分离。2、吸附设备在用多孔性固体物质处理流体混合物时，流体中的某
一组分或某些组分可被吸表面并浓集其上，挥发性废气净化设备，此现象称为吸附。吸附处理废气时，
VOCs废气处理设备价格，吸附的对象是气态污染物，气固吸附。被吸附的气体组分称为吸附质，多孔固
体物质称为吸附剂。3、有机废气的燃烧及催化净化设备燃烧法用于处理高浓度Voc与有恶臭的化合物很
有效，其原理是用过量的空气使这些杂质燃烧，大多数生成二氧化碳和水蒸气，可以排放到大气中。但
当处理含氯和含硫的有机化合物时，燃烧生成产物中HCl或SO2，需要对燃烧后气体进一步处理。4、光
催化和生物净化设备是常温深度反应技术。光催化氧化可在室温下将水、空气和土壤中有机污染物氧化
成无毒无害的产物，而传统的高温焚烧技术则需要在的温度下才可将污染物摧毁，即使用常规的催化、
氧化方法亦需要几的高温。玻璃钢生物除臭箱技术原理： 生物过滤除臭技术是选用生物法，根据塑造在
生物滤池内生物填充料上的微生物膜对搜集的臭气开展吸咐、消化吸收、溶解，此生物膜一方面以有机
废气中的空气污染物为养分开展生长发育繁育;另一方面将空气污染物中的有害物溶解、溶解成没害的C
O2、H2O等简易无机化合物，进而做到除臭的目地，生物过滤装置解决后的清理汽体历经离心风机和排
汽管道排出到空气中。生物除臭箱应用优点：1、对臭气液态浓度值遏制的有用速度达到98;2、经防腐蚀
处理的建筑物及完套系统软件设备，曝气均值，耐久度不易用坏，可一切正常运行十年之上;3、设备顶
端的给水域统为氧化塔接连不断提供需要的潮湿水平并在不能缺乏时对其实施清洗以保障体系一切正常
运行;4、防寒保暖及提防防护层可抵触外部溫度变化的影响，确保的氧化塔办公室情况;5、运行维护开销
廉价。城市化的迅速发展，也让城市中的生活垃圾多了起来，垃圾转运站处于全天不休的状态，尤其夏
天高温环境下，生活垃圾发酵也会让周围的空气味道难闻，整天笼罩在恶臭的环境下。处理垃圾转运站
恶臭气味主要有4个方法1：加大垃圾转运站的通风力度如果垃圾转运站在建立在较为空旷的地方，那可
以加大其通风力度，多装几个风扇及抽气机等，将恶臭气味源源不断地输送到外界空气中进行稀释，可
缓解垃圾转运站内的恶臭程度，但这种办法无法处理恶臭源头。2：用活性炭吸附垃圾转运站的臭气还可



以用活性炭吸附这种物理方法来改善垃圾转运站的臭气，这种办法的优点是可以重复使用吸附、脱附臭
气的功能，但会消耗相当大的人力成本，吸附臭气的成果也不是特别的好。3：使用酸/碱化学物质与垃
圾转运站的臭气发生反应在垃圾转运站中喷洒吸收液，利用酸或碱性物质与臭气分子发生化学反应，但
这种反应需要控制环境温度、浓度等，无法准确控制其浓度及反应情况，并容易产生二次污染，所以也
不建议大家使用。4：生物酶除臭液分解臭气生物酶除臭液是目前来说很合适的垃圾转运站除臭方式，这
种除臭液提取了植物中的生物酶成分，并通过先进技术转化为复合型生物酶产品。生物酶除臭液喷洒在
空气中后了，可自动捕捉臭气进行催化和分解，从根源上解决垃圾转运站中的臭气问题，并且不受温度
和湿度限制，定期喷洒即可。生物酶除臭液还可以起到的作用，让垃圾转运站中的环境变得更干净，更
安全。适用于处理低浓度，高净化要求的恶臭气体臭气被吸收入填料床的表面和生物膜表面，附着在填
料表面的微生物氧化吸附/吸收的气体。保持微生物的活性的关键因素是填料床内的湿度和温度。根据本
项目设计要求及工程需要，采用生物除臭工艺，即生物滤池法。即对各个臭源构筑物产生的臭气加盖密
封收集后，通过外排风机将集中收集的臭气吸入生物除臭装置，臭气在生物除臭装置内进行分解、氧化
等反应，使臭气中的氨、硫化氢、甲硫醇和甲烷等恶臭污染物质有效分解，处理过的臭气可达到国家相
关排放标准。四、生物除臭设备的作用随着现代工业经济的迅猛发展，石油化工、制药加工、油漆制造
、印刷油漆等许多行业都会发生挥发性有机废气，这种废气会长期污染周围的大气层，并蔓延开来，对
环境造成严重污染。工厂安装了生物除臭设备后，将含有恶臭化学物质的气体通过除尘、加湿、减温等
初步加工工艺，在生物过滤器下从上到下穿透过滤器，使恶臭化学物质从液体转移到微生物层，这是解
决步骤。被附着在过滤材料上生长的微生物菌的代谢作用分解和净化。既然意识到问题的存在，那么就
需要去解决问题。城市垃圾中转站恶臭治理有哪些难点和方法呢？随着居民的生活水平提高，垃圾中转
站把居民的垃圾集中后，压缩打包，再运送至垃圾填埋场或垃圾处理厂进行集中处理。垃圾的产生、收
集、运输过程中同时也伴随着发酵、腐烂 的过程，在这个发酵过程中会产生大量的硫化氢、氨气、甲硫
醇、甲硫醚，因此空气里弥漫着臭气。垃圾中转站内空气中的臭气成分。另外，在中转垃圾过程 中有较
多的车辆进出，所以中转站的建筑物不可能做成密封。由于垃圾运输车进出频繁，所散发的臭气也会影
响环境，进出车辆的臭气治理也是要重点考虑的。5、催化氧化和生物净化机器设备催化氧化是常温下深
层反映技术性。光催化氧化可以从常温下把水、空气和土中环境污染物空气氧化成安全无毒时代的产物
，传统的持续高温焚烧处理技术性则可以在非常高的条件下才可以将污染物质催毁，一般用常规催化反
应、空气氧化方式亦必须一千多度高温。从理论上来说，只需半导体材料吸收太阳能不低于其带隙能，
就足够激起造成电子和空穴，该半导体材料就很有可能作为纳米。比较常见的单一化学物质纳米多见氢
氧化物或硫酸盐，如Ti0。、Zn0、ZnS、CdS及PbS等。这种金属催化剂分别对特定反映有明显优势，实
际实验中可根据实际情况采用，如CdS半导体材料带隙能比较小，跟太阳光谱里的近紫外线段有良好的
配对特性，能够很好地运用太阳光能，但是它很容易发生光浸蚀，使用期限比较有限。相对来说，Ti02
的整体性能不错，是很广泛应用和探索的单一化学物质纳米。伸缩编写此段解决基本原理伸缩稀释液扩
散法基本原理:把有异味地汽体根据烟筒排至空气，或者用无异味气体稀释液，减少恶臭物质浓度值从而
减少异味。应用领域:适用审核中、较低浓度的的有组织排放的恶臭气体。优势:费用低、机器设备简易。
缺陷:会受气象要素限定，恶臭物质仍然存在。伸缩水吸收法基本原理:运用臭味中一些化学物质溶于水的
特点，使废气成份立即和水触碰，因此融解水超过薄膜蒸发目地。应用领域:水溶、有组织排放源的恶臭
气体。优势:制作简单，管理方法便捷，机器设备运行费用低造成二次污染，需要对清洗液予以处理。缺
陷:净化率低，应当与别的技术性联合使用，对碳醇，油酸等操作效果不佳。伸缩爆气式薄膜蒸发法基本
原理:将恶臭物质以水解酸化池方式分散到含活性污泥法的混合溶液中，根据飘浮生长微生物分解恶臭物
质适应性强。应用领域:截止到2013年，日原本就用以粪便处理场、污水处理站的臭气处理。优势:活性污
泥法通过训化后，对未超出极限值负荷的恶臭味成份，污泥负荷可以达到99.5%之上。缺陷:得到爆气抗
压强度限制，该法的使用还有一定局限性。伸缩催化反应加工工艺基本原理:反应罐内充填特制固体填充
料，填充料内部结构混配多介质金属催化剂。当恶臭气体在引风机的作用下越过填料层，与经过特别制
作喷头呈扩散雾气喷出的液相混配氧化物在固体填充料表层接触，并且在多介质催化剂的催化反应下，
恶臭气体里的污染因子被转化。应用领域:适应性强，特别适用于解决空气量、中高浓度有机废气，对憎
水性污染物有非常好的污泥负荷。优势:占地面积小，项目投资低，使用成本低;管理方法便捷，即开型既
用。缺陷:抗冲击负载，不容易污染浓度及气温变化危害，需耗费一定量的。伸缩低温等离子低温等离子
这是继固体、液体、汽态以后的物质第四态，当加上工作电压做到气体起火工作电压时，空气分子结构
被穿透，造成包含电子器件、各种各样正离子、分子和氧自由基等在内的结合体。充放电环节中尽管电
子温度非常高，但重粒子温度低，全部管理体系展现超低温情况，因此称之为低温等离子。低温等离子
溶解污染物质是利用这个高能电子、羟基自由基等活力颗粒和有机废气里的污染物质功效，使空气污染



物分子结构在很短的时间内产生溶解，并产生后续各种各样反映从而达到溶解污染物目地。低温等离子
空气净化系统可以明显整治的环境污染有:VOC、恶臭气体、臭味汽体、厨房油烟、烟尘，可用于消毒。
低温等离子体技术是一种全新的净化处理全过程，无需任何添加物、不会产生污水、废料，不会造成二
次污染。生物除臭工艺是吸附降解工艺，指臭气通过生物填料吸附，然后附着在填料表面和内在的微生
物进行降解臭气中污染物。生物除臭工艺中微生物能够依靠生物填料中的有机物质维持生长和繁殖，无
须另外投加营养剂，该工艺绿色环保工艺，除臭效率高，运行成本低，且不产生二次污染，整个设备免
维护，人工管理成本低。喷漆废气治理设备主要污染物为颗粒物和甲苯，二甲苯，苯等有机废气.喷漆废
气治理设备采用三相流化床技术，粉尘净化设备水在塔的下部，喷漆粉尘通过流化床，与填料球接触，
伴随有热、质的传递过程，通过惯性碰撞、扩散、粘附、凝集作用，使尘粒和水滴接触而被捕集，经过
洗涤使尘粒和气溶胶粒子和气体分离。由于粉尘净化设备内高速运转的填料球，使气体和液体的接触几
率大大增强，强化了气液传质过程，增大了捕尘效率。在粉尘净化设备底部设置了冲洗水管，定时对塔
的底部进行冲洗，防止塔内淤泥沉淀。废气治理系采用的是排气管自然通风方式操纵厂房内气体污染物
扩散的软件，一般由部分集气罩、净化设备、通风风管、排风机及烟筒等构成。
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