
中频热煨弯管实体厂家

产品名称 中频热煨弯管实体厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 600.00/件

规格参数 制造标准:国标
材质:碳钢
规格型号:100-1220

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

高压异型弯管的保养方法：河北晟拓管道装备有限公司1、高压厚壁弯管阀门填料压盖的螺栓应平均地拧
紧，不应压成歪状态，以免碰伤阻碍阀杆运动或造成泄漏。2、高压厚壁弯管应用手轮，请勿借助杠杆或
其它工具，以免损坏阀件。手轮顺时针旋转为封闭，反之为开启。3、长期存放的高压厚壁弯管，应作按
期检查，常常对外露的加工表面须保持清洁，清除污垢，整洁地存放在室内透风干燥的地方，严禁堆置
或露天存放。    高压厚壁弯管的球阀、截止阀、闸阀使用时，只作全开或全闭，不答应做调节流量用
，以免密封面受冲蚀，加速磨损。闸阀和上螺纹截止阀内有倒密封装置，手轮旋至*上位置拧紧，即可阻
止介质从填料处泄漏。异型弯管生产厂家     碳钢异形弯管在设计和加工中采用工艺制作，但是制作
工艺与国外存在一定的差异，不能很好的制作高压厚壁弯管，但与国外同行相比，国内管件制造商存在
的差距主要有两点：高压厚壁弯管的设计过程是在钢管待弯部分套上感应圈，用机械转臂卡住管头，在
感应圈中通入中频电流加热钢管，当钢管温度升高到塑性状态时，在钢管后端用机械推力推进，进行弯
制，弯制出的钢管部分迅速用冷却剂冷却，边加热、边推进、边弯制、边冷却，不断将高压厚壁弯管弯
制出来。    弯管弯曲前的准备：1.弯管在弯制前应验证钢管的钢号，钢管直径和壁厚是否符合相应的
钢管技术标准及设计要求。2.合金钢弯制前应进行光谱分析和硬度试验。3.钢管在弯制前应作宏观检查，
外观质量应符合DL5031的相关规定。经检查发现有重坡，裂纹，划痕，凹坑等局部缺陷的钢管，应逐步
修磨直至缺陷完全消除，修磨后的钢管实际壁厚仍应符合相应的钢管技术标准要求； 
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