
天津振动锅，电子配件振动盘，手机配件震动送料器

产品名称 天津振动锅，电子配件振动盘，手机配件震动送
料器

公司名称 天津市东丽区天佑合众振动盘制造厂

价格 3500.00/台

规格参数 加工定制:是
品牌:天佑
类型:手机配件振动盘

公司地址 天津市东丽区新立街新立村4区2排9号

联系电话 86-022-24969176 13652039993

产品详情

天津振动锅电子配件振动盘手机配件震动盘由天津天佑合众振动盘厂生产。2年免费保修！运行稳定，噪
音控制到最低。

本厂的主要产品包括高速振动盘、振动料仓、皮带式提升机、直线送料器、水平送料机等全系列产品。

振动锅功能简介：

①    将无序工件通过振动盘及一系列机构，排列成统一顺序，输送给下一道工序。

②    工件中的相对尺寸较小的废渣、粉尘状颗粒物将被剔除。

③    尺寸差异大的工件可以被分选出来

主要参数：

输入电压：220v

功率：150w

输送物料：大枣

供料速度：大于500件/分钟

材质：不锈钢

表面处理：轨道不锈钢本色/振动器喷漆



保修期：2年。上门安装维。

精细的制作工艺流畅的运转

 规格表

规格 输入电压 功率 质量 最大外径 工作环境温度 工作环境湿度
f120 80～240v 50～1100va 15kg 160mm ﹣10～45℃ 10～85%

（不结露）
f150 80～240v 50～1100va 20kg 200mm
f160 80～240v 50～1100va 20kg 250mm
f200 80～240v 50～1100va 25kg 280mm ﹣10～45℃ 10～85%

（不结露）
f250 80～240v 50～1100va 30kg 320mm
f300 80～240v 50～1100va 40kg 400mm
f350 80～240v 50～1100va 50kg 500mm ﹣10～45℃ 10～85%

（不结露）
f400 80～240v 50～1100va 60kg 630mm
f500 80～240v 50～1100va 80kg 750mm

安装注意事项/使用说明：

1、检查各个部分螺丝是否有松动。

2、振动盘高度及水平调整好之后，用随机配送的固定脚环将底座固定在工作台上，以防工作时振动盘发
生位移。

3、振动盘出口末端与工装对接时要留有一定的间隙,以避免振动时，二者相互干涉，影响振动效果。间
隙的大小依据振动盘的振幅而定，一般情况下在 0.5-2mm 之间。

4、振动盘内部引出的电气插头装在控制器的“输出”端上。

5、控制器使用时要注意防水、防油，以避免减少其使用寿命。

6、接通220v交流电源后，打开开关,缓慢转动“电压 voltage”旋扭，逐步达到需要的送料数量即可。注意
在接通电源前,一定要将“电压/voltage”旋扭调至最小位置，以免损坏可控硅等电器元件。

数显式的控制器，初次使用时，需要长按“电压/voltage
—”按键，将电压调至最低。注意在接通电源前，确保“输出”端上连接到振动盘的插头是断开的。

振动盘有使用过程中常见的问题，在这里列出来，希望能够帮到大家。

1、问：为什么振动盘接通电源后不振动，或者振动很小？

答：几种可能。

①    检查电源插座是否有电，振动盘与控制器间的插头、控制器与电源插座相互之间是否可靠连



接

②    如果控制器是正常通电的，控制器参数，是否输出电压调节得太小

③    检查控制信号是否处于“停止”状态。（看面板上“停止”指示灯是否点亮）

④    如果振动盘配有传感器的话，检查传感器配置参数“料空停机”或“料满停机”。若配有直
线送料器，且设置为“料满停机”的话，那么传感器感应到直线送料器上面“料满”，振动盘也将处理
“停止”状态。

2、问：为什么我并没有动过它，但振动盘的噪音突然变得很大了？

答：三种可能。

①    底座中的弹簧板断裂了。只需更换相同规格的弹簧板即可。

②    振动盘上有的地方脱焊或断裂了，也会造成很大的噪音。很简单，重新焊接加固即可。

③    振动盘在工作当中缓慢地发生位移（也有可能是工作台发生位移），导致出口的钢板碰到了
直线送料器或后面的其他工装夹具。这种情况，只要重新调整振动盘的位置即可。间隙约为0.5—2mm，
具体视工作环境而定。

3、问：为什么振动盘速度变慢了？

答：三种可能。

①    底座上的弹簧板断裂，会导致供料速度降低。弹簧板断裂时并不一定造成很大的噪音。所以
有的朋友会误以为振动盘的噪音并不大，藉此判断弹簧板没有断裂。应避免这个误区。

②    固定弹簧板的螺丝松动了。这也是最常见的原因之一。

③    如果是振动盘供料速度一直都很慢，那有可能是电磁铁与衔铁之间的间隙过大造成的。正常
的间隙在0.8—1.5mm之间。振动盘越大，间隙就应该越大。

4、问：电磁铁温度过高，线圈烧坏了，是什么原因？

答：一般来说两种可能。

①    电磁铁与衔铁的间隙太大或者太小。间隙太大，刚磁力不够，需要更大的电流才能达到需要
的磁力，而过大的电流会烧坏线圈。间隙过小，电磁铁铁芯与衔铁相互碰撞，干扰电磁铁的正常运动，
也会导致线圈发热烧坏。

②    适用于全波振动的电磁铁，如果用半波驱动，或者适用于半波振动的电磁铁而用全波驱动，
则会导致驱动力不足。使用过程中，要想达到足够的驱动力，只能增大电压电流，而这也是烧坏线圈的
“黑手”。（如下图）

数字显示控制器上，频率50hz即为半波，100hz即为全波(如下图)



高端的调频控制器，频率则可以在40hz~400hz之间自由设定。请选择最适合的频率。如下图。

订购振动盘时，请您记得提供以下具体参数：

①    出料方式：已排序工件的状态要求（工件在轨道中运动时，哪个部位在前或在上方？向前方
供料，还是向下方供料？顺时针还是逆时针？）

②    轨道数量要求：振动盘出口为单条轨道，还是多条轨道？

③    供料速度：200件/分钟？10件每分钟？

④    出料高度：工件最底部至振动盘工作台面的高度差。

⑤    外观涂层：不锈钢本色？喷涂pu胶？抛光？

除此之外，制作过程中的另一个必备材料——准备输送的工件样品——也请记得提供给我们

 

振动盘不是万能的，在准备订购之前，您需要了解它的缺陷：

①    噪音：空转时的噪音、工件相互之前碰撞的噪音、工件与振动盘轨道相互摩擦的噪音、安装
有辅助吹气管工作时气流的噪音，这些都是不可能完全避免的，我们只能尽量控制，减小噪源。必要时
，现场工件人员可以配戴耳塞。

②    磨损：由于振动盘靠摩擦力驱使工件向前运动，工作过程中，振动盘轨道与工件之前、工件
相互之间的摩擦将不可避免。这对于一些对表面光洁度要求高的精密电子零件和一些塑胶零件影响会比
较大。零件表面可能会形成一定程度的划痕，装配出来的产品显得不那么新了。对此，我们有两种解决
办法：一是在振动盘轨道上涂覆一层pu胶，由于pu胶的硬度比较低，将会大幅减少振动盘轨道对工件的
磨损程度；二是为振动盘配备振动料仓或提升机，它可以给振动盘持续添加工件，而振动盘内部不需要
储存很多，这样就最大程度地减少了工件之前的摩擦。

虽然如此，在此我们还是提醒您，振动盘对工件的磨损将是不可避免的，我们能做的是尽量减小它。

还有任何疑问吗？拨打我们的号码吧

"天津振动锅，电子配件振动盘，手机配件震动送料器"的功率为80（W），表面处理是本色，供料速度为
120件/分钟，材质是不锈钢，加工定制为是，类型是手机配件振动盘，型号为F210，适用范围是手机配
件自动送料，品牌为天佑，产品认证是无，振幅为1，底盘尺寸是300（mm）
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