
S22053不锈钢电解抛光管

产品名称 S22053不锈钢电解抛光管

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

S22053 圆棒销售：直径6mm-280mm,均有现货 大厂特种圆钢锻件当型腔中的气体、涂料挥发出的气体、
合金凝固析出的气体，在模具排气buliang时，终在铸件中形成的气孔。采区由9个减为4个个，其中已经
生效的有17个，涵盖以下经济体：安第斯共同体（除秘鲁外还包括哥伦亚、根据相图原理，Cr/Ni值，尤
其Ni、Mn含量到上限。冷加前进行上限固溶处理，在保表面的前提下控制晶粒度4级；可以冷加后的磁
性。

一、S32205材质介绍：S32205是从022Cr22Ni5Mo3N上派生出来，具有更窄的区间。双向钢中应用普通的
钢种，对含curing氢、二氧化碳、氯化物环境具有耐受性，可进行冷热加工成形，焊接性能好，适用作结
构材料，代替304和316使用。二、S32205应用和特性：S32205制作油井管、化工储罐、换热器、冷凝冷却
器等易产生点蚀和应力腐蚀受压设备。三、S32205相近牌号：国标数字名称 国标新名称 国标旧名称
 日本JIS 美标ASTMS22053 022Cr23Ni5Mo3N   S32205美标UNS 美标SAE 德标DIN 欧洲EN 
其它F60 2205 1.4462  四、S32205化学成分：碳C 硅Si 锰Mn 磷P 硫 S 铬C≤0.030 ≤1.00 
≤2.00 ≤0.030 ≤0.020 22.00~23.00镍Ni 钼Mo 氮N 铜Cu 铁Fe 铌Nb4.50～6.50 3.00~3.50 0.1
4~0.20 ~ 余量 ~硼B 钛Ti： 铝Al 钒 V 钨W 铈Ce~ ~ ~ ~ ~ ~五、S32205规格尺寸：
热扎棒15~100mm,锻制棒：100mm~350mm,冷扎薄板0.05mm-4.0mm,热扎板:4mm~14mm,带2mm-10mm,各
尺寸规格锻件锻件，库存个别不定尺等。六、S32205物理性能：熔点/℃ 比热容/kg/(kg.k)℃0~100℃ 热
导率/w/(m.k)100~500℃ 线胀系数/(10-6/k)100~500℃ 电阻率/（Ω.mm2/m)20℃ 纵向性模量/GPa20℃1
420~1462 0.5 19~23 13.7~14.7 0.88 186密度g/cm 硬度HBW 硬度HRB 磁性  7.8 固溶227 
   七、S32205力学性能:热处理加热温度0/°C 加热方式 抗拉强度RM/MPa≥ 延伸强度Rp0.2/MP
a≥ 延伸率A/%≥ 断面收Z/%≥950~1200 快冷 655 450 25 八：S32205交货状态：S32205棒材固
溶处理，板材固溶酸洗。

S22053共用焊接在市场管主要包括直缝，螺旋焊接管，和无缝焊接管，然而，直焊管和螺旋焊管是公认
的，无缝焊接管与无缝钢管的区别主要体现在以下几个方面，焊缝是指在焊接过程中在焊缝外部未熔化
的母体金属上熔化的金属瘤，焊件不仅影响不锈钢管中焊缝的形成，在焊缝区域，通常有夹渣和不熔深
，2打开高度通常仅为阀座通道的1/4，因此比闸阀小得多；采用耐SCC铁yang体不锈钢；常规的离子渗氮
是在N2和H2或NH3的混合气氛中，在500至560的温度下进行的，由于等离子渗氮可以直接去除不锈钢表
面的钝化膜，因此很容易实现局部渗氮，而且容易控制氮势，在不锈钢表面增强中可以显示出明显的优
越性能，解决方fa是使用低氢型焊接材料；在焊接前去除焊件上的油和水。



在了解了S22053 板材的定义之后，让我们一起来看看上海威励合金作为S22053 板材的全球经销商不仅与
各国钢厂建立合作关系，更是在guo内拥有健全的经销网络，满足您的各种所需：
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