
西门子CPU模块CR40厂家代理

产品名称 西门子CPU模块CR40厂家代理

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子PLC

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
西门子:PIC
西门子:中国代理商

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

西门子CPU模块CR40厂家代理

我公司主营西门子各系列PLC （S7-200  SMART S7-300  S7-400）  触摸屏  变频器 （MM系列
G120  G120C G110）  伺服 （V80 V60）   数控备件 （PCU50  NCU CCU  轴卡） 等 价格优势 
产品为西门子原装正版产品  我公司售出的产品 按西门子标准质保  产品本身有质量问题 质保一年 
公司秉承：以信待人 以诚待人  质量如生命 客户至上的经营理念  竭诚为您服务
您的肯定是我们大的动力    我们将期待与您长期持久的合作

故障现象：某配套SIEMENS PRIMOS系统、6RA26**系列直流伺服驱动系统的数控滚齿机，开机后发生“
ERR21，X轴测量系统错误"报警。分析与处理过程：故障分析过程同前例，但在本例中，利用示波器检
查位置测量系统的前置放大器EXE601/5-F的Ual和Ua2、*Ual和*Ua2输出波形，发现同样Ual无输出。进一
步检查光栅输出（前置放大器EXE601/5-F的输入）信号波形，发现Ie1，信号输入正确，确认故障是由于
前置放大器EXE601/5-F不良引起的。根据EXE601/5-F的原理（详见后述）逐级测量前置放大器EXE601/5-F
的信号，发现其中的一只LM339集成电压比较器不良；更换后，机床恢复正常工作。

例268．驱动器未准备好的故障维修 故障现象：一台配套SIEMENS 850系统、6RA26**系列直流伺服驱动
系统的卧式加工中心，在加工过程中突然停机，开机后面板上的“驱动故障"指示灯亮，机床无法正常起
动。分析与处理过程：根据面板上的“驱动故障"指示灯亮的现象，结合机床电气原理图与系统PLC程序
分析，确认机床的故障原因为Y轴驱动器未准备好。西门子CPU模块CR40厂家代理检查电柜内驱动器，
测量6RA26**驱动器主回路电源输入，只有V相有电压，进一步按机床电气原理图对照检查，发现6RA26*
*驱动器进线快速熔断器的U、W相熔断。用万用表测量驱动器主回路进线端1U、1W，确认驱动器主回
路内部存在短路。由于6RA26**交流驱动器主回路进线直接与晶闸管相连，因此可以确认故障原因是由于
晶闸管损坏引起的。逐一测量主回路晶闸管V1-V6，确认V1、V2不良（己短路）；更换同规格备件后，
机床恢复正常。由于驱动器其他部分均*，换上晶闸管模块后，机床恢复正常工作，分析原因可能是瞬间
电压波动或负载波动引起的偶然故障。例269．外部故障引起电动机不转的故障维修 故障现象：一台配



套SIEMENS 6M系统的进口立式加工中心，在换刀过程中发现刀库不能正常旋转。分析与处理过程：通
过机床电气原理图分析，该机床的刀库回转控制采用的是6RA**系列直流伺服驱动，刀库转速是由机床
生产厂家制造的“刀库给定值转换/定位控制"板进行控制的。

现场分析、观察刀库回转动作，发现刀库回转时，PLC的转动信号已输入，刀库机械插销已经拔出，但6
RA26**驱动器的转换给定模拟量未输入。由于该模拟量的输出来自“刀库给定值转换/定位控制"板，由
机床生产厂家提供的“刀库给定值转换/定位控制"板原理图逐级测量，zui终发现该板上的模拟开关（型
号DG201）已损坏，更换同型号备件后，机床恢复正常工作。例270．开机电动机即高速旋转的故障维修
 故障现象：一台与例268同型号的机床，在开机调试时，出现手动按下刀库回转按钮后，刀库即高速旋
转，导致机床报警。分析与处理过程：根据故障现象，可以初步确定故障是由于刀库直流驱动器测速反
馈极性不正确或测速反馈线脱落引起的速度环正反馈或开环。测量确认该伺服电动机测速反馈线已连接
，但极性不正确；交换测速反馈极性后，刀库动作恢复正常
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