
多种压力球罐气密试压空压机出租服务 二手空压机出租
柴驱压缩机出租

产品名称 多种压力球罐气密试压空压机出租服务
二手空压机出租 柴驱压缩机出租

公司名称 上海贤易空压机租赁

价格 .00/件

规格参数 品牌:英格索兰
压力:20-30公斤
流量:10-30立方/分钟

公司地址 上海市金山区亭林镇丰盛路129号

联系电话 13024122579 13024122579

产品详情

出租空压机需要注意什么

在进行空压机租赁之前，我们需要了解一些关键细节和知识，以确保您能够选择到适合您需求的设备。
下面，我们将从多个角度出发，详细描述出租空压机需要注意的几个方面：

1. 确定您的空压机需求

在选择空压机之前，需要明确您的具体需求。您需要确定空压机的气体流量、出气压力和工作时间等参
数。这些参数将决定您所需的空压机类型和规格。

2. 了解不同类型的空压机

目前市场上有很多不同类型的空压机，包括活塞式空压机、涡轮式空压机和螺杆式空压机等。这些不同
类型的空压机在功率、效率、维护等方面各有优劣。您需要了解各种类型的特点，选择适合您需求和预
算的空压机。

3. 确定租赁时间和费用

在进行空压机租赁之前，您需要明确租赁的时间周期和费用。通常，租赁时间可以按天、按周或按月计
算。费用则根据租赁时间和空压机型号而定。

4. 注意检查设备的质量和性能

在租赁空压机之前，您应该仔细检查设备的质量和性能，确保其能够正常运行并满足您的需求。您可以
查看设备的使用年限、维护记录以及相应的认证证书等，确保租赁的设备是可靠和安全的。



5. 确保租赁合同的条款明确

在租赁空压机之前，建议您与租赁公司签订正式的租赁合同，并确保合同中的条款明确。合同中应包括
租赁时间、费用、设备维护责任、损坏赔偿条款等内容。通过明确合同条款，能有效避免潜在的纠纷。

不同类型空压机的比较
空压机类型 特点 适用场景
活塞式空压机 结构简单，维护方便，价格较低 小型工业制造、汽修维修等
涡轮式空压机 运转平稳，噪音较小，能耗较低 汽车喷漆、食品加工等
螺杆式空压机 高效稳定，能耗较低，使用寿命长 大型工业制造、化工等

注意事项：

在租赁公司提供的设备维护方面，您需要了解其维修周期、维修方式以及是否提供技术支持等。

在租赁设备时，建议您提前了解设备的安装和操作步骤，以确保能够正确、安全地使用空压机。

如果您对空压机的选择有疑问，可以咨询的空压机租赁公司，根据您的具体需求，他们将能够提供的建
议和解决方案。

通过以上几个方面的注意事项，我们相信您能够更加准确地选择到适合您需求的空压机，并确保租赁过
程顺利进行。

上海贤易空压机租赁始终致力于为客户提供高品质的空压机租赁服务，如果您有任何问题或需求，请随
时联系我们，我们将竭诚为您服务。

 

大型螺杆转子突然抱死怎么办？

故障概述

GML95型双螺杆压缩机是30万吨/年聚烯烃装置的常用机型。K-8200风机，型号GML95，每天不定时启动
，主要用于B线掺混，每次运行4-5小时，每天运行2-3次，故障发生前累计运行7900小时。输送能力为472
2Nm3/h，转速为7351rpm,轴功率243kW，入口流量6529m3/h。

 

故障发生后，调阅当天的风机运行的电流，运行曲线如下：

05：48 启动风机，进行掺混倒仓操作。

10：36 掺混倒仓完成，风机空载运行。

12：05 进行掺混倒仓操作。

16：22 风机出口电流高报跳车。内操发现掺混风机电流突然上涨至高报，风机停机。班组随即通知装置
管理人员，同时，将设备断电。装置管理人员按照检查程序脱开联轴器，进行设备盘车，无法盘动，初



步判断为轴承或转子损坏，迅速联系维保人员拆检。

 

通过拆检，解体检查发现：

1.1驱动轴及轴承未见明显异常；

1.2轴承箱齿轮未见明显损伤；

1.3阴阳转子啮合密封线部位有磨损（见标注1）；阳转子非驱动端端面磨损严重（见标注2）；靠近转子
两侧端部的阴阳转子密封线配合型线磨损严重（见标注3）

1.4 机壳（阳转子非驱端处）出现三处裂纹

1.5 阳转子非驱动端调心滚子轴承（起轴向定位作用）外圈与定位盘磨损（见标注5）轴承外圈安装定位
环上的销钉已变形（见标注6）

1.6 阳转子驱动端径向轴承保持架损坏，轴承滚柱变形、磨损并混乱排列。

1.7 转子轴装密封处出现约1/6周长的烧痕，

1.8 转子端面有约2/3圆周与壳体端发生磨损。

1.9 主转子轴弯曲偏离中心2.7mm；副转子轴弯曲偏离中心2.0mm。

2.0 主、副转子外圆均直径磨小约2.9mm。

 

2故障原因分析

综合拆检情况，对故障可能产生的原因进行分析如下：

2.1 结合润滑油油质分析结果为合格，油品更换周期4000小时未到，油压3.2bar在要求范围内（1.8-5.5bar
），且油压设有联锁停机，初步判断润滑情况良好；排除润滑不良引起的轴承损坏造成的抱轴。

2.2 根据巡检记录，风机入口压力-30kPa，大于厂家要求的-45kPa值，且现场检查入口滤网，未发现有破
损情况，各项参数均显示正常，现场巡检时，未发生异响，排除压缩机内进入异物导致转子抱死。

2.3 根据风机的拆检情况：整体来看，阴阳转子俩端面处磨损严重，中心处磨损较轻；阳转子驱动端径向
轴承保持架损坏，轴承滚柱变形、磨损并混乱排列；非驱动端轴承保持相对完好，内侧止推轴承与定位
盘有受力磨损痕迹，轴承外圈安装定位环上的销钉已变形；转子端面有约2/3圆周与壳体端发生磨损；转
子轴装密封处出现约1/6周长的烧痕；说明转子在高速运转过程中不是整体的轴向串动，而是转子啮合过
程发生倾斜，转子径向方向发生位移变形。

2.3 从运行分析来看。由于压缩机运转中出口温度高，压力大，再加上转子转速高达7351rpm,对阴阳转子
顶间隙，端面间隙，相互啮合间隙要求极高。转子在运转中，由于转子变形，发生转子啮合摩擦和端面
与壳体端面瞬间摩擦，造成局部温度瞬间升高，使得阴阳转子啮合间隙和端面间隙更加变小，瞬间抱轴
。



综上，联系到驱动端径向轴承保持架损坏，轴承滚柱变形、磨损并混乱排列，推断驱动端径向轴承在运
行过程中失效是造成设备故障的主要原因。

 

2.4 驱动端径向轴承运行中的失效原因

考虑到类似的设备故障、故障部位以及使用的环境，失效的原因主要有以下几个方面：

2.4.1 阳转子驱动端轴承可能存在缺陷。

2.4.2 螺杆压缩机在力的计算或轴承选用上可能失当。

2.4.3 该螺杆压缩机没有外置润滑油泵，只是在轴的末端带有润滑油泵，压缩机在启动瞬间，该设备轴承
没有油的注入，润滑上存在隐患，尤其是频繁启动，更加加速轴承的失效。

2.4.4 装置生产整体负荷较高，达到了120%，加速了轴承的失效。

2.4.5 润滑油故障。机器位于高寒环境地域，冬季寒冷时节温度达零下30余度，严重影响润滑油流动性。
加之，该机器原装轴承润滑喷嘴喷油通径只有0.06mm，当遭遇极寒冷时段，在润滑油流动性变差条件下
，机器初始启动的一个时段内，轴承少油甚至失油是，轴承受损亦成必然。随着轴承受损程度积累，机
器高速运行，不确定诱因导致瞬间轴承崩溃的几率大增，亦会出现寒冷季节轴承少油、失油导致的轴承
损伤，在非寒冷季节轴承崩溃。一般情况下，寒冷季节因润滑油流动性变差导致轴承少油、失油致使轴
承损伤崩溃，常发生在寒冷季节。

 

3缺陷修复

3.1 转子轴修复，由于转子轴弯曲，转子外圆不规则磨损，转子失去参考中心，且没有完整的位置可做中
心基准。我们采用冷焊工艺，补足转子轴尺寸，以原始未磨损的部分转子凹槽点为基准点，反复调整同
圆周上四（六）个凹槽点，使之处在同一圆周上，再用不同位置的凹槽点进行校验，以此反复，直至确
保转子中心找正；固定转子轴后，在转子轴两端车成基准位，以此为基准位，在转子轴两端完成打转子
中心孔，然后，车、磨等，恢复转子轴原始尺寸参数。

 

3.2 转子叶外圆、叶面修复，转子叶外圆修复，采用压片滚焊修补工艺，根据外圆磨损轮廓，把不同厚度
的压片，剪成与转子叶外圆磨损部位形状完全相同的压片，逐层滚焊，堆出与原始转子曲面一致的滚焊
层，修磨抛光即可；转子叶面修补，先制作一个与两转子中心距完全一致工装，把磨损转子固定，以此
测量转子叶面不同部位的磨损量，根据不同部位转子叶面磨损量，选取0.05~0.20mm不同标准压片，滚焊
至合格尺寸，抛光即可。

3.3 外壳修复，采用冷焊工艺，补焊至设计厚度后，镗、珩磨之合格。

3.4 机身一体端盖裂纹修复，采用钻孔连续镶螺丝方法修补至合格。

3.5 其他部位修复，均采取冷焊、车、镗、磨常规方法修复至合格。

 



4效果

该机损坏程度，经寻找多个厂家试图修复，均被结论报废，后经我公司与陕西关中压缩机制造有限公司
工程师刘安才联合攻关，采用上述方法修复后，该机运行各项参数合格。截止目前，已稳定运行3000余
小时，未出现瑕疵。

 

5预防措施

为预防类似压缩机故障的产生，需要加强风机的日常操作维护。

5.1 对设备来讲，振动为故障之源，要坚持做好压缩机振动测量并记录，观察趋势。发现趋势状态变差，
要及时停车进行维修维护；

5.2 各加强巡检，检查风机运行情况及各参数，是否有异响；

5.3 严格按照厂家要求的油品更换周期4000小时更换新油、油滤，确保润滑合格。

5.4 确保空滤等备件合格，并严格按照求4000小时更换空滤，若环境较差，应加大清理或更换频次，保证
无异物吸入；

5.5 冬季及时投运隔音罩内暖气，保证压缩机本体的启动温度15度以上，防止润滑油低温流动性变差，导
致轴承少油、失油。

5.6 加强与螺杆压缩机制造商的沟通，就压缩机在力的计算或轴承选用进行探讨。

5.7 在满足装置生产的条件下，尽量减少启动频次和增加送料掺混时间，以减小压缩机负荷量。

5.8 定期做好检修维护和保养。
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