
防爆密封圈采购 佛山恒耀密封 海南防爆密封圈

产品名称 防爆密封圈采购 佛山恒耀密封 海南防爆密封圈

公司名称 佛山市恒耀密封有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇罗村联星村富心门口田工业
区4号

联系电话 13542581807 13542581807

产品详情

机械密封密封性好，性能稳定，泄露量少，摩擦功耗低，使用周期长，对轴磨损很小，能满足多种工况
要求，在石化等部门广泛应用，但其机构复杂、制造精度高且价格较贵、维修不方便。

机械密封亦称端面密封，其至少有一对垂直于旋转轴线的端面，该段面在流体压力及补偿机械外弹力(或
磁力)的作用下，加之辅助密封的配合，与另一端面保持贴合并相对华东，从而构成防止泄露。由于两个
密封端面紧密贴合，是密封端面之间的交界形成一微小间隙，当有压介质通过此间隙，防爆密封圈报价
，形成极薄的液膜，造成阻力，阻止介质泄漏，又使端面得以润滑，由此获得长期的密封效果。

填料密封是一种传统的压盖密封。它靠压盖产生压紧力，从而压紧填料，迫使填料压紧在密封表面(轴的
外表面和密封腔)上，产生密封效果的径向力，因而起密封作用。径向力沿整个填料长度按指数曲线分布
。为了保持填料的“于”状态，内侧圈上的径向压力至少要等于系统的内压力，防爆密封圈供应商，这
就意味着外侧圈的径向压力高得多。

溢流阀和过载阀漏油

原因

(1)阀套上安装30×3.1O形密封圈的槽和阀内回油道相距太近，易被冲切，造成系统压力下降，甚至没有
压力。

(2)主阀芯和先导阀座上安装的24×2.4O形密封圈易损坏漏油。

措施

(1)将阀套总长尺寸由79mm改为81mm，使阀芯密封槽位置前移2mm，以避免阀芯密封槽和回油道相通，



使密封圈被冲切。

(2)严格控制密封圈槽的位置和深度尺寸，并将这2种O形密封圈材质也改为氟橡胶材料。

密封系统的设计和应用水平依赖于密封制品的研制能力，主要表现在3个方面。

(1)旋转动密封系统

目前大量采用的仍是普通标准型油封，防爆密封圈采购，对于有压力要求的旋转密封装置只能提供耐压
为l-3MPa的耐压型油封，海南防爆密封圈，而国际水平为10MPa。动液压回流油封的应用在工程机械旋
转密封装置中尚未得到普及。

(2)液压缸往复动密封系统

目前大多数国产工程机械液压缸动密封系统设计仍采用U形密封圈作为主密封。90年代中期设计生产的
工程机械液压缸动密封系统，开始采用同轴密封组件和U形密封圈的复合设计。普遍采用的5组件(或3组
件)液压缸活塞用带支承环组合密封组件，制作工艺较复杂，目前国内尚停留在小批量制作的阶段，质量
稳定性较差。

(3)静密封系统静密封系统中，虽然取消了石棉及植物纤维密封制品，但高分子材料液态密封垫的使用尚
不普及。目前国内使用的此类产品仍以乐泰公司生产的各类密封胶产品为主。国产液态密封胶及用于液
压系统管系连接的厌氧胶的产品品牌较少，且涂敷工艺和质量性能均存在一定差距。

国产工程机械主要产品的液压系统的工作压力达到了16-40MPa，其密封系统采用的密封件形式仍以橡塑
密封制品为主。主要型式有：O形密封圈(NBR、FKM);履带底盘用浮动油封(O形图十金属环);润滑密封履
带用密封组件(NBR+AU):内骨架和外骨架旋转油生十(NBR、FKM、ACM、EPDM);组合密封垫圈(NBR+
金属);液压缸活塞和活塞杆动密。封用同轴密封组件(PTFE+NBR);旋转轴用动液压回流油封(NBR、FKM
、ACM);以及工作压力为1?3MPa的耐压型旋转油封(NBR、FKM);双向介质旋转油封(NBR、FKM)、液O压
缸活塞用带支承环双作用往复D动密封组件(NBR+PTFE+POM)等。 防爆密封圈采购-佛山恒耀密封-海南
防爆密封圈由佛山市恒耀密封有限公司提供。防爆密封圈采购-佛山恒耀密封-海南防爆密封圈是佛山市
恒耀密封有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取
联系人：覃裔峰。同时本公司还是从事万顺兴激光头密封圈，Raytools激光头密封圈，端面内向弹簧张力
激光头泛塞封的厂家，欢迎来电咨询。
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