
博罗县钢结构高层住宅施工公司

产品名称 博罗县钢结构高层住宅施工公司

公司名称 广东洲宇建设有限公司

价格 .00/平方米

规格参数 业务1:钢结构高层住宅施工
业务2:钢结构凉亭制作

公司地址 科学城光谱中路11号

联系电话  17278584219

产品详情

博罗县40米跨度钢结构搭建！10000平方钢结构厂房建造。钢结构棚搭建，

博罗县钢结构高层住宅施工,，作为承接博罗县本地区古建筑、钢结构、幕墙、旧楼改造工程公司，洲宇
建设专注承接博罗县钢结构厂房施工、博罗县钢结构旋转楼梯、博罗县钢结构阁楼制作、博罗县钢结构
夹层、博罗县钢结构加建、博罗县新建高层钢结构、钢结构型钢梁、钢结构格构柱、钢结构管桁架、博
罗县钢结构桥梁、箱型钢结构桥梁、博罗县钢结构贝雷架厂家、博罗县钢结构网架、钢结构楼承板、博
罗县钢结构夹心板设计、博罗县钢结构雨棚搭建、钢结构加固、古建筑施工、祠堂修缮、古门楼建设、
旧楼改造、结构加固等。

--- 我们承接所有市级、乡镇地区古建、钢结构、幕墙、旧楼改造设计施工---

材料成本=数量x价格，所以控制材料成本实际就是控制材料的领用数量和采购价格。通常项目在签约以
后，企业会对项目做预算。预算中就罗列出明确的材料采购数量，在项目进行过程中，材料的领用数量
应该实时和材料预算数量进行对比。那么采购价格的控制需要和当初的报价进行对比，并且需要追溯采
购流程的询价比价等过程。如果能做到数量和价格的实时对比和控制，材料成本就会得到有效控制。

博罗县钢结构高层住宅施工价格多少钱一平方,，博罗县钢结构高层住宅施工收费标准,，博罗县钢结构高
层住宅施工价钱怎么算,，博罗县钢结构高层住宅施工报价多少,，博罗县钢结构高层住宅施工施工队,博
罗县钢结构高层住宅施工价位

必须熟悉设计图纸和设计变更文件，明确设计对钢材品种、规格、性能以及对焊接等加工的要求，更要
掌握《钢结构工程施工质量验收规范》

结合高层钢结构的工艺流程与特点（构件验收→吊装→高强螺栓→焊接及其检测→压型钢板与栓钉），
对超高层钢结构施工技术进行简要总结。超高层钢结构施工技术主要包含如下几方面内容：①塔吊的选
择、布置及装拆；②构件进场、验收与堆放；③吊装；④测量控制；⑤焊接；⑥工期及质量控制；⑦安
全施工。下面是小编带来的关于超高层钢结构施工技术的内容介绍以供参考。



塔吊的选择、布置及装拆塔吊是超高层钢结构工程施工的核心设备，其施工，对塔吊起重能力和幅度要
求不像采用附着式塔吊那样苛刻。另外，采用附着塔吊的造价要远高于同类型起重能力稍小的内爬式塔
吊，比如本工程设计高度为150m，采用附着式塔吊的塔身高度约180m（其中考虑钢结构3层柱12m，吊索
4～6m，吊钩滑轮及小车全高4m，安全操作距离2m等），加上地下部分高度共200m，而采用内爬式塔吊
的塔身约为40～50m。

附着塔吊的租赁成本要大于内爬式塔吊。因此，从经济上考虑，为节约成本，优先选用内爬式塔吊进行
钢结构超高层建筑的施工。

吊装吊装是钢结构施工的龙头工序，吊装的速度与质量对整个工程起着举足轻重的作用。钢结构吊装前
应根据结构平面和立面形状、结构形式、塔吊的数量和位置、现场施工条件等因素确定吊装分区与吊装
顺序。本工程划分为东、西两个作业区，由两个作业组分别完成各自范围内的构件吊装。吊装的总原则
为：

平面内均从中心核心筒向四周扩展，即从中间的一个单元开始，先组装成一个稳定的刚度柱网单元，先
吊柱后吊梁，一个柱网单元吊装并临时固定后，再在其左右或前后吊装两个单元，待3个单元构件全部吊
装完成后，进行的校正。

竖向吊装顺序（以一柱三层为例）：先安4根钢柱→下层框架梁→测量校正→螺栓初拧→中层框架粱→上
层框架粱→测量校正→螺栓初拧→测量校正→终拧高强螺栓→焊接→焊缝检测→散铺上层压型钢板与栓
钉焊接→下、中层压型钢板散铺与栓钉焊接→下、中、上层钢梯、平台吊装→楼盖钢筋混凝土楼板施工
。

焊接高层钢结构具有工期紧、结构复杂、工程量大、质量要求高的特点，而焊接作为钢结构施工的重要
工序，其焊接顺序与工艺参数的选择与施焊水平对工程的“安全、、高速”的完成影响重大。本工程约1
5000工钢结构安装施工任务，月施工zui快完成9层；采用CO2气体保护半自动焊完成了超厚钢板焊接的施
工（zui厚达100mm），整个工程的焊缝100％超声波探伤，100％合格，一次探伤合格率达98％；在钢结
构吊装方面，经过项目技术人员不断探索与总结，解决了超高层钢结构空间定位及折线形钢结构箱型柱
吊装技术问题，且整体垂直度zui大偏差9mm.。

确定焊接顺序①平面内：应从建筑平面中心向四周扩展，采取结构对称、节点对称和对称的顺序焊接。
②竖向上：L层框架梁→压型钢板支托→下层框架梁→玉型钢板支托→中层框架梁→压型钢板支托→焊接
检验（柱柱焊接可在梁焊接前进行，也可于之后进行）。③柱一柱焊接应由两名焊工相对，两面等温、
等速对称施焊。④柱梁节头的焊接，一般先焊H型钢的下翼缘板，再焊上翼缘板。一根梁的两个端头应
先焊一个端头，待其冷却至常温后，再焊另一端。

确定焊接工艺中关村金融中心工程钢结构焊接施工难度较大，不仅钢板厚，而且由于结构为双曲面，设
计中采用了大量的斜撑及斜柱，造成立焊、斜立焊较多，此类结构不仅处于结构的重要部位，而且大多
处于外向、斜向，安全操作与施工防护都比较困难。尤其是紧迫的工期与较大的焊接工程量之间的矛盾
，我们采用CO气体保护半自动焊应用于立焊、斜立焊和俯角焊的工艺，从根本上解决手工电弧焊速度慢
影响进度的问题，满足了焊接施工的需要。

博罗县钢结构高层住宅施工,，

博罗县钢结构高层住宅施工

钢结构单层厂房安装

(一)安装准备工作



包括技术准备、机具准备、构件材料准备、现场基础准备和劳动力准备等。

(二)安装方法和顺序

单层钢结构安装工程施工时，对于柱子、柱间支撑和吊车梁一般采用单件流水法吊装，即一次性将柱子
安装并校正后再安装柱间支撑、吊车梁等，此种方法尤其适合移动较方便的履带式起重机;对于采用汽车
式起重机时，考虑到移动不方便，可以以2~3个轴线为一个单元进行节间构件安装。

对于屋盖系统安装通常采用“节间综合法”吊装，即吊车一次安装完成一个节间的全部屋盖构件后，在
安装下一个节间的屋盖构件。

(三)钢柱安装

一般钢柱的刚性较好，吊装时通常采用一点起吊。常用的吊装方法有旋转法、滑行法和递送法。对于重
型钢柱也可采用双机抬吊。

钢柱吊装回直后，慢慢地脚锚固螺栓找正平面位置。经过平面位置小郑，垂直度初校、柱顶四面拉上临
时缆风钢丝绳，地脚锚固螺栓临时固定后，起重机方可脱钩。再次对钢柱进行复校，具体可优先采用缆
风绳校正;对于不便采用缆风绳校正的钢柱，可采用跳撑杆或千斤顶校正。在复校的同时柱脚地板与基础
间间隙垫紧垫板，复校后拧紧锚固螺栓，并将垫铁电焊固定，并拆除缆风绳。

(四)钢屋架安装

钢屋架侧向刚度较差，安装前需进行吊装稳定性验算，稳定性不足时应进行吊装临时加固，通常可在钢
屋架上下弦处绑扎杉木杆加固。

钢屋架吊点选择在上弦节点处，并符合设计要求。吊装就位时，应以屋架下弦两端的定位标记和柱定的
轴线标记严格定位并临时固定。为使屋架起吊后不致发生摇摆，碰撞其他构件，起吊前宜在离支座节间
附近用麻绳系牢，随吊随放松，控制屋架位置。弟1榀屋架吊装就位后，应在屋架上弦两侧对称设缆风绳
固定;第二榀屋架就位后，每坡宜用一个屋架间调正器，进行屋架垂直度校正。在固定两端支座，并安装
屋架间水平及垂直支撑、檩条及屋面板等。

如果吊装机械允许，屋面系统结构可采用扩大拼装后进行组合吊装，即在地面上将两榀屋架及其上的天
窗架、檩条、支撑等拼装成整体后一次性吊装。

桁架（包括空间桁架）的受压腹杆，当其内力等于或小于承载能力的50%时，允许长细比值可取为00。
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