
防城港欧标EN10210无缝管102*6对照表

产品名称 防城港欧标EN10210无缝管102*6对照表

公司名称 智邦钢结构-欧标H型钢

价格 5450.00/吨

规格参数 型号尺寸:A36/S235JR/S355JR
产地:山东、天津、河北
执行标准:EN10210、EN10219/ASTM

公司地址 上海市宝山区真陈路1000号1幢6楼

联系电话 19921686721 19921686721

产品详情

防城港欧标EN10210无缝管102*6对照表 美标无缝管:另外，Mo在Ni–Cr型马氏体白口铸铁中有替代Ni的
能力。钼：Mo在白口铸铁中，质量分数的5％消耗于形成Mo2C，质量分数25％进入碳化物，质量分数25
％的Mo溶入金属基体。进入基体的钼提高铸铁的淬透性，随Mo量提高，淬透性改善。Mo提高高铬白口
铸铁淬透性的能力与铬碳比有紧密关系，见图3所示。当Mo与Cu、NCr任一元素或与Cr+Ni二元素同时添
加时，提高淬透性的作用更加明显。另外，Mo在Ni–Cr型马氏体白口铸铁中有替代Ni的能力。
欧标无缝管规格表： 也可以使用GB2828抽检及判定方案，一般按GB2828标准抽样判定，其中检验水平为
Ⅱ，AQL值为4.尺寸涨缩：正常的尺寸涨缩是热处理的正常规律，若没有外力约束，油淬火外径涨大.8—
1.2‰，盐淬火外径涨大1.—1.5‰.壁厚越大涨大量越大，应取上限。壁厚很薄时，涨大量很小，甚至不涨
或缩小。要注意调整车削留量。件外观：影响零件的外观因素很多，如气氛均匀性，气氛纯度，炉压，
碳势，炉体结构，炉体密闭性，清洗防锈性，淬火介质等等。 英标无缝管： 合金材料不受限制。各种合
金材料，如碳素结构钢、不锈钢、合金钢、铸铁、铝合金和铜合金等，包括难以锻造、焊接和切削加工
的合金材料，都特别适宜熔模铸造。生产灵活性高、适应性强。熔模铸造的工装模具可采用多种材料和
工艺方法制造，使它既适用于大批量、小批量生产，也可单件生产。大批量生产采用金属压型，小批量
生产可采用易熔合金压型等，而样品研制可采用快速原型蜡模。熔模铸造的不足在于工艺流程繁琐(见图
1)，生产周期长，尺寸不能过大和铸件冷却速度慢。
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