
汕头钢结构工程设计公司

产品名称 汕头钢结构工程设计公司

公司名称 广东洲宇建设有限公司

价格 .00/平方米

规格参数 业务1:钢结构工程设计
业务2:钢结构仓库搭建

公司地址 科学城光谱中路11号

联系电话  17278584219

产品详情

汕头房屋加固工程，建筑结构改造，钢结构厂房制作，

汕头钢结构工程设计,，作为承接汕头本地区古建筑、钢结构、幕墙、旧楼改造工程公司，洲宇建设专注
承接汕头钢结构厂房施工、汕头钢结构旋转楼梯、汕头钢结构阁楼制作、汕头钢结构夹层、汕头钢结构
加建、汕头新建高层钢结构、钢结构型钢梁、钢结构格构柱、钢结构管桁架、汕头钢结构桥梁、箱型钢
结构桥梁、汕头钢结构贝雷架厂家、汕头钢结构网架、钢结构楼承板、汕头钢结构夹心板设计、汕头钢
结构雨棚搭建、钢结构加固、古建筑施工、祠堂修缮、古门楼建设、旧楼改造、结构加固等。

--- 我们承接所有市级、乡镇地区古建、钢结构、幕墙、旧楼改造设计施工---

钢结构的疲劳计算，对于往复承受动力荷载需要进行此项计算，采用容许应力幅法，应力按弹性状况计
算；计算时应注意计算点的位置（焊缝（6 项第8 类）、其他均为主体金属）、受力方式、施工方式等；
荷载采用标准值，且不需考虑动力系数；在疲劳验算时，不能忽略在基本组合下的强度验算；疲劳计算
主要针对动力部分（即重力荷载可不考虑），组合工字梁翼缘与腹板的焊缝计算见规范 条；

汕头钢结构工程设计价格多少钱一平方,，汕头钢结构工程设计收费标准,，汕头钢结构工程设计价钱怎么
算,，汕头钢结构工程设计报价多少,，汕头钢结构工程设计施工队,汕头钢结构工程设计价位

彩板切除后，因钢柱上的C型钢连接处需要拆除后，才能安装牛腿，需用∠80角钢对每根钢柱上的C型钢
加固，防止C型钢无着力点，发生意外。

钢结构常用于跨度大、高度大、荷载大、动力作用大的各种工程结构中，应用范围很广。随着钢结构的
发展，其稳固性愈发重要。今天咱们就来说说钢结构建筑的加固。

1、改变钢结构计算图形加固法

采用改变荷载分布状况、传力途径、节点性质和边界条件，增设附加杆件和支撑、施加预应力、考虑空



间协同工作等措施对结构进行加固的方法。改变结构计算图形的一般方法为：

(1)增加支撑形成空间结构并按空间结构验算，加设支撑增加结构刚度或调整结构的自振频率等，以提高
结构承载力和改善结构动力特性;

(2)增设支撑或杆件，使结构的长细比减小以提高其稳定性;

(3)在排架结构中重点加强某一列柱的刚度，使之承受大部分水平力，以减轻其他柱列负荷。

2、增设支点加固法

梁、板在跨中增设支点后，减小了跨度，从而能较大幅提高承载能力，并能减小和限制梁、板的挠曲变
形。适用于房屋净空不受限制的大跨度结构中梁、板、桁架、网架等水平结构的加固。其优点是简单可
靠，缺点是使用空间会受到一定影响。

3、有粘结外包型钢加固法

外包钢加固钢筋混凝土梁一般采用湿式外包法，即采用环氧树脂化灌浆等方法把型钢与被加固构件粘结
成一整体，加固后的构件，由于受拉和受压钢截面面积大幅提高，因此正截面承载力和截面刚度也大幅
提高。

4、粘贴纤维增强塑料加固法

粘贴纤维增强塑料加固法除具有粘结外包型钢加固法相似的优点外，还具有耐腐浊，耐潮湿，几乎不增
加结构自重，耐用，维护费用较低等优点，但需专门的防火处理，适用于各种受力性质的混凝土结构构
件和一般构筑物。

加固工程完成后，应用小锤轻轻敲击粘贴钢板，从响声判断粘接效果或用超声波法探测粘贴密度。

如锚固区粘贴面积少于90%，非锚固区粘贴面积少于70%，则此粘贴无效，应剥下重新粘贴。

对于重大工程，为检验加固效果，须抽样进行荷载试验，一般仅作标准使用荷载试验，即将卸去的荷载
重新全部加上，其结构的变形和裂缝开展应满足设计使用要求。

5、预应力加固钢结构技术

采用螺栓连接需要在损伤部位附近的母材上开孔，削弱了截面，形成新的应力集中区;普通螺栓在动载作
用下易松动，高强螺栓yifa生应力松弛现象，降低了结构的修补效果。

粘钢加固技术是在钢结构表面用特制的建筑结构胶粘贴钢板，依靠结构胶使之粘结成整体共同工作，以
提高结构承载力。缺点是使结构重量增加很多，钢板不易制作成各种复杂形状，运输和安装也不方便，
且钢板易锈蚀，影响粘结强度，维护费用高。钢结构常用于跨度大、高度大、荷载大、动力作用大的各
种工程结构中，应用范围很广。随着钢结构的发展，其稳固性愈发重要。今天咱们就来说说钢结构建筑
的加固。

1、改变钢结构计算图形加固法

(2)增设支撑或杆件，使结构的长细比减小以提高其稳定性;

(3)在排架结构中重点加强某一列柱的刚度，使之承受大部分水平力，以减轻其他柱列负荷。



2、增设支点加固法

3、有粘结外包型钢加固法

4、粘贴纤维增强塑料加固法

加固工程完成后，应用小锤轻轻敲击粘贴钢板，从响声判断粘接效果或用超声波法探测粘贴密度。

如锚固区粘贴面积少于90%，非锚固区粘贴面积少于70%，则此粘贴无效，应剥下重新粘贴。

5、预应力加固钢结构技术

粘钢加固技术是在钢结构表面用特制的建筑结构胶粘贴钢板，依靠结构胶使之粘结成整体共同工作，以
提高结构承载力。缺点是使结构重量增加很多，钢板不易制作成各种复杂形状，运输和安装也不方便，
且钢板易锈蚀，影响粘结强度，维护费用高。

汕头钢结构工程设计,，

汕头钢结构工程设计

焊接连接

1.焊接方法钢结构常用的焊接方法是电弧焊，包括手工电弧焊、自动或半自动电弧焊以及气体保护焊等
。手工电弧焊是钢结构中zui常用的焊接方法，其设备简单，操作灵活方便。但劳动条件差，生产效率比
自动或半自动焊低，焊缝质量的变异性大，在一定程度上取决于焊工的技术水平。自动焊的焊缝质量稳
定，焊缝内部缺陷较少，塑性好，冲击韧性好，适合于焊接较长的直接焊缝。半自动焊因人工操作，适
用于焊曲线或任意形状的焊缝。自动和半自动焊应采用与主体金属相适应的焊丝和焊剂，焊丝应符合标
准的规定，焊剂应根据焊接工艺要求确定。2.焊缝形式焊缝连接形式根据被连接构件间的相互位置可分
为对接、搭接、T形连接和角接等四种形式。这些连接所用的焊缝有对接焊缝和角焊缝两种基本形式。
在具体应用时，应根据连接的受力情况，结合制造、安装和焊接条件进行选择。3.焊缝构造对接焊缝：
对接焊缝传力直接、平顺、没有显著的应力集中现象，因而受力性能良好，对于承受静、动荷载的构件
连接都适用。但由于对接焊缝的质量要求较高，焊件之间施焊间隙要求较严，一般多用于工厂制造的连
接中。角焊缝：角焊缝的形式：角焊缝按其长度方向和外力作用方向的不同，可分为平行于力作用方向
的侧面角焊缝、垂直于力作用方向的正面角焊缝与力作用方向斜交的斜向角焊缝以及围焊缝。角焊缝截
面形式又分为普通式、平坡式和深熔式。普通式截面焊脚边比例为1：1，近似于等腰直角三角形，其传
力线弯折较剧烈，故应力集中严重。对直接承受动力荷载的结构，为使传力平顺，正面角焊缝宜采用两
焊角边尺寸比例1：1.5的平坡式（长边顺内力方向），侧面角焊缝宜采用比例为1：1的深熔式。

项目经理部及其它作业队伍应严格按已批准的技术文件施工，不得随意更改。现场技术员和质检员有权
检查执行情况，并及时纠正违反既定措施的施工方法。
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