
地埋式一体化生活污水处理设备 办理服务好 天环

产品名称 地埋式一体化生活污水处理设备 办理服务好
天环

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 66000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

含油污泥一般是由油包水和水包油型乳状液以及悬浮固体组成，多数污泥粒子属“油性固体”(如沥青质
、胶质和石蜡等)，质软;和水的密度差较小、含水率较高、持水力较强。由于炼化企业污水处理上游生
产系统使用了大量的化学药剂，导致含油污泥成分复杂，污泥乳化严重，难以沉降。含油污泥体积庞大
，若不加处理直接排放，不但占用大量耕地，伴有恶臭气体产生，而且对周围土壤、水体、空气都将造
成污染。污泥中还含有大量的病原菌、寄生虫(卵)、铜、锌、铬、汞等重金属，盐类以及多氯联苯、二
噁英、放射性核素等难降解的有毒有害物质。其中炼化污水处理中的含油污泥已被列为危险固体废弃物
进行管理，随着环保要求日益严格，其无害化、减量化、资源化成为必然的发展趋势，而污泥脱水是污
泥终处置的前提。炼化企业产生的含油污泥属于危险废物。含油污泥脱水前含水率99.8%，该企业通过叠
螺式污泥脱水机进行机械脱水，将含水率降低至80%以内。由于炼化企业上游生产化学添加成分复杂，
间接导致含油污泥成分复杂，污泥乳化严重，难以沉降。降低污泥的含水率可以降低后续污泥处理的设
备负荷和处理难度，明显减少后续处置费用。

1、试验条件

1.1 试验装置

污水处理场产生的含油污泥采用叠螺式污泥脱水。螺式脱水机运用螺杆挤压原理，将污泥的浓缩和压滤
脱水在一个筒内完成。污泥进入滤体后，螺旋轴旋转带动固定环、游动环相对游动挤压，使滤液从叠片
间隙快速流出，实现迅速浓缩脱水机本体主要是由过滤体和螺旋轴所构成，过滤体又分浓缩和脱水两部
分。当污泥进入滤体后，利用固定环、游动环的相对游动，使滤液通过叠片间隙快速向外排出，迅速浓
缩，污泥向脱水部推移，当污泥进入到脱水部时，在滤腔内的空间不断缩小，污泥内压不断增强，再加
上出泥处背压板的背压作用，使其达到脱水，干泥不断排出机外。

就当前我国钢铁企业焦化酚氰废水处理的工艺来说，其流程仍是以单一的“生物脱氮”为主；而采用生
物脱氮处理废水时，须确保水质中的COD<150mg�L-1、氨氮<15mg�L-1，且对进水处的氨氮、COD等
有一定要求，即：须根据焦化废水的水质将其稀释以后，再进入到生物处理的阶段;这在很大程度上也增



加了处理焦化酚氰废水的用水量以及废水的排放量，无法真正做到废水“零排放”。

2.2 处理后的水质仍低于环保要求

钢铁企业处理焦化酚氰废水时，只能保证出水水质中的氨氮、COD达到环保的一二级要求；而随着人们
对环保要求越来越高，其标准也一再提高；致使企业现有的废水处理工艺仍无法做到除臭、脱色等要求
。

2.3 处理后的水质无“出路”

钢铁企业处理焦化酚氰废水以后，部分会再进入到工厂的下水道，由污水处理厂再进行统一处理，但这
样一来，不仅会增加其他水体污染的几率，而且也会增加污水处理厂的工作量。且随着国民对环保的要
求越来越高，已不再允许焦化废水排入到其他水体中；因此，经处理后得到的水质，只能回用于熄焦、
炼焦或者用于洒水、高炉冲渣等；但因处理工艺的局限性，致使处理后的水质回收再利用率低、处理后
的水质无“出路”等。

3、钢铁企业焦化酚氰废水零排放对策

3.1 引进清洁生产工艺

钢铁企业应从根本上减少焦化酚氰废水，具体可从以下几个方面着手：

(1)煤气净化这程中，可使用煤气横管初冷技术，从而减少污水的排放量;

(2)积极推广干熄焦法，以尽可能地减少因熄焦而产生的废水;

(3)剩余的氨水可采用蒸氨法，以减少焦化酚氰废水中的氨氮含量;

(4)粗苯蒸馏工段上的各个分离器和油槽的分离水均可以运送至氨水澄清水槽中;

(5)将脱硫的废液再回送至备煤车间，并掺入到炼焦煤内;

(6)回收各个车间、各个工段放空槽中的防空液，并转送至氨水的澄清槽内。

3.2 分质回用和管理

钢铁企业在采取清洁生产工艺、优废水处理工艺以后，能够大限度减少酚氰废水的排放量，而要真正做
到酚氰废水“零排放”钢铁企业还应对处理后的水质进行分质回用和管理，具体可从以下几个方面进行
：

(1)将处理以后的废水用作钢渣水系统、高炉渣的补水，包括：事故水补水、粒化泵补水等；因水渣的携
带以及水汽的蒸发，使得整个循环系统会损失约0.5-1.0m3的水分，而将处理后的废水与循环水进行混合
后，便可用作高炉冲渣。

(2)烧结配料所需的湿润水量约占烧结配料的8%至10%，因焦化废水中的悬浮物多是生化作用下所产生的
污泥，因此，用其作为烧结配料的湿润水不会造成堵塞，且对于烧结矿的质量影响也比较小。

3.3 建立健全运行管理体系

钢铁企业应根据新的环保标准，及时更新焦化酚氰废水处理工艺，并建立健全相关运行和管理机制，进
而大限度保证废水处理设备的运行以及水质的稳定，终保证出水的水质，使其能够符合国家一级排放标



准。
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