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产品名称 清洗污水处理设备一体化污水处理设备
推荐来此地 天环

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

1、石油化工污水处理的现状

众所周知，石油化工行业实际上是将开采的石油通过分馏、精炼等方法对其加工。对于石油的提炼和加
工其工艺流程十分复杂，各种机械产品的应用也十分繁多，在对石油进行提纯的过程当中，水资源的需
求量是非常大的。因此产生的废水也比较大，而这些工业废水当中，主要包含了硫化物等一系列的化学
污染物质，这就加大了我国石油化工行业污水处理的技术要求。

1.1 污水处理技术还不成熟

随着我国石油煤炭行业的不断发展，伴随着现代化全球环境等各类因素，在石油开采过程当中，原油内
所含有的其他物质也越来越多。为了能够达到人们的需求，我国的石油化工企业开始对石油进行提纯和
凝练。在这个过程当中所产生的工业废水是比较难处理的，而我国现代化的污水水质处理技术还不完善
，加上现阶段我国水资源十分匮乏，所以很多石油化工行业采用废水循环利用的工艺技术处理废水。虽
然这样能够节约我国的水资源，但是水资源回收利用的标准是有限的，达到国家要求的标准并不容易。
我国很多石油化工企业的废水回收利用技术比较传统，很难达到相关标准。因此说我国现阶段对石油化
工所产生的污水分离处理和再循环的技术还有待提升。

1.2 污水处理技术的困难之处

随着石油化工行业的不断发展，石油化工行业所产生的污水采用传统的废水循环再利用的方法已经不能
满足。因此需要采用依托现代科技的新型污水处理方法，来对石油化工企业产生的工业废水进行循环再
利用。而随着国家对污水处理的标准逐步提升，对于污水的处理排放规格也进行了限制，这给石油企业
的污水处理带来很大的困难。企业既要满足国家的标准要求，又要保障企业的经济利益，所以石油企业
必须找到一个权衡二者的中点，慢慢地将石油行业污水处理技术和水资源回收再利用技术进行融合，这
也是石油化工企业未来发展的主要过程。



1.3 污水内所含化学物质越来越多

随着我国对原油开采量的不断增加，现阶段我国的原油量已不如从前，原油当中的S元素的含量也在逐年
上升。而企业为了自身利益的发展，往往采用进口原油的方法来使自己获得利润。进口原油中大的弊端
就是原油中的硫含量十分高，这就会导致在对原油进行提纯过后所产生的污水中硫元素的含量也非常高
。众所周知，硫元素是有毒有害的物质之一，而对含硫废水的处理工艺也十分麻烦，这也就给石油化工
行业的污水处理带来技术性的难题。

2、石油化工污水处理技术的发展趋势

2.1 处理含油污水

现阶段传统处理含硫污水当中的方法主要有沉淀法和氧化法。而纵观国内外石油行业中含硫污水的处理
流程，采用氧化法处理是为广泛的。氧化法处理石油化工行业的含硫污水能够去除92%的硫。在进行污
水脱硫的过程当中采用纯铜作为催化剂，让氧气和污水当中的硫发生氧化反应来生成硫酸盐来将硫元素
脱出。除此之外还有一种方法就是气提法。气提法处理工业当中含硫污水一般会在单塔和双塔中进行，
本文作者主要介绍双塔脱硫方法。在双塔脱硫的过程当中会进行加压处理，通过高压蒸汽来将污水当中
的硫脱出，这种方法也是通过国外的技术而引进的。随着新技术的发展，有很多新型技术也能够应用到
石油化工行业的污水处理过程中去，比如湿空气氧化法，这种方法能够大幅度提高含硫污水的处理效率
。

2.2 石油化工污水的回收利用技术

现阶段的污水回收利用技术并不完善，其主要困难是石油化工污水的外排水的水质问题，如果能够将水
质处理达到标准，那么这个问题就能够迎刃而解。而现阶段国内外采用比较好的污水回收利用方法是生
化、过滤、杀菌方法。这种方法能够将石油化工中的污水当中的盐去除，降低电解率，能够符合国家废
水回收利用的标准。而在石油化工污水处理回收利用的过程当中，还有一项重要流程就是处理污水当中
的高浓度杂质。这些杂质主要包含了有毒性杂质，无毒性杂质、能降解的杂质、不能降解的杂质四种。
处理这四种杂质一般采用的方法为好氧工艺流程或厌氧工艺流程两种方法，这两种方法是传统的去杂质
方法。在未来，还会有更加先进的氧化化工流程处理方法，这也将成为未来石油化工行业污水处理回收
利用的主要方法。

污泥填埋是把脱水干化污泥运往填埋场进行填埋处理，是传统的处理方法之一，也是我国目前主要的处
理方法，但污泥填埋容易导致污泥填埋场不能够正常运行和操作，成为人工沼泽地，堵住渗滤液收集管
，造成填埋场水位升高，给填埋场大坝造成隐患，所以垃圾填埋场拒收。同时污泥填埋需要占用大量土
地，若填埋场的防渗处置不当，该方法还会使污泥中的有毒有害物质渗透至环境中而形成二次污染，越
来越不为各国政府所提倡。填埋并没有终避免环境污染，它只是延缓了污染产生的时间，其应用比例将
会逐渐减少。但对于不能资源化而须从使用循环中排出的废物，填埋仍是目前唯一的终处置途径。

1.2 海洋投弃

海洋投弃是利用海洋容量和稀释、自净能力来处置污泥。污泥一般不需要进行严格的无毒无害化处理，
直接将液态污泥投入投海区，对那些靠近海岸的大型污水处理厂来说，是一种方便而经济的污泥处置方
法。但投海会导致海洋污染，对海洋生态系统和人类食物链造成威胁。美国和欧共体分别从1991年和199
8年12月31日全面禁止污泥投向海洋，我国于1994年2月20日起不再在海上处置工业废物和污水污泥。

2、资源型处理方式

2.1 污泥焚烧

污泥焚烧法是目前对污泥处理的一种有效的减容和无害化处理方法，其基本原理是在高温条件下氧化有



机物并使之成为小分子，后变成二氧化碳和水等无物，从而达到处理目的并使之减容。它具有处理彻底
、热量回收率高、物质回收率高及减容效果好等优点，因而成为目前公认的处理污泥的有效方法。

焚烧主要是在焚烧炉中进行，有单独焚烧和混合焚烧两种方式。单独焚烧采用多的是流化床焚烧炉，混
合焚烧可与生活垃圾、水泥原料及热电厂掺煤等混烧。待焚烧的污泥应预先脱水或干燥，污泥焚烧时会
产生大量废气、飞灰和灰渣。废气中含有SO2、硫氢化物、NOX、碳氢化合物、CO、重金属烟雾、酮、
醛、呋喃、悬浮的未燃烧或燃烧的废物以及环境敏感污染物二恶英。因此，必须严格控制焚烧条件，避
免二次污染。除尘设备收集的飞灰应妥善收集、储存，经检验重金属含量不超标时，方可进行综合利用
，如用于制水泥、造砖、工程建设的回填土等，否则需进行安全处理。灰渣中富集了大部分重金属元素
，应按照《危险废物鉴别标准浸出毒性鉴别》(GB5085.3-1996)的要求鉴别其毒性，若不属于危险废物可
按照一般固体废物进行处理，否则应按照危险废物进行处理。由于污泥焚烧设备复杂、耗资大、对操作
人员的素质和技术水平要求较高，对社会经济水平要求也较高，因此在我国应用不多。主要的应用领域
只限于小规模和特殊行业。
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